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GOVERNO DO ESTADO DO PIAUI
SECRETARIA DE ADMINISTRAGAO DO ESTADO DO PIAUI - SEAD-PI
ASSESSORIA 6 - SEAD-PI/DIP

ESTUDO TECNICO PRELIMINAR ETP N2: 10 /SEAD-PI/SLC/DIP/ASSESSORIA6 TERESINA/PI, 14 DE AGOSTO DE 2025.

Processo n2 00002.006221/2020-23

1. INTRODUCAO

1.1. Trata-se da realizacdo do Estudo Técnico Preliminar para levantamento de elementos e analise da viabilidade da contratagdo para fins de
Aquisicio MOBILIARIO, incluindo montagem, para atender demandas da Secretaria de Estado da Administracdo do Piaui - SEAD e demais 6rgdos e entes
gue compdem a Administracao Publica Estadual.

1.2. Buscou-se identificar e analisar os cendrios para atendimento da demanda contida no Memorando N9: 14/2023/SESAPI-
PI/GAB/SUGAD/DUAD/GECON (ID 7171254), bem como demonstrar a viabilidade técnica, socioecondmica e ambiental da solucdo eleita, fornecendo as
informacgdes necessarias para subsidiar o respectivo processo de contrata¢do, consubstanciando documento essencial da etapa preparatdria da contratacado
pretendida.

1.3. A presente contratacdo sera regida pela Lei n2 14.133/2021. A aplicabilidade da Nova Lei de Licitagdes e Contratos Administrativos demanda
regulamentacdes de dispositivos essenciais ao encadeamento do processo de contratacdo, notadamente na fase preparatoria (estudo técnico preliminar,
pesquisa de precos, termo de referéncia) e na fase de sele¢do do fornecedor (realizacdo de disputa mediante dispensa eletronica ou licitagdo nas mais
diversas modalidades).

1.4, Os normativos que disciplinam Decreto Estadual n2 21.872, de 07 de Marco de 2023, que regulamenta a Lei Federal n2 14.133, de 12 de Abril
de 2021 no ambito do Estado do Piaui, na Instru¢do Normativa SEGES N2 58, DE 8 DE AGOSTO DE 2022, que dispde sobre a elaboragdo dos Estudos Técnicos
Preliminares - ETP, para a aquisicdo de bens e a contratacdo de servicos e obras, no ambito da administracdo publica federal direta, autarquica e fundacional,
e sobre o Sistema ETP digital e Lei Federal n2 14.133, de 12 de Abril de 2021 e Decreto n? 2 14.386, de 18 de janeiro de 2011, que disciplina a aquisicao,
locacdo e controle dos veiculos oficiais do Poder Executivo, e da outras providéncias.
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2. DESCRICAO DA NECESSIDADE DA CONTRATACAO:

2.1. A Secretaria de Estado da Administragao do Piaui - SEAD é 6rgdo central da administragao do Governo do Estado do Piaui e possui entre os
seus objetivos, a gestdo de materiais, patrimoénio e servigos auxiliares e a administracdao do Centro Administrativo, conforme art. 17, Lei n 7.884, de 08 de
dezembro de 2022.

2.2. O inciso lll, do artigo 17, da mencionada Lei, atribui ainda como competéncia da SEAD, exercer a supervisdo, realizacdo, acompanhamento e
controle dos procedimentos técnico e administrativos das licitacOes e contratos dos orgaos e entidades da administracdo direta, autarquias e fundacional do
Estado, inclusive contratacdes diretas por dispensa ou inexigibilidade de licitacao, ou para formacao dos correspondentes registros de precos.

2.3. A Secretaria de Estado da Administracdo do Piaui (SEAD) e demais drgdaos que compdem a administracdo publica estadual enfrentam
atualmente desafios significativos relacionados a adequagdao e moderniza¢do dos espagos de trabalho, considerando que os mdveis utilizados sdo antigos,
inadequados ou até mesmo estdo em mas condi¢des de uso, comprometendo a eficiéncia operacional e o bem-estar dos servidores, situagao esta que
impacta diretamente na qualidade dos servicos prestados a populacgao.

2.4. Os moéveis atualmente em uso ndo atendem mais as exigéncias ergonOmicas e funcionais necessarias para um ambiente de trabalho eficiente
e saudavel, resultando em diversos problemas, inclusive a baixa produtividade, considerando que o mobilidrio inadequado pode causar desconforto fisico
aos servidores, reduzindo a eficiéncia no desempenho de suas funcdes, bem como, a necessidade de realizar a substituicdo dos materiais, que pelo seu
desgaste natural ou pelo longo tempo de uso ndo estejam em condi¢des adequadas de utilizagao.

2.5. Ressalta-se ainda que a aquisicdo do mobilidrio se faz necessaria tendo em vista a necessidade de atender o planejamento em execucdo e a
criacdo de novas Secretarias, ampliacGes e readequacgdes estruturais previstas para os anos de 2024/2025.

2.6. Assim ao investir em mobilidrio adequado, a Administracdo Publica estd investindo no potencial de seus servidores/colaboradores,
proporcionando um ambiente fisico que promova o bem-estar e a saude dos funciondrios, permitindo que se concentrem mais nas tarefas em maos e
menos nas preocupagdes com o desconforto fisico, tal proposta ainda contempla a inovacgao, facilita a colaboragao e a troca de ideias entre equipes.

2.7. Do ponto de vista do interesse publico a aquisicio de mdveis durdveis e de qualidade evita gastos recorrentes com reparos e substituicoes,
representando uma utilizacdo mais racional dos recursos publicos, ressaltando os requisitos similares observados em contrata¢des anteriores, como 05
(cinco) anos de garantia, rede de assisténcia técnica no Estado, fornecedores devidamente qualificados quanto a certificagdes ambientais, cumprimento de
normas técnicas e de ergonomia, este Estudo engloba a eventual aquisicdo de mobilidrio, como mesas, estantes e armarios, quanto de cadeiras, poltronas e
longarinas. Contudo, para melhor racionaliza¢do da gestdao orgamentaria bem como das atas de registro de pregos e contratos eventualmente decorrentes, a
partir do Termo de Referéncia, as contratagdes serao realizadas em processos administrativos distintos.

2.8. Insta salientar, que a aquisicdo ora solicitada devera observar a necessidade de padronizacdo, compatibilidade de especificacdes técnicas,
cores e de desempenho (padrdes ergonémicos).

2.9. Nesta oportunidade elucida-se que a futura contratacdo decorrente deste resultard em diversos beneficios, como melhoria na qualidade dois
servicos conforme ja explicitado, otimizacdo de espacos, pois moveis adequados permitem uma melhor organizacdo e aproveitamento dos espacos e
economia de recursos publicos, portanto, a contratacdo de empresas especializadas para o fornecimento de mobiliario € uma necessidade premente para a
SEAD e demais 6rgdos da administracdo publica estadual.
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DESCRICAO DOS REQUISITOS DA CONTRATAGAO:

Descrigao dos Requisitos da Contratagdo - prevendo critérios e praticas de sustentabilidade, observadas as leis ou regulamentagdes

especificas, bem como padrdes minimos de qualidade e desempenho, com base no Art. 23, Inciso Il

3.2.
3.2.1.

14.133/21.

3.3.

3.3.1.

Duragao Inicial do Contrato:

A duracdo da vigéncia serd de 12 (doze) meses, contados a partir de sua assinatura, podendo ser prorrogado , conforme art. 105, da Lei n?

Dos critérios e praticas de sustentabilidade:

Além dos critérios de sustentabilidade eventualmente inseridos na descricdo do objeto, devem ser atendidos os seguintes requisitos, que

se baseiam no Guia Nacional de Contratacdes Sustentaveis ( Guia Nacional de Contrata¢des Publicas):

a) O cumprimento das normas ambientais vigentes para a execucdo dos servicos, no que diz respeito a poluicdo ambiental, reducdo de
residuos sélidos e destinacdo adequada de residuos;

b) Deverd a contratada adotar boas praticas de sustentabilidade, baseadas na otimizacdo e economia de recursos e na reducdo da poluicao
ambiental, quando da execugdo dos servicos contratados, tais como uso racional de dgua, economia de energia elétrica, economia de
materiais, separacao de residuos e materiais reciclaveis.

c) A Administracdo deverd optar pela aquisicio de mobilidrios fabricados com materiais sustentdveis, com a utilizacdo de madeira
certificada, que garante a origem legal e ambientalmente responsavel da madeira.

d) Deverd ser priorizada, ainda, a aquisicdo de mobilidrios reciclados ou reutilizados, incentivando a economia circular, buscando-se
empresas que oferecam programas de reciclagem de moveis antigos.

e) Escolher mobilidrios que contribuam para a eficiéncia energética dos espacos, com a obtencdo de mobilia que permita melhor
aproveitamento da luz natural ou que possuam sistemas de economia de energia, como lampadas LED.

f) Deverdo ser priorizados mobilidrios de alta qualidade, duraveis e que resistam ao desgaste do uso intensivo ao longo do tempo. Investir
em produtos de maior durabilidade reduzird a necessidade de substituicao frequente e, consequentemente, a producao de residuos.

g) Escolha mobilidrios ergondmicos, que garantam o conforto e bem-estar dos funciondrios, evitando problemas de saude e reduzindo o
absenteismo.

h) Deverao ser buscados fornecedores que tenham um compromisso com a reducdo de residuos e que utilizem embalagens sustentdveis.

i) Verificacdo se os fabricantes dos mobiliarios seguem praticas de responsabilidade social, como respeito aos direitos humanos, condi¢oes
justas de trabalho e proibicdo do trabalho infantil.
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j) A contratacdo deve buscar mobilidrio de alta qualidade e durabilidade, que reduza a necessidade de substituicdo frequente. Modveis
feitos com materiais resistentes e com garantias estendidas podem ser mais sustentaveis a longo prazo.

As caracteristicas a serem buscadas nos produtos e servicos contratados pela administracdo devem buscar atender a menor utilizacdo de

recursos naturais em seus processos produtivos, sem a presenca de materiais perigosos ou téxicos, maior vida Util com baixo custo de manutencao,
atendendo as praticas recomendadas pela Associacdo Brasileira de Normas Técnicas.

3.3.3.

A Contratada deve exercer praticas de sustentabilidade, sobretudo no que concerne a prestacdo de servico de montagem/instalacGes

dos mdveis, as obrigacdes trabalhistas, ao emprego de EPIs e a origem certificada dos materiais utilizados.

3.4.
3.4.1.

3.4.2.

Modelo de Execugdo do Objeto:

Das CondigOes Gerais

a) Como requisito elementar, os bens deverdo ser novos e entregues acondicionados adequadamente em suas embalagens originais
lacradas e deverdao, comprovadamente, estar em fase normal de produc¢do/fabricagdo, ndo sendo aceitos materiais descontinuados ou fora
de linha de produgdo do fabricante. Os materiais deverao ser fornecidos com todos os acessérios necessarios a sua perfeita instalagao e
funcionamento, incluindo a documentacdo técnica completa e atualizada, como manuais, guias de instalacdo e outros pertinentes.

b) Os bens demandam uma logistica de média a alta complexidade no seu deslocamento, cujos custos de entrega até o local determinado
pelo contratante, bem como a montagem, devem estar inclusos no preco dos produtos.

c) O prazo para entrega e montagem dos mobilidrios é de 20 (vinte) dias uteis apds a o recebimento da nota de empenho.
d) A empresa deverd fornecer a mao-de-obra especializada para a perfeita montagem dos méveis.
e) Os mobilidrios deverdo estar bem embalados e etiquetados contendo as dimensdes do produto.

f) Sera realizada a conferéncia do produto por fiscal designado, na qual serdo analisados defeitos de fabricagao, cor e as dimensdes do
produto na entrega e ap6s a montagem.

g) Independentemente da aceitacdo, a CONTRATADA garantira a qualidade do produto obrigando-se a repor aquele que apresentar defeito
ou for entregue em desacordo com a proposta apresentada.

h) O fornecedor sera responsavel por entregar o mobiliario em perfeitas condi¢cdes de uso, conforme detalhado no Termo de Referéncia, e
o valor da proposta deve incluir todos os custos necessarios para a instalacdo correta, garantindo que os mdveis sejam montados e
utilizados de maneira eficaz.

i) Além disso, é crucial estabelecer padrées minimos de qualidade para orientar a selecdo da proposta mais vantajosa. Esses padroes
minimos de qualidade podem incluir critérios como resisténcia, ergonomia, seguranca e funcionalidade dos méveis.

Da exigéncia de amostras
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3.4.3. Havendo o aceite da proposta quanto ao valor, o interessado classificado provisoriamente em primeiro lugar poderd ser convocado para
apresentar amostra, que tera data, local e hordrio de sua realizagao divulgados por mensagem no sistema, cuja presenga sera facultada a todos os

interessados, incluindo os demais fornecedores interessados.

3.4.3.1. Podera ser exigida amostra para os seguintes ITENS:

a) MESA GERENCIA COM ARMARIO APOIO (SOLICITAR AMOSTRA) DIMENSOES TOTAIS: 1850 X 1600 X 740 MM (LXPXA) DIMENSOES MESA:

1600 X 800 X 740 MM (LXPXA) DIMENSOES ARMARIO: 1600 X 500 X 666 MM (LXPXA)

b) MODULO DE MESA DE CONFERENCIA - MESA EM “U” — NO MINIMO DOIS MODULOS) DIMENSOES: 1600 X 800 X 740 MM(LXPXA);
c) MESA DIRETOR COM ARMARIO E GAVETEIRO DIMENSOES: 1800 X 1600 X 740 MM (LXPXA);

d) ARMARIO GUARDA VOLUMES CAPACETE 08 PORTAS;

e) POLTRONA GIRATORIA TIPO PRESIDENTE COM APOIO DE CABECA;

f) POLTRONA GIRATORIA TIPO PRESIDENTE COM ENCOSTO TELADO COM APOIO DE CABECA;

3.4.4. Os licitantes convocados para envio de amostra deverdo DECLARAR EXPRESSAMENTE via chat, no prazo de até 24 horas a contar da

convocacdo do pregoeiro, o interesse em envio da amostra.

3.4.5. Nos casos de indisponibilidade de sistema que impossibilite a declaragdo via chat, o licitante podera apresentar via email conforme indicado

no Edital, situacdo esta que sera tornada publica aos demais licitantes, via sistema pelo pregoeiro.

3.4.6. O prazo para efetiva entrega e recebimento da amostra no destino sera de 20 (vinte) dias uteis contados da convocacdo do pregoeiro,

podendo ser prorrogado mediante solicitagao via chat, ou por e-mail, devidamente justificada pelo licitante, a ser apreciada pelo Pregoeiro.

3.4.7. Orienta-se aos licitantes que fizerem o envio das amostras por meio de modal logistico terceirizado, que informem o cédigo de rastreio,

previsdo de entrega e meio pelo qual podera ser consultado o andamento da entrega, de igual modo aos licitantes que fardo entrega por meios préprios

orienta-se a que informem a previsao da data da entrega.

3.4.8. A amostra devera ser encaminhada conforme local, data e horario estabelecidos pelo Pregoeiro, na cidade de Teresina/PI.

3.4.9. Apds o recebimento da amostra, o pregoeiro informara previamente via chat dia, horario e local previstos para analise do produto, ficando os

licitantes convocados para comparecimento e acompanhamento do ato.

3.4.10. A andlise da amostra ocorrerd independentemente do comparecimento de licitantes para o acompanhamento do ato.

3.4.11. Eventuais expensas decorrentes das providéncias necessdrias ao acompanhamento do ato de analise da amostra correrdao exclusivamente por

conta do licitante eventualmente interessado.

3.4.12. A amostra deverd estar devidamente identificada com o nome da licitante, conter os respectivos prospectos, se for o caso, e dispor na

embalagem de informacgdes quanto as suas caracteristicas, tais como data de fabricacdo, prazo de validade, marca, modelo, certificagcdes, n2 de referéncia.

3.4.13. O produto apresentado como amostra poderd ser aberto, e submetidos aos testes necessarios, sendo devolvidos as licitantes no estado em

gue se encontrarem ao final da avaliacdo.
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3.4.14. Da Avaliagao das Amostras

3.4.15. Na ocasido de analise da amostra serao aferidas as especificagdes técnicas de cada objeto, conforme constantes no Estudo Técnico Preliminar

(APENDICE - CADERNO DE ESPECIFICACOES), que observara os seguintes critérios:
a) Conformidade com as especificagbes técnicas descritas no Termo de Referéncia;
b) Qualidade dos materiais empregados (estrutura, revestimento, pintura, ferragens etc.);
c) Acabamento e estética geral do produto;
d) Adequacdo ergondmica e funcional;
e) Seguranca do mobilidrio, conforme normas aplicaveis;
f) Atendimento as normas técnicas da ABNT, quando cabivel;
g) Facilidade de montagem e manutengao.
3.4.16. Os resultados das avaliacdes serao divulgados por meio de mensagem no sistema.
3.4.17. Sera rejeitada a amostra que:
a) Apresentar caracteristicas intrinsecas e parametros de qualidades inferiores ao paradigma;
b) Apresentar divergéncia a menor em relagdo as especificacbes técnicas da proposta;

c) For de qualidade superior em relacdo as especificacdes constantes da proposta e estiver desacompanhada de declaracdo da licitante de
gue entregara os produtos de acordo com a amostra apresentada.

3.4.18. Enquanto ndo expirado o prazo para entrega da amostra, a licitante podera substituir ou efetuar ajustes e modificagdes no produto
apresentado.

3.4.19. Caso a amostra em analise seja reprovada, a proposta da licitante serd recusada e proceder-se-a a convocacao de nova licitante, obedecida a
ordem de classificagdo, e assim sucessivamente.

3.4.20. A licitante que ndo apresentar a amostra no prazo estabelecido pelo Pregoeiro serd desclassificada.

3.4.21. A amostra aceita ou recusada ficara disponivel no endereco informado no Edital para recolhimento por parte da licitante pelo periodo de

10 (dez) dias consecutivos, contado da notificacdo. Apds esse prazo, a amostra serd doada ou descartada.

3.4.22. Mesmo com a aprovacdo da amostra, poderd ser solicitada, ao fornecedor, a substituicdo do item fornecido caso sejam constatados
irregularidades, defeitos ou problemas durante a utilizacdo no periodo da validade.

3.4.23. Todo mobilidrio deve estar em conformidade com as normas técnicas da ABNT, comprovada pela apresentacdo de relatério de ensaio emitido
por laboratdrio detentor de Certificado de Acreditacdo concedido pelo Inmetro, com escopo de acreditacao especifico para ensaios mecanicos com base nas
normas requeridas. O Relatério de Ensaio deve vir acompanhado de documentacdo grafica (desenho ou fotos) e memorial descritivo com informacao
necessaria e suficiente para perfeita identificacdo do modelo ou da linha contendo o modelo do produto.
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3.4.24. Sera exigido ainda que o licitante apresente um laudo de profissional (engenheiro de seguranca do trabalho, médico do trabalho ou
Ergonomista) devidamente acreditado Associacdo Brasileira de Ergonomia (ABERGO), atestando que o fabricante atende aos requisitos da Norma
Regulamentadora NR-17 (ergonomia) do Ministério do Trabalho, bem como certificados de marca de conformidade ABNT ou laudos de ensaio emitidos por
laboratdrio acreditado pelo INMETRO para ensaios dimensionais de estabilidade, resisténcia e durabilidade, conforme o caso, segundo as normas
regulamentadoras da ABNT.

3.4.25. Os relatérios devem demonstrar que o ensaio do produto ofertado estd em conformidade com as Normas Brasileiras pertinentes. Para tanto,
sugere-se exigir laudo para os seguintes produtos, sem prejuizo de ampliar essa lista:

a) ABNT NBR 13962:2018 - (Méveis para escritdrio - Cadeiras - Requisitos e métodos de ensaio), ou versdes posteriores;
b) ABNT NBR 16031:2012 - (Mdveis - Assentos Multiplos - Requisitos e métodos para resisténcia e durabilidade), ou versdes posteriores;

c) ABNT NBR 15878:2011 (Mdveis - Assentos para espectadores - Requisitos e métodos de ensaios para a resisténcia e a durabilidade) ou
versdes posteriores;

d) ABNT NBR 15164:2004 (Méveis Estofados - Sofas) ou versdes posteriores;

e) ABNT NBR ISO 14020:2002 e ABNT NBR ISO 14024:2004 - (Rétulo Ecoldgico — Qualidade Ambiental da ABNT, classificado como um selo
de Tipo |, que leva em consideracdo a avaliacdo do ciclo de vida do produto), ou versdes posteriores;

f) ABNT NBR 9050:2020 - (Acessibilidade a edificacdes, mobilidrio, espacos e equipamentos urbanos), ou versdes posteriores;
g) ABNT NBR 13961:2010 - (M&veis para escritério - Armarios) ou versdes posteriores;

h) ABNT NBR 13967:2011 (Mdveis para escritério - Sistemas de estacdo de trabalho - Classificagdo e métodos de ensaio), ou versdes
posteriores;

i) ABNT NBR 13966:2008 - (Mdveis para escritério - Mesas - Classificacdo e caracteristicas fisicas dimensionais e requisitos e métodos de
ensaio), ou versdes posteriores.

j) ABNT NBR 8095:2015- (Material metalico revestido e nao revestido - Corrosao por exposi¢do a atmosfera Umida saturada - Método de
ensaio, ou versdes posteriores.

k) ABNT NBR 11003:2023 - (Esta Norma especifica os métodos para determinacdo da aderéncia da pintura aplicada em substratos
metalicos, pelo método A (corte em X) e pelo método B (corte em grade), ou versdes posteriores.

3.4.26. Da exigéncia de Catalogos

3.4.27. O Pregoeiro podera solicitar, para fins de comprovacdo das especificacées técnicas e a consequente verificacdo da conformidade do produto
ofertado com as exigéncias contidas neste Termo de Referéncia, catalogo, ficha técnica, folder e/ou outro documento, n3o apresentadas
anteriormente, sob pena de ndo aceitagao da proposta.

3.4.28. O prazo para a apresentacao dos documentos sera de 02 (duas) horas, contadas a partir da solicitacdo para envio de anexos no sistema
Compras Governamentais.
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3.4.29. Caso haja qualquer problema, devidamente comprovado, o licitante também podera enviar os documentos pelo e-mail indicado no Edital.
3.4.30. O(s) documento(s) apresentado deverd(dao) comprovar todas caracteristicas relativamente as especificacées técnicas do produto ofertado,
nele podendo constar fotos e/ou outras informac&es conforme as listadas no Anexo Unico deste Termo de Referéncia;

3.4.31. Caso necessite de esclarecimento adicional quanto as informacdes dispostas no catalogo/ficha técnica, o podera o Pregoeiro diligenciar junto
a licitante a fim de dirimir as duvidas, solicitar novo catalogo ou informacgdes adicionais que devera ser enviado em até 02 (duas) horas;

3.4.32. N3o serdo permitidos ajustes ou modificacGes nos catadlogos e/ou amostras apresentados depois de decorrido o prazo da notificacdo.

3.5. Da exigéncia de carta de solidariedade

3.5.1. Em caso de fornecedor revendedor ou distribuidor, sera exigida carta de solidariedade emitida pelo fabricante, que assegure a execucao do
contrato.

3.6. Garantia, manutencgao e assisténcia técnica

3.6.1. O prazo de garantia contratual dos bens, complementar a garantia legal, serd de, no minimo, 60 (sessenta) meses, contado a partir do

primeiro dia util subsequente a data do recebimento definitivo do objeto.

3.6.2. Caso o prazo da garantia oferecida pelo fabricante seja inferior ao estabelecido nesta clausula, o fornecedor devera complementar a garantia
do bem ofertado pelo periodo restante.

3.6.3. A garantia sera prestada com vistas a manter os equipamentos fornecidos em perfeitas condicdes de uso, sem qualquer 6nus ou custo
adicional para o Contratante.

3.6.4. A garantia abrange a realizacdo da manutencdo corretiva dos bens pelo préprio Contratado, ou, se for o caso, por meio de assisténcia técnica
autorizada, de acordo com as normas técnicas especificas.

3.6.5. Entende-se por manutencao corretiva aquela destinada a corrigir os defeitos apresentados pelos bens, compreendendo a substituicao de
pecas, a realizacdo de ajustes, reparos e corregdes necessarias.

3.6.6. A assisténcia técnica sera prestada na zona urbana da cidade de Teresina/Pl e atender aos chamados no prazo de 2 (dois) dias Uteis,
providenciando os reparos, correcdes ou substituicdes necessarias em até 8 (oito) dias Uteis, a contar da data da visita técnica no local onde o(s) bem(ns) se
encontre(em), conforme endereco definido e comunicado pela Contratante, por e-mail, telefone, ou outro instrumento habil, sem 6nus.

3.6.7. As pecas que apresentarem vicio ou defeito no periodo de vigéncia da garantia deverao ser substituidas por outras novas, de primeiro uso, e
originais, que apresentem padrdes de qualidade e desempenho iguais ou superiores aos das pecas utilizadas na fabricacdo do equipamento.

3.6.8. O prazo indicado no subitem anterior, durante seu transcurso, podera ser prorrogado uma Unica vez, por igual periodo, mediante solicitacdo
escrita e justificada do Contratado, aceita pelo Contratante.

https://sei.pi.gov.br/sei/controlador.php?acao=documento_imprimir web&acao origem=arvore visualizar&id documento=21874386&infra_sistema=100000100&infra_unidade atual=110006879&infra_hash=3fa9cc...

8/75



02/09/25, 10:01 SEI/GOV-PI - 0019681039 - SEAD_ESTUDO_TECNICO_PRELIMINAR_ETP

3.6.9. Na hipdtese do subitem acima, o Contratado devera disponibilizar equipamento equivalente, de especificagdo igual ou superior ao
anteriormente fornecido, para utilizagao em carater provisodrio pelo Contratante, de modo a garantir a continuidade dos trabalhos administrativos durante a
execugdo dos reparos.

3.6.10. Decorrido o prazo para reparos e substituicdes sem o atendimento da solicitacdo do Contratante ou a apresentacao de justificativas pelo
Contratado, fica o Contratante autorizado a contratar empresa diversa para executar os reparos, ajustes ou a substituicdo do bem ou de seus componentes,
bem como a exigir do Contratado o reembolso pelos custos respectivos, sem que tal fato acarrete a perda da garantia dos equipamentos.

3.6.11. O custo referente ao transporte dos equipamentos cobertos pela garantia sera de responsabilidade do Contratado.

3.6.12. A garantia legal ou contratual do objeto tem prazo de vigéncia préprio e desvinculado daquele fixado no contrato, permitindo eventual
aplicacdo de penalidades em caso de descumprimento de alguma de suas condi¢Ges, mesmo depois de expirada a vigéncia contratual.

3.7. Da Padronizagao

3.7.1. Ndo é recomenddvel divisdao em cotas para microempresas e empresas de pequeno porte, nos termos do art. 48, da Lei Complementar n2
123/2006; e do Decreto 8.538, de 6/10/2015, ja que o tratamento diferenciado tem alto potencial de representar prejuizo ao conjunto do objeto a ser
contratado, em face do principio da padronizacdo, descrito no art. 47, |, da Lei n? 14.133/21, que impde a compatibilidade de especifica¢gdes técnicas e de
desempenho entre os itens, de maneira uniforme, observadas as condi¢des de manutencgao, assisténcia técnica e garantia oferecidas.

3.8. Da Montagem e Transporte

3.8.1. A empresa se responsabilizara por entregar, montar e instalar o mobilidrio nas unidades da Administragdao Publica Estadual. O layout de
alocacdo dos méveis, quando houver, e os locais de entrega do objeto licitado serdo informados na Ordem de Fornecimento.

3.9. Do recebimento

3.9.1. Os produtos serdo recebidos no prazo de até 5 (cinco) dias Uteis, apds a verificacdo da qualidade e quantidade dos materiais e consequente
aceitacdo mediante termo circunstanciado e/ou atesto do documento fiscal, pela respectiva unidade administrativa.

3.9.2. Na hipdtese de a verificacdo a que se refere o subitem anterior ndo ser procedida dentro do prazo fixado, reputar-se-a como realizada,
consumando-se o recebimento definitivo no dia do esgotamento do prazo.

3.9.3. O recebimento ndo exclui a responsabilidade da Empresa contratada pelos prejuizos resultantes da incorreta execucado do objeto.

3.9.4. A Administracdo contratante emitird o documento de aceite somente apds o recebimento definitivo e restar constatado ter a empresa

contratada cumprido suas obrigacdes e estar o objeto em condi¢des de recebimento.

3.9.5. No ato do recebimento caso o objeto apresentado ndo esteja em conformidade com este Termo de Referéncia, o item serd recusado total ou
parcialmente, conforme o caso, sem direito a indenizacdo a empresa contratada.

https://sei.pi.gov.br/sei/controlador.php?acao=documento_imprimir web&acao origem=arvore visualizar&id documento=21874386&infra_sistema=100000100&infra_unidade atual=110006879&infra_hash=3fa9cc...
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3.9.6. O recebimento do objeto ndo exclui a responsabilidade da empresa contratada quanto aos vicios ocultos, ou seja, que sé manifestados
quando da sua normal utilizagdo pela Administragdo contratante, nos termos do Cédigo de defesa do Consumidor (Lei 8.078/90)

3.9.7. Se houver erro no documento fiscal, ou qualquer outra circunstancia que impeca o recebimento definitivo, este ficara pendente e o
pagamento restard suspenso, ndo podendo a Empresa contratada interromper a execugao do objeto até o saneamento das irregularidades.

3.9.8. Durante o periodo em que o recebimento definitivo estiver pendente e o pagamento suspenso por culpa da empresa contratada, ndo incidird
sobre a Administracdo contratante qualquer 6nus, inclusive financeiro.

3.10. Subcontratacao:

3.10.1. Dada a natureza e especificacdo do objeto, entende-se adequada a impossibilidade de subcontratacdo (art. 122, caput e § 22 da Lei n®
14.133/2021).

4, LEVANTAMENTO DE MERCADO:

4.1. O principal objetivo desse elemento do ETP (estudo técnico preliminar) é proporcionar a escolha da melhor solugdo possivel em termos de
eficacia, efetividade e eficiéncia, além de economicamente vidvel, atendendo adequadamente as necessidades de negécio que motivaram a demanda. E por
esse motivo que a Equipe de Planejamento da Contratacdo deve construir uma relagdao de critérios para possibilitar a comparacao entre as diferentes
solugdes do ponto de vista qualitativo e econdmico, realizando as seguintes ag¢oes: identificagdo das diferentes alternativas para solugao da demanda,
descricdao das caracteristicas funcionais e técnicas que compdem um possivel cenario para sua implementacdo e operacionalizacdo, incluindo os
componentes e recursos necessarios, sejam eles materiais, tecnolégicos, financeiros, humanos, avaliacdo das alternativas identificadas em termos dos
beneficios proporcionados, identificacdo das vantagens e das desvantagens de cada alternativa, descartando as inexequiveis ou inviaveis.

4.2, Foram analisadas contratacGes similares feitas por outros orgaos e entidades, por meio de consultas a outros editais, com objetivo de
identificar a existéncia de novas metodologias, tecnologias ou inovacdes que melhor atendessem as necessidades da Administracdo. Ndo se observou
maiores variacdes quanto a execucao do objeto no que se refere ao papel da empresa a qual se pretende contratar. Assim, a variacdo se da pela modalidade
de licitagdo aplicada a cada caso, a depender da permissibilidade normativa.

4.3. Analise das solugdes possiveis:

4.3.1. No caso em tela, foram realizadas pesquisas no intuito de identificar projetos similares ao presente estudo técnico, junto ao Painel de Precos
do Governo Federal, Portal Nacional de Compras Publicas - PNCP e no Mural de Licitacdes do Tribunal de Contas do Estado do Piaui - TCE-PI com vistas a
prospeccao e andlise das alternativas possiveis de solucdes, verificou-se a existéncia de contratacdes similares:

LICITACAO OBJETO ADJUDICAGAO | ORGAO
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Prefio Eletrdnico Registro de Precos para contratagdo de empresa especializada no fornecimento
N°i9/2022 TI/PI e instalagdo de MOBILIARIO, incluindo montagem, de forma total ou parcelada, GRUPO TJ/PI
destinado atender as necessidades do Poder Judiciario do Estado do Piaui
Pregdo Eletronico Registro de precos para a eventual aquisicdo e instalagcdo de mobilidrio padrdo GRUPO TI/PR
Ne 02/2024 TJ/PR (longarinas e sofas) para todo o Poder Judicidrio do Estado do Parana
Pregdo Eletronico Registro de Pregos para eventual aquisicdo de cadeiras e longarinas para unidades diversas deste GRUPO/ITEM TRT 52
N2 12/2023 TRT 52 Regido Tribunal Regional do Trabalho da 52 Regido — TRT5 Regido
4.3.2. Para tanto, observa-se que varios érgdos efetuam compras de mobilidrio, de forma abundante e difusa, sendo uma contratacdo bastante
comum em diferentes érgaos.
4.3.3. Visando a prospeccao e andlise das alternativas possiveis para atender a demanda, observa-se duas possiveis solu¢des, cuja analise consta a
seguir:
VANTAGENS
1. Ndo ha 6nus da manutencdo, da assisténcia técnica, e dos riscos de utilizacdo.
Em caso de problemas, o locador substitui
SOLUCAO 1: DESVANTAGENS
Locagdo de | 1. O aluguel de mobiliario € uma solucdo para as necessidades temporarias, o que
Mobiliarios ndo o caso, cuja utilizacdo sera de forma permanente;
2. Com a utilizacdo permanente o custo da locacdo superaria o de depreciacdo dos
bens,
por exemplo, tornando o aluguel invidvel.
VANTAGENS
SOLUCAO 2: 1. Os mobiliarios podem ser feitos sob medida.
Confecgao de | DESVANTAGENS
Mobiliarios N . . . o . ~
2. Esta Secretaria ndo possui equipe capacitada para execugao desses servigos, ndo
sendo viavel adquirir os bens por meio de produgao prépria.
SOLUCAO 3: VANTAGENS
Aquisicao de | 1. Satisfazer as necessidade da Administragao;
Mobiliarios 2. Demanda para utilizacdo permanente.
DESVANTAGENS
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1. Custos de manutencado e depreciagao; e

2. Desfazimento ao final da vida util. Entretanto, estes custos sdo absorvidos de
forma gradual ao longo do tempo.

4.3.4. Portanto, a solugdo a ser encaminhada é aquisicdo do mobiliario (Solugdo 3), onde a caracteristica eventual da demanda sugere a realizagdo
do registro de precos.

4.3.5. A partir do levantamento de solugdes aplicadas em érgaos diversos da Administracdo Publica, verifica-se que é pratica reiterada para
aquisicdo de mobiliarios ocorrem, predominantemente por meio de Pregao Eletronico.

4.4, Dessa forma, sugere-se a ado¢do da modalidade Pregdao, em sua forma eletrénica, nos termos da Legislacdo Federal/Nacional: Lei n®
14.133/2021; Lei Complementar n2 123/2006 e subsidiariamente, Lei n? 8.078/1990, além da da Legislagdo Estadual: Decreto Estadual 21.872/2023, que
regulamenta a Lei Federal n2 14.133/2021, de 12 de Abril de 2021, no ambito do poder Executivo Estadual, dentre outras normas aplicaveis ao objeto deste
certame.

5. DESCRICAO DA SOLUCAO COMO UM TODO:

5.1. A solugdo envolve a aquisicdo de MOBILIARIO, incluindo entrega e montagem, visando atender as necessidades da Secretaria de Estado da
Administragdo do Piaui - SEAD e demais érgaos e entes que compdem a Administragdo Publica Estadual, participantes no Estudo de demanda realizado.

5.2. Classifica-se a natureza do objeto a ser contratado como bem comum, para a qual se aplica o disposto no art. 62, Xlll da Lei 14.133, de 1° de
abril de 2021. Desse modo, fica definida como forma de sele¢do do fornecedor LICITACAO na modalidade PREGAO ELETRONICO com critério de julgamento
MENOR PRECO. O objeto da presente solicitacdo trata-se de bem comum, haja vista, que tratam-se de bens cujos padrées de qualidade e desempenho dos
mesmos podem ser aferidos por intermédio de uma pesquisa de mercado. Destarte, é permitido a3 CONTRATANTE analisar, medir ou comparar os produtos
entre si através das especificacdes de mercado, com o escopo de decidir pelo melhor preco.

5.3. Salienta-se que esta solucdo tem se mostrado mais eficiente e eficaz no atendimento das necessidades da Secretaria de Estado da
Administra¢do do Piaui - SEAD e demais érgaos e entes que compdem a Administragao Publica Estadual até o momento, sendo passivel de andlise quando se
utilizar de outra solugao mais vantajosa a Administragao Publica no mercado.

5.4, A contratacdo ora pretendida sera realizada na modalidade Pregdo Eletrénico tipo menor preco por GRUPO. Para a determinacdo dos precos
de referéncia, buscamos precos de mercado, de forma a alcangar precos mais préoximos da realidade.

5.5. N3o poderao participar desta licitagdo consércio de empresas, qualquer que seja a sua forma de constituicdo. A vedacdo a participacao de
consorcio neste certame justifica-se diante da natureza do objeto licitado, o qual apresenta natureza comum, podendo ser ofertado por um nimero amplo
de potenciais participantes, inclusive empresas de pequeno e médio porte que em sua maioria apresentam o minimo exigido no tocante a qualificacao
técnica e econbmico-financeira, ndo implicando em qualquer limitacdo quanto a competitividade.

6. ESTIMATIVA DAS QUANTIDADES A SEREM CONTRATADAS:
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6.1. A quantidade da contratacao foi estimada deus com base nos Oficios Circulares DIP (ID 018219755 e ID 018594825), através do SEI n?
00002.004564/2025-68 com o objetivo de complementar informacdes como condicdo para o regular prosseguimento do processo SEI n@
00002.006221/2020-23, por recomendacdes apontadas pela PGE através do Parecer n? 95/2025 (ID 018002148), emitido pela PGE-PI/SSEAD1, destinado a
subsidiar a futura aquisicao de mobiliario.

SEI n2 00002.004564/2025-68, Oficios Circulares DIP (ID 018219755 e ID 018594825).
1 JUCEPI 018382856 11| SEDEC 018472382
018279075, 018339032,
2 | PIAUIPREV 018316500 12 | COJuv 018486961
3 DER 018540946 13| IASPI 018600517 e 018601515
018309614, 018310114,
4 SEPLAN 018309606 14 | GAMIL 018313330, 018317498
5 | SEAGRO 018610467 15| SEFAZ 018513113, 018513996
018581675, 018579616, 018579838,
6 CBMEPI 018393986, 018320156 16 | SESAPI 018580046
7 ADH 018321017, 018325729 17 SAF 018671863
CENDFOL 018322386 18 | DETRAN 018687835
9 FUESPI 018357284 19 | SEGOV 018772027,018772751
9368447, 011950238,
10 | SETRANS 018398890, 018398926 20| SEAD 012814829 014567007
6.2. Da metodologia aplicada as quantidades estimadas
6.3. Cumpre informar que, durante a fase de planejamento da contratacdo, o quadro inicial de itens de mobiliario, estabelecido no processo SEI n2

00002.009853/2023-91 e detalhado no Relatério de Consolidacdo de Demandas 43/2024 — ID 014589335, passou por um processo de revisdo e adequagao.
Essa compatibilizacao foi realizada com base em diversos fatores, entre os quais se destacam a necessidade de conformidade com as normas da ABNT
(Associagdo Brasileira de Normas Técnicas) e da NBR (Normas Brasileiras), bem como os resultados obtidos nas pesquisas de precos de mercado.

6.4. Em razdo do lapso temporal decorrido desde a apresentacao inicial das demandas, bem como em atencdo as recomendacdes da Procuradoria
Geral do Estado (PGE), foi necessdrio oficiar os demandantes em duas oportunidades, concedendo-lhes prazos especificos para a ratificacdo ou retificacdo
de suas solicitacGes. Essa medida visou garantir a devida atualizacdo das demandas, bem como a adequacao aos requisitos legais, especialmente no que diz
respeito a aprovacgdo expressa do gestor da unidade requisitante, a apresentacdao de memoaria de calculo justificando a quantidade demandada e a anexagao
da documentacdo de suporte necessaria.

6.5. Cabe ainda esclarecer que, em decorréncia das atualizacdes realizadas e da necessidade de compatibilizacdo com os parametros técnicos e
mercadoldgicos vigentes, os itens inicialmente demandados foram redistribuidos e ajustados por similaridade ao ultimo quadro de servigos. Esta
reorganizagao permitiu a padronizagao das descricdes e unidades de medida dos itens, conferindo maior objetividade e aderéncia as reais necessidades
institucionais, ao mesmo tempo em que se busca a obtencdo de condi¢gdes mais vantajosas para a Administracdo.
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6.6. Desta forma, o quadro de itens foi atualizado para refletir, com maior precisao, os requisitos técnicos, as especificagdes normativas e as

condigdes mercadoldgicas.

7. ESTIMATIVA DO VALOR DA CONTRATACAO:

7.1. Os custos estimados com a referida aquisicdo encontram-se disponibilizado no Relatdrio do Banco de Precos, Contratacdo Similar e Cotacdo
de Fornecedores (ID 0019406746) e Documento de Formalizacdo de Precos (ID 0019406960).
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DIMENSQOES: 1600 X 800 X 740 MM(LXPXA)

UNIDADE | QUANTIDADE
ITEM DESCRICAO CATMAT DE TOTAL
MEDIDA ESTIMADA
MESA RETA DE TRABALHO
1 DIMENSOES: 1350 x 600 x 740 mm (LXPXA) 468425 | UNIDADE 2.466
MESA RETA DE TRABALHO
2 DIMENSOES: 1200 x 600 x 740 mm (LXPXA) 445682 | UNIDADE 2.903
MESA RETA DE TRABALHO
3 DIMENSOES: 800 x 600 x 740 mm (LXPXA) 468425 | UNIDADE 2.106
MESA ANGULAR
4 DIMENSOES: 1350 x 600 x 1350 x 600 x 740 mm (LXPXA) 603901 | UNIDADE 1.246
(Variagdo maxima de 5% nas medidas para mais ou para menos).
MESA GERENCIA COM ARMARIO APOIO DIMENSQOES TOTAIS: 1850 X
1600 X 740 MM (LXPXA)
5 DIMENSOES MESA: 1600 X 800 X 740 MM (LXPXA) 479310 | UNIDADE 480
DIMENSOES ARMARIO: 1600 X 500 X 653 MM (LXPXA)
(Variagdao maxima de 5% nas medidas para mais ou para menos).
MESA DIRETOR ANGULAR
6 DIMENSOES TOTAIS: 2000 X 900 X 2000 X 600 X 745 MM 445766 | UNIDADE 327
(LXPXLXPXA)
MESA REUNIAO RETANGULAR
7 ~ 4457 NIDADE 194
DIMENSOES: 2000 X 1000 X 740 MM (LXPXA) 5766 | U 9
3 MESA REUNIAO TIPO 02 — MESA RETANGULAR 1800X800X740 MM 619765 | UNIDADE 181
(LXPXH)
MESA REUNIAO REDONDA
9 DIMENSOES: 1200 X 740 MM (LXPXA) 608485 | UNIDADE 293
10 MODULO DE MESA DE CONFERENCIA 602460 | UNIDADE 103
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MESA "U"
MESA REUNIAO SEMI- OBLONGA OU SEMI-OVAL
1 DIMENSOES: 2400 X 1200 X 740 MM (LXPXA) 602064 | UNIDADE 15
MESA DIRETOR COM ARMARIO E GAVETEIRO
12 DIMENSOES: 1800 X 1600 X 740 MM (LXPXA) 365410 | UNIDADE 25
13 GAVETEIRO VOLANTE 03 GAVETAS 613795 | UNIDADE 2.080
14 GAVETEIRO VOLANTE 04 GAVETAS 617017 | UNIDADE 1.632
15 ARMARIO GUARDA VOLUMES CAPACETE 8 PORTAS 463054 | UNIDADE 457
16 ESTANTE DE ACO DUPLA FACE 473452 | UNIDADE 496
17 ESTANTE ABERTA 486253 | UNIDADE 188
CADEIRA FIXA ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO
18 EMPILHAVEL 483572 | UNIDADE 2.304
19 POLTRONA GIRATORIA TIPO PRESIDENTE COM APOIO DE CABECA 390178 | UNIDADE 395
20 POLTRONA GIRATORIA ESPALDAR ALTO COM BRACOS 607728 | UNIDADE 1.204
21 CADEIRA GIRATORIA OPERACIONAL COM ENCOSTO MEDIO 618820 | UNIDADE 2.339
22 CADEIRA SECRETARIA SEM BRACO COM ESTOFADO 362342 | UNIDADE 1.050
POLTRONA GIRATORIA TIPO PRESIDENTE COM ENCOSTO TELADO
23 COM APOIO DE CABECA 390178 | UNIDADE 253
POLTRONA GIRATORIA ESPALDAR ALTO TELADO COM ENCOSTO
24 TELADO COM BRACOS 469125 | UNIDADE 877
POLTRONA GIRATORIA ESPALDAR MEDIO COM ENCOSTO TELADO
25 COM BRACOS 460942 | UNIDADE 1.500
26 CADEIRA FIXA COM BASE SUSPENSA E ENCOSTO MEDIO 623643 | UNIDADE 1.181
CADEIRA FIXA COM ESPALDAR MEDIO E ENCOSTO TELADO:
27 POLTRONA INTERLOCUTOR FIXA COM ENCOSTO EM TELA 623644 | UNIDADE 858
28 POLTRONA AUDITORIO 292229 | UNIDADE 1.609
29 SOFA 01 LUGAR 615740 | UNIDADE 157
30 SOFA 02 LUGARES 239248 | UNIDADE 234
31 LONGARINA POLTRONA 02 LUGARES COM APOIO DE BRACOS 239780 | UNIDADE 664
32 LONGARINA POLTRONA 03 LUGARES COM APOIO DE BRACOS 251998 | UNIDADE 943
33 LONGARINA DE 02 LUGARES EM POLIPROPILENO SEM BRACO 446443 | UNIDADE 574
34 LONGARINA DE 03 LUGARES EM POLIPROPILENO SEM BRACO 479089 | UNIDADE 553
35 LONGARINA DE 02 LUGARES EM POLIPROPILENO COM BRAGO 316778 | UNIDADE 544
36 LONGARINA DE 03 LUGARES EM POLIPROPILENO COM BRACO 264536 | UNIDADE 551
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ARMARIO EXTRA ALTO
37 DIMENSOES: 800 X 500 X 2100 MM (LXPXA) 608467 | UNIDADE o84
ARMARIO ALTO
38 Dimensdes: 800 X 500 X 1600 MM (LXPXA) 603853 | UNIDADE 694
ARMARIO MEDIO 02 PORTAS
39 Dimensdes: 800 X 500 X 1000 MM (LXPXA) 603852 | UNIDADE >3
ARMARIO BAIXO 02 PORTAS
40 Dimensdes: 800 X 500 X 740 MM (LXPXA) 603854 | UNIDADE 851
ARMARIO EM ACO TIPO ROUPEIRO, COM PORTAS VERTICAIS, COM 6
41 PORTAS INDIVIDUAIS 458068 | UNIDADE >0
ARMARIO EM ACO TIPO ROUPEIRO, COM PORTAS VERTICAIS, COM 8
42 PORTAS INDIVIDUAIS 614345 | UNIDADE 50
43 ARMARIO GABINETE TIPO 1 485281 | UNIDADE 488
ARMARIO BAIXO CREDENCE
a4 Dimensdes: 1600 X 500 X 740 MM (LXPXA) 485281 | UNIDADE 477
BALCAO DE ATENDIMENTO RETANGULAR DIMENSOES: 1600 X 700 X
45 1008 MM (LXPXA) 616061 | UNIDADE 223
COMPLEMENTO RETANGULAR PARA BALCAO DE ATENDIMENTO
46 ACESSIVEL CADEIRANTE 123455 | UNIDADE 70
DIMENSOES: 1200 X 1000 X 760 MM (LXPXA)
CONJUNTO DE MESAS PLATAFORMAS INDIVIDUAIS 4 LUGARES
47 DIMENSOES TOTAIS: 6200 X 700 X 740 MM (LXPXA) 462106 | UNIDADE 80
DIMENSAO POR MODULOS: 1550 X 700 MM
CONJUNTO DE MESAS PLATAFORMAS INDIVIDUAIS 2 LUGARES
48 DIMENSOES TOTAIS: 2400 X 700 X 740 MM (LXPXA) DIMENSAO POR | 610963 | UNIDADE 80
MODULQOS: 1200 X 700 MM
CABINE PARA ESTUDO COM MESA TAMPO REGULAVEL
49 Dimensdes Totais do conjunto: 1041x1000x1200mm (LxPxH) 352343 | UNIDADE 80
Dimensdes do Tampo: 1000 x 795 x 670-690mm (LxPxH)
8. JUSTIFICATIVA PARA O PARCELAMENTO OU NAO DA SOLUCAO
8.1. A Lei n2 14.133/2021, estabelece em seu artigo 40, inciso V, alinea "b", como principio, entre outros, o do parcelamento, "quando for

tecnicamente vidvel e economicamente vantajoso", dispondo sobre algo similar no seu artigo 47, inciso Il, mencionando o principio do parcelamento como
obrigatdrio "quando for tecnicamente viavel e economicamente vantajoso".
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8.2. No presente caso, considerando que a natureza do objeto exige uma padronizacdo de material, mostra-se necessario o agrupamento
dos itens a serem adquiridos, de acordo com caracteristicas e similaridades do mercado, nos moldes das especificagdes técnicas e quantitativos definidos no
Apéndice A deste Estudo Técnico, visando ampliar a competitividade, garantir economia em escala, além de evitar que itens de menor valor tenham a
aquisicdo prejudicada pela auséncia de interesse dos licitantes, caso aplicado o parcelamento da solugao.

8.3. Para a composicao dos grupos em comento, levou-se em consideracdo os itens que geralmente compdem o mesmo ambiente, permitindo,
dessa maneira, que estes sigam o mesmo padrao de cores, tamanhos, designs e acabamentos.

8.4. Diante disso, vislumbra-se a necessidade de agrupamento dos itens a serem registrados, pelo fato dos itens serem integrados e
interdependentes e, por isso, precisam ser executados por uma mesma contratada. Dessa forma, € inviavel a execugdo/gestdo deste contrato por empresas
distintas, pois, os itens sdo adquiridos de maneira concomitante. Como consequéncia, o agrupamento dos itens visa a maximiza¢ao de ganhos na economia
de escala, conforme simula n2 247 do Tribunal de Contas da Unido (TCU).

8.5. Entende-se, pois, que esta solugdo visa oportunizar aos licitantes a oferta de precos diferenciados, de acordo com a complexidade e o esfor¢o
despendido na aquisicdao de cada item, oferecendo assim uma reduc¢ao de despesas administrativas para a Instituicao.

8.6. Nesse sentido, verifica-se a possibilidade de adocdo da excecdo prevista no artigo Art. 40, V, alinea "b", além de encontrar conformidade com
a permissdo estabelecida no 8§32, Il, do mesmo artigo da Lei 14.133/2021, com relagcdo aos itens a serem adquiridos, visto que mostra-se viavel o
agrupamento dos itens em grupos, sem comprometer, restringir ou frustrar o carater competitivo do presente certame licitatorio, de modo que se evite
eventuais percalcos concernentes a incompatibilidades e divergéncias entre os produtos de mesma natureza.

9. CONTRATAGCOES CORRELATAS E/OU INTERDEPENDENTES

9.1. No escopo deste estudo como um todo, ndo se vislumbra como necessario proceder a outras contratacdes para se atingir o fim almejado,
uma vez que os moveis ja serdo entregues prontos e montados no local.

10. DEMONSTRATIVO DA PREVISAO DA CONTRATACAO NO PLANO ANUAL DE CONTRATAGOES

10.1. O objeto da contratacdo esta previsto no Plano de Contrata¢cdes Anual [2025], conforme consta das informacgdes basicas deste termo de
referéncia, bem como alinha-se ao cumprimento do PPA (2024-2027), Instrumento de Planejamento do Governo do Estado.

11. DEMONSTRATIVO DOS RESULTADOS PRETENDIDOS
11.1. A solucdo descrita neste estudo visa produzir os seguintes resultados efetivos:
11.1.1. ASPECTOS TECNICOS: Estruturacdo de ambientes de trabalho com mobilidrio adequado, em bom estado, e, de acordo com as normas de

engenharia de trabalho e ergonomia para que os servicos publicos sejam prestados de forma adequada, evitando eventuais acidentes de trabalho no ambito
a Administracdo Publica Estadual.
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11.1.2. ASPECTOS ECONOMICOS: Renovagdo do acervo patrimonial de mobilidrio, com a substituicdo de materiais cuja manuten¢do se tornou
antiecondmica, ou que tenham sofrido desgaste inevitavel do tempo.

12. DAS PROVIDENCIAS A SEREM ADOTADAS

12.1. Os o6rgdos e entidades participantes serdo responsaveis por elaborar cronograma com todas as atividades necessdrias a adequacao de seus
ambientes, para que a contratagdo surta os efeitos esperados.

12.2. Os 6rgao devem disponibilizar espaco fisico adicional, caso necessario, para que os fornecedores possam realizar a montagem e instalagao
dos mobilidrios, em funcdo da grande quantidade a ser adquirida.

12.3. Julga-se relevante considerar a necessidade de ocupac¢do de seus imdveis para os proximos anos, com elaboragdo de estudo do leiaute de
seus ambientes, verificando seus mdveis atuais e as necessidades para trocas e aquisi¢des de mobilidrios para os proximos anos. Com base nessas
informacgGes, os drgaos e entidades participantes terdo subsidio quanto a sua demanda de mdveis a serem contratados, de forma que atendam as
necessidades dos usudrios e as caracteristicas dos espacos.

13. DESCRIGAO DE POSSIVEIS IMPACTOS AMBIENTAIS E RESPECTIVAS MEDIDAS MITIGADORAS

13.1. A contratacao de novos mobilidrios pode gerar alguns impactos ambientais relacionados a producdo, transporte, instalacdo e descarte dos
moveis antigos.

13.2. Um dos principais impactos potenciais esta associado ao consumo de matérias-primas na fabricacdao dos novos itens, especialmente no que
se refere ao uso de madeira, plasticos e metais, que podem causar degradagdo ambiental se ndao forem obtidos de fontes sustentaveis. O transporte dos
moveis até as unidades pode aumentar as emissoes de gases de efeito estufa, para mitigar esses impactos, é essencial que os mobiliarios adquiridos sejam
fabricados com materiais recicldveis e de fontes certificadas, como madeira proveniente de manejo sustentdvel, também ¢é recomendavel que os
fornecedores utilizem praticas de logistica de transporte que minimizem as emissdes de carbono, preferencialmente com veiculos que utilizem combustiveis
menos poluentes ou otimizem a entrega de forma a reduzir a pegada de carbono.

13.3. Outra medida de mitigacdo crucial é a implementacdo de um plano de logistica reversa para o descarte dos mdveis antigos, conforme
recomendado pelo Guia Nacional de Contratagdes Sustentaveis da Advocacia-Geral da Uniao.

13.4. Esse plano deve prever o recolhimento e reciclagem dos mobilidrios antigos ou seu reaproveitamento em outras instituicdes publicas, sempre
que possivel. Isso garantira que os itens substituidos ndo sejam simplesmente descartados em aterros, mas encaminhados para reciclagem ou reutilizagao,
reduzindo o impacto ambiental. Além disso, a contratacdo de mobiliario deve incluir requisitos de baixo consumo de energia e recursos durante o ciclo de
vida dos produtos, considerando tanto os processos de fabricacdo quanto a durabilidade e eficiéncia dos materiais utilizados.

13.5. Essas acdes ajudardo a minimizar os impactos ambientais da contratacdo e promover uma politica de sustentabilidade em consonancia com
as diretrizes de contratacGes publicas sustentaveis.

13.6. Em conclusdo, a SEAD e demais érgdos participantes demonstram um compromisso claro com a sustentabilidade e a responsabilidade social
ao planejar o reaproveitamento dos mdveis em boas condicdes, direcionando-os para doacdo a outras instituicdes, e ao garantir o descarte adequado dos
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itens inserviveis por meio de doagdes a projetos de reciclagem e reutilizagdo.

13.7. Antes da efetivagao da contratagao, a SEAD e demais érgaos partciipantes deverdo adotar algumas providéncias essenciais para garantir o
sucesso da implementacdo dos novos mobilidrios e a readequacdo das esta¢des de trabalho.

13.8. Inicialmente, sera necessdrio elaborar um cronograma detalhado com todas as atividades relacionadas a adaptacao dos espacos fisicos das
unidades administrativas. Este cronograma deve indicar claramente os prazos e os responsaveis pela execucdo dos ajustes necessarios nos ambientes, como
redistribuicio de mesas, cadeiras e outros modveis, garantindo que o espaco comportard as novas estacdoes de trabalho de forma otimizada. A
implementacao dessas adaptacdes é fundamental para que a contratacao atinja seus resultados esperados em termos de eficiéncia e funcionalidade. Antes
de qualquer adaptacdo fisica, a administracdo deve realizar uma avaliacdo detalhada das caracteristicas estruturais dos ambientes onde os novos médveis
serdo instalados. Isso inclui verificar as condi¢cdes de rede elétrica, iluminac¢do, ventilagdo e ergonomia para garantir que as novas esta¢des de trabalho
oferegam um ambiente seguro e adequado para os servidores.

13.9. Portanto, é crucial que essas acdes estejam bem definidas e sejam acompanhadas de perto, para evitar quaisquer riscos que possam
comprometer os objetivos e os beneficios esperados com a contratacao.

13.10. Essas acdes ndo apenas minimizam o impacto ambiental, mas também promovem o uso eficiente dos recursos publicos, contribuindo para
uma gestdao mais consciente e sustentavel, em consonancia com as melhores praticas de economia circular.

14. POSICIONAMENTO CONCLUSIVO SOBRE

14.1. Apds concluir o Estudo Técnico Preliminar aqui registrado, evidencia a viabilidade da contratacdo através da formacdo de atas de registros de
precos de mobilidrio, incluindo montagem, maximizando a probabilidade do alcance dos resultados pretendidos com a mitigacdo dos riscos e observancia
dos principios da economicidade, eficacia e eficiéncia.

15. EQUIPE DE PLANEJAMENTO DA CONTRATACAO

Presidente: Marina Lima Araujo - Matricula 360189-7

Integrante Técnico Requisitante: Enilton Soares Fernandes de Sousa - Matricula 373173-1
Integrante Técnico Requisitante: Fransinete Mendes Ribeiro -Matricula 000831-1

Integrante Administrativo: Eliane Maria dos Santos - Matricula 0008505-7

APENDICE - CADERNO DE ESPECIFICAGOES
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MESAS

ITEM

DESCRICAO

01

https://sei.pi.gov.br/sei/controlador.php?acao=documento_imprimir web&acao origem=arvore visualizar&id documento=21874386&infra_sistema=100000100&infra_unidade atual=110006879&infra_hash=3fa9c...

MESA RETA DE TRABALHO
DIMENSOES: 1350 x 600 x 740 mm (LXPXA) (Variacio maxima de 5% nas medidas para mais ou para menos).

TAMPO DA MESA Produzido por meio de painel em madeira MDP, contendo uma espessura de 25 MM, revestido em BP
tanto no lado de cima como debaixo e em seu contorno por meio de filetes de no minimo 2,5 mm. PAINEL DE PRIVACIDADE
Produzido por meio de painel em madeira MDP, contendo uma espessura entre 15 e 18 MM, revestido em BP tanto no lado
de cima como debaixo e em seu contorno por meio de filetes de PVC de no minimo 0,3mm . ESTRUTURAS NAS LATERAIS
Produzido por meio de tubos e chapas em aco, sendo travessa horizontal em tubo de 30 x 20 x 0,9 MM ou 50x20x1,5 mm,
colunas verticais em tubo de 30 x 20 x 0,9 MM ou em chapa de aco com 1,5 mm, estampada em formato eliptico e pés em
chapa com minimo 1,5 MM. Acompanhado de suportes de nivelagdo. Calha horizontal produzida por meio de chapa de aco
com minimo 0,7 mm posicionado sob o tampo e entre as estruturas. Calha vertical fixa produzida por meio de chapa de aco
com 0,6 mm posicionada na parte interna das estruturas laterais. Calha vertical removivel produzida por meio de chapa de
ago com no minimo 0,6 mm e maximo 1,2 mm posicionada na parte externa das estruturas laterais. ACABAMENTO - O
acabamento e pré-tratamento das partes metdlicas deste produto deverdo ser realizados através do processo de fabricacdo
do fornecedor para tratamento das superficies garantindo o desengraxe, e preparacao nano ceramico do substrato, seguindo
posteriormente por um processo continuo para pintura eletrostatica em epdxi a pd, mantendo camada minima de 56um, e
sequencialmente selagem da pintura a pé em estufa com temperatura ndo inferior a 2002. Este processo devera garantir as
partes metadlicas, resisténcia a corrosdo, uniformidade na superficie e acabamento das pecas.

Apresentar os documentos abaixo para comprovacao de qualidade do item juntamente com a proposta reajustada:

e Apresentar declaragdo de Garantia especifica para este processo licitatério, assinada por responsdvel devidamente
acreditado, de no minimo 05 (cinco) anos contra eventuais defeitos de fabricagdo; e Apresentar Catdlogo ou desenho
ilustrativo do respectivo item, com identificacdo de marca, Linha/modelo e caso haja cddigo de certificacdo, deverd informa-
lo para comprovagdao com a especificacdo técnica e documentacdo apresentada; ¢ Certificado de conformidade com a NBR
13966:2008, emitido pela propria ABNT ou outra empresa certificadora também acreditada pelo Inmetro. As informacdes
constantes no certificado deverdo ser suficientes para a correta identificacdo do produto ou vir acompanhado do seu
respectivo laudo de avaliacdo emitido por laboratdrio acreditado pelo Inmetro; ¢ Comprovar através de certificado de
conformidade emitido pela prépria ABNT ou outra entidade devidamente acreditada pelo INMETRO da industria fabricante
dos mobilidrios o atendimento a NBR— 14020:2002 e NBR— 14024:2004; ¢ O Parecer Técnico Ergon6mico do Produto (PTEP)
deverd basear- se na Norma Regulamentadora NR-17 do Ministério do Trabalho e Previdéncia Social, apontando também as
guestdes de usabilidade do produto. Certificado ambiental de cadeia de custddia do FSC ou CERFLOR, tal certificacdo deverd
estar em nome do Fabricante do mobilidrio comprovando a procedéncia da madeira proveniente de manejo florestal
responsdavel ou de reflorestamento; eCertificado de Processo de Preparacdo e Pintura em superficies metdlicas em nome da
empresa fabricante dos produtos, emitido pela propria ABNT ou outra OCP ou apresentacdo dos seguintes relatérios de
ensaio: empolamento igual a 0 (zero) e grau de enferrujamento igual a 0 (zero), com no minimo 1000h; ABNT NBR 8095 -
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Corrosdao por exposicdo a atmosfera umida com grau de empolamento igual a O (zero) e grau de CADERNO DE
ESPECIFICACOES enferrujamento igual a O (zero), com no minimo 1000h; ABNT NBR 8096 - Corros3o por exposi¢do a didxido
de enxofre com grau de empolamento igual a 0 (zero) e grau de enferrujamento igual a 0 (zero), com minimo 1000h. Deverd
ser determinado o volume de 2,0 litros de SO2 como parametro de ensaio; ABNT NBR 11003 - Determinagdo da aderéncia —
GrO (X=0 e Y=0); ABNT NBR 10443 - Determinacdo da espessura da pelicula com espessura média entre 50 e 70
(considerando o fator de redugdo de 25 um).

02
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MESA RETA DE TRABALHO
DIMENSOES: 1200 x 600 x 740 mm (LXPXA) (Variagdo maxima de 5% nas medidas para mais ou para menos).

TAMPO DA MESA Produzido por meio de painel em madeira MDP, contendo uma espessura de 25 MM, revestido em BP
tanto no lado de cima como debaixo e em seu contorno por meio de filetes de no minimo 2,5 mm. PAINEL DE PRIVACIDADE
Produzido por meio de painel em madeira MDP, contendo uma espessura minima de 15 MM, revestido em BP tanto no lado
de cima como debaixo e em seu contorno por meio de filetes de PVC de no minimo 0,3mm ESTRUTURAS NAS LATERAIS
Produzido por meio de tubos e chapas em aco, sendo travessa horizontal em tubo de 30 x 20 x 0,9 MM ou 50x20x1,5 mm,
colunas verticais em tubo de 30 x 20 x 0,9 MM ou em chapa de aco com 1,5 mm, estampada em formato eliptico e pés em
chapa com minimo 1,5 MM. Acompanhado de suportes de nivelagdo. Calha horizontal produzida por meio de chapa de aco
com minimo 0,7 mm posicionado sob o tampo e entre as estruturas. Calha vertical fixa produzida por meio de chapa de aco
com 0,6 mm posicionada na parte interna das estruturas laterais. Calha vertical removivel produzida por meio de chapa de
aco com no minimo 0,6 mm posicionada na parte externa das estruturas laterais. ACABAMENTO - O acabamento e pré-
tratamento das partes metdlicas deste produto deverdo ser realizados através do processo de fabricacdo do fornecedor para
tratamento das superficies garantindo o desengraxe, e preparacao nano ceramico do substrato, seguindo posteriormente
por um processo continuo para pintura eletrostatica em epdxi a pé, mantendo camada minima de 50um, e sequencialmente
selagem da pintura a pé em estufa com temperatura ndo inferior a 20092. Este processo devera garantir as partes metalicas,
resisténcia a corrosao, uniformidade na superficie e acabamento das pecas.

Apresentar os documentos abaixo para comprovacdo de qualidade do item juntamente com a proposta reajustada:

eApresentar declaracdo de Garantia especifica para este processo licitatério, assinada por responsavel devidamente
acreditado, de no minimo 05 (cinco) anos contra eventuais defeitos de fabricacdo; eApresentar Catdlogo ou desenho
ilustrativo do respectivo item, com identificacdo de marca, Linha/modelo e caso haja cddigo de certificacdo, devera informa-
lo para comprovacdo com a especificacdo técnica e documentacdo apresentada; ¢ Certificado de conformidade com a NBR
13966:2008, emitido pela prépria ABNT ou outra empresa certificadora também acreditada pelo Inmetro. As informacdes
constantes no certificado deverdo ser suficientes para a correta identificacdo do produto ou vir acompanhado do seu
respectivo laudo de avaliacdo emitido por laboratdrio acreditado pelo Inmetro; ¢ Comprovar através de certificado de
conformidade emitido pela prépria ABNT ou outra entidade devidamente acreditada pelo INMETRO da industria fabricante
dos mobilidrios o atendimento a NBR— 14020:2002 e NBR— 14024:2004; » O Parecer Técnico Ergon6mico do Produto (PTEP)
deverd basear- se na Norma Regulamentadora NR-17 do Ministério do Trabalho e Previdéncia Social, apontando também as
guestdes de usabilidade do produto. Certificado ambiental de cadeia de custddia do FSC ou CERFLOR, tal certificacdo deverd
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estar em nome do Fabricante do mobilidrio comprovando a procedéncia da madeira proveniente de manejo florestal
responsavel ou de reflorestamento; eCertificado de Processo de Preparagao e Pintura em superficies metdlicas em nome da
empresa fabricante dos produtos, emitido pela préopria ABNT ou outra OCP ou apresentacdo dos seguintes relatérios de
ensaio: empolamento igual a O (zero) e grau de enferrujamento igual a 0 (zero), com no minimo 1000h; ABNT NBR 8095 -
Corrosdo por exposicdo a atmosfera Umida com grau de empolamento igual a 0 (zero) e grau de enferrujamento igual a 0
(zero), com no minimo 1000h; ABNT NBR 8096 - Corrosdo por exposicdo a didéxido de enxofre com grau de empolamento
igual a 0 (zero) e grau de enferrujamento igual a 0 (zero), com minimo 1000h. Deverd ser determinado o volume de 2,0 litros
de SO2 como pardmetro de ensaio; ABNT NBR 11003 - Determinacdo da aderéncia — GrO (X=0 e Y=0); ABNT NBR 10443 -
Determinac¢do da espessura da pelicula com espessura média entre 50 e 70 (considerando o fator de reducdo de 25 um).

03

MESA RETA DE TRABALHO
DIMENSOES: 800 x 600 x 740 mm (LXPXA) (Variagdo maxima de 5% nas medidas para mais ou para menos).

TAMPO DA MESA Produzido por meio de painel em madeira MDP, contendo uma espessura de 25 MM, revestido em BP
tanto no lado de cima como debaixo e em seu contorno por meio de filetes de no minimo 2,5 mm. PAINEL DE PRIVACIDADE
Produzido por meio de painel em madeira MDP, contendo uma espessura minima de 15 MM, revestido em BP tanto no lado
de cima como debaixo e em seu contorno por meio de filetes de PVC de no minimo 0,3mm ESTRUTURAS NAS LATERAIS
Produzido por meio de tubos e chapas em aco, sendo travessa horizontal em tubo de 30 x 20 x 0,9 MM ou 50x20x1,5 mm,
colunas verticais em tubo de 30 x 20 x 0,9 MM ou em chapa de aco com 1,5 mm, estampada em formato eliptico e pés em
chapa com minimo 1,5 MM. Acompanhado de suportes de nivelagao. Calha horizontal produzida por meio de chapa de a¢o
com minimo 0,7 mm posicionado sob o tampo e entre as estruturas. Calha vertical fixa produzida por meio de chapa de aco
com 0,6 mm posicionada na parte interna das estruturas laterais. Calha vertical removivel produzida por meio de chapa de
aco com no minimo 0,6 mm posicionada na parte externa das estruturas laterais. ACABAMENTO - O acabamento e pré-
tratamento das partes metdlicas deste produto deverdo ser realizados através do processo de fabricacdo do fornecedor para
tratamento das superficies garantindo o desengraxe, e preparagao nano ceramico do substrato, seguindo posteriormente
por um processo continuo para pintura eletrostatica em epdxi a p6, mantendo camada minima de 50um, e sequencialmente
selagem da pintura a pé em estufa com temperatura ndo inferior a 20092. Este processo devera garantir as partes metalicas,
resisténcia a corrosao, uniformidade na superficie e acabamento das pecas.

Apresentar os documentos abaixo para comprovacao de qualidade do item juntamente com a proposta reajustada:

eApresentar declaracdo de Garantia especifica para este processo licitatério, assinada por responsavel devidamente
acreditado, de no minimo 05 (cinco) anos contra eventuais defeitos de fabricacdo; eApresentar Catdlogo ou desenho
ilustrativo do respectivo item, com identificacdo de marca, Linha/modelo e caso haja cddigo de certificacdo, devera informa-
lo para comprovacdo com a especificacdo técnica e documentacdo apresentada; ¢ Certificado de conformidade com a NBR
13966:2008, emitido pela propria ABNT ou outra empresa certificadora também acreditada pelo Inmetro. As informacdes
constantes no certificado deverdo ser suficientes para a correta identificacdo do produto ou vir acompanhado do seu
respectivo laudo de avaliagdo emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro; ¢ Comprovar através de certificado de
conformidade emitido pela prépria ABNT ou outra entidade devidamente acreditada pelo INMETRO da industria fabricante
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dos mobilidrios o atendimento a NBR— 14020:2002 e NBR— 14024:2004; ¢ O Parecer Técnico Ergon6mico do Produto (PTEP)
deverd basear- se na Norma Regulamentadora NR-17 do Ministério do Trabalho e Previdéncia Social, apontando também as
guestdes de usabilidade do produto. O Parecer Técnico ErgonOmico do Produto deve ser emitido por profissional com
registro em seu Conselho de Classe Certificado ambiental de cadeia de custddia do FSC ou CERFLOR, tal certificacdo devera
estar em nome do Fabricante do mobilidrio comprovando a procedéncia da madeira proveniente de manejo florestal
responsavel ou de reflorestamento; eCertificado de Processo de Preparacdo e Pintura em superficies metalicas em nome da
empresa fabricante dos produtos, emitido pela préopria ABNT ou outra OCP ou apresentacdo dos seguintes relatérios de
ensaio: empolamento igual a 0 (zero) e grau de enferrujamento igual a 0 (zero), com no minimo 1000h; ABNT NBR 8095 -
Corrosao por exposicdo a atmosfera Umida com grau de empolamento igual a 0 (zero) e grau de enferrujamento igual a 0
(zero), com no minimo 1000h; ABNT NBR 8096 - Corrosdao por exposi¢cdo a didxido de enxofre com grau de empolamento
igual a O (zero) e grau de enferrujamento igual a 0 (zero), com minimo 1000h. Devera ser determinado o volume de 2,0 litros
de SO2 como parametro de ensaio; ABNT NBR 11003 - Determinacdo da aderéncia — Gr0 (X=0 e Y=0); ABNT NBR 10443 -
Determinacdo da espessura da pelicula com espessura média entre 50 e 70 (considerando o fator de reducdo de 25 um).
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MESA ANGULAR
DIMENSOES: 1350 x 600 x 1350 x 600 x 740 mm (LXPXA) (Variagdo maxima de 5% nas medidas para mais ou para menos).

TAMPO DA MESA Produzido por meio de painel em madeira MDP, contendo uma espessura de 25 MM, revestido em BP
tanto no lado de cima como debaixo e em seu contorno por meio de filetes de PVC de 2,5 mm. Conter trés recortes
redondos para passagem de cabos de energia e rede, com acabamento através de suportes em pldstico. PAINEIS DE
ESTRUTURACAO E PRIVACIDADE Produzido por meio de painel em madeira MDP, contendo uma espessura minima de 15
MM, revestido em BP tanto no lado de cima como debaixo e em seu contorno por meio de filetes de PVC de no minimo
0,3mm ESTRUTURAS NAS LATERAIS E CENTRAL Produzido por meio de tubos e chapas em acgo, sendo travessa horizontal em
tubo de 30 x 20 x 0,9 MM ou 50x20x1,5 mm, colunas verticais em tubo de 30 x 20 x 0,9 MM ou em chapa de a¢co com 1,5
mm, estampada em formato eliptico e pés em chapa com espessura minima de 1,5 MM. Coluna central produzida por meio
de chapa em ago com no minimo 0,9 mm. Acompanhado de suportes de nivelagao. Calha horizontal produzida por meio de
chapa de aco com minimo 0,7 mm posicionado sob o tampo e entre as estruturas. Calha vertical fixa produzida por meio de
chapa de ago com 0,6 mm posicionada na parte interna das estruturas laterais. Calha vertical removivel produzida por meio
de chapa de ago com no minimo 0,6 mm posicionada na parte externa das estruturas laterais. ACABAMENTO - O
acabamento e pré-tratamento das partes metdlicas deste produto deverdo ser realizados através do processo de fabricacdo
do fornecedor para tratamento das superficies garantindo o desengraxe, e preparacao nano ceramico do substrato, seguindo
posteriormente por um processo continuo para pintura eletrostatica em epdxi a pd, mantendo camada minima de 50um, e
sequencialmente selagem da pintura a pé em estufa com temperatura ndo inferior a 2002. Este processo devera garantir as
partes metadlicas, resisténcia a corrosdo, uniformidade na superficie e acabamento das pecas.

Apresentar os documentos abaixo para comprovacao de qualidade do item juntamente com a proposta reajustada:

eApresentar declaracdo de Garantia especifica para este processo licitatério, assinada por responsavel devidamente
acreditado, de no minimo 05 (cinco) anos contra eventuais defeitos de fabricagdo; eApresentar Catdlogo ou desenho
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ilustrativo do respectivo item, com identificacdo de marca, Linha/modelo e caso haja cddigo de certificacdo, devera informa-
lo para comprovacdo com a especificacdo técnica e documentacdo apresentada; ¢ Certificado de conformidade com a NBR
13966:2008, emitido pela propria ABNT ou outra empresa certificadora também acreditada pelo Inmetro. As informacdes
constantes no certificado deverao ser suficientes para a correta identificacgdo do produto ou vir acompanhado do seu
respectivo laudo de avaliacdo emitido por laboratdrio acreditado pelo Inmetro; ¢ Comprovar através de certificado de
conformidade emitido pela propria ABNT ou outra entidade devidamente acreditada pelo INMETRO da industria fabricante
dos mobiliarios o atendimento a NBR— 14020:2002 e NBR— 14024:2004; ¢ O Parecer Técnico Ergon6mico do Produto (PTEP)
deverd basear- se na Norma Regulamentadora NR-17 do Ministério do Trabalho e Previdéncia Social, apontando também as
questdes de usabilidade do produto. O Parecer Técnico Ergondmico do Produto deve ser emitido por profissional com
registro em seu Conselho de Classe e Certificado ambiental de cadeia de custddia do FSC ou CERFLOR, tal certificagao devera
estar em nome do Fabricante do mobilidrio comprovando a procedéncia da madeira proveniente de manejo florestal
responsavel ou de reflorestamento; eCertificado de Processo de Preparagao e Pintura em superficies metdlicas em nome da
empresa fabricante dos produtos, emitido pela préopria ABNT ou outra OCP ou apresentacdo dos seguintes relatérios de
ensaio: empolamento igual a 0 (zero) e grau de enferrujamento igual a 0 (zero), com no minimo 1000h; ABNT NBR 8095 -
Corrosao por exposicdo a atmosfera Umida com grau de empolamento igual a 0 (zero) e grau de enferrujamento igual a 0
(zero), com no minimo 1000h; ABNT NBR 8096 - Corrosdo por exposicdo a diéxido de enxofre com grau de empolamento
igual a O (zero) e grau de enferrujamento igual a 0 (zero), com minimo 1000h. Deverd ser determinado o volume de 2,0 litros
de SO2 como parametro de ensaio; ABNT NBR 11003 - Determinag¢do da aderéncia — GrO (X=0 e Y=0); ABNT NBR 10443 -
Determinacdo da espessura da pelicula com espessura média entre 50 e 70 (considerando o fator de reducdo de 25 um).
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MESA GERENCIA COM ARMARIO APOIO

DIMENSOES TOTAIS: 1850 X 1600 X 740 MM (LXPXA) DIMENSOES MESA: 1600 X 800 X 740 MM (LXPXA) DIMENSOES
ARMARIO: 1600 X 500 X 666 MM (LXPXA) (Variacio maxima de 5% nas medidas para mais ou para menos).

TAMPO DA MESA Produzido por meio de painel em madeira MDP, contendo uma espessura de 25 MM, revestido em BP
tanto no lado de cima como debaixo e em seu contorno por meio de filetes de no minimo 2,0 mm. Em um dos lados do
tampo e sob, devera possuir um tubo de aco com no minimo 50 x 50 x 1,2 mm, dotado de caixa de apoio em chapa de aco
de no minimo 1,5 mm, para apoio do tampo e armario. ESTRUTURACAO TIPO LONGARINA (01 UNIDADE) Produzido por
meio de tubos em ago de no minimo 50 x 20 x 1,5 MM, fixados sob os tampos e nas caixa de apoio. ESTRUTURAS NAS
LATERAIS (PE TRAVE E ARMARIO MISTO) O lado pé trave produzido por meio de tubos em aco, sendo travessa horizontal em
tubo de no minimo 50 x 50 x 1,5 MM, coluna vertical em tubo de 50 x 50 x 1,5 MM, soldados, formando uma estrutura
modelo “trave”. Acompanhado de suportes de nivelagdo. Lado armario misto com seguintes configuragdes: (01 porta / 03
gavetas / 01 nicho, com prateleira) Tampo produzido por meio de painel em madeira MDP, contendo uma espessura de 18
MM, revestido em BP tanto no lado de cima como debaixo e em seu contorno por meio de filetes de 1,0 mm. Conter um
recorte retangular para inclusdo de caixa de tomada elétrica, caixa de tomada com acabamento em plastico e aluminio ou
aco. Corpo produzido por meio de painel em madeira MDP, contendo uma espessura de 18 MM, revestido em BP tanto no
lado de cima como debaixo e em seu contorno por meio de filetes de 1,0 mm. Corpo composto por duas laterais, dois
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divisores internos verticais, uma base, um fundo e duas prateleiras. Frente da porta e 03 gavetas produzido por meio de
painel em madeira MDP, contendo uma espessura de 18 MM, revestido em BP tanto no lado de cima como debaixo e em
seu contorno por meio de filetes de 1,0 mm. Portas dotadas de dobradicas de 1052 e as gavetas produzidas em chapa de aco
de 0,45 mm ou em material termoplastico apoiadas em corredicas metdlicas com deslize por roldanas nylon ou corredicas
telescoépicas. Tanto frente das gavetas como a porta deverdo ser sem puxadores externos, sendo func¢do realizada por meio
de usinagem junto a gaveta em 452 modelo “cava” ou um vinco entre a porta e o tampo, com acabamento em perfil de
aluminio e perfil em PVC, ou similar. Travamento por meio de fechadura, acompanhada de chave escamotedvel reserva.
ACABAMENTO - O acabamento e pré-tratamento das partes metalicas deste produto deverdo ser realizados através do
processo de fabricacdo do fornecedor para tratamento das superficies garantindo o desengraxe, e preparagdao nano
cerdamico do substrato, seguindo posteriormente por um processo continuo para pintura eletrostatica em epdxi a po,
mantendo camada minima de 56um, e sequencialmente selagem da pintura a pé em estufa com temperatura ndo inferior a
2009. Este processo deverd garantir as partes metalicas, resisténcia a corrosdo, uniformidade na superficie e acabamento
das pecas.

06

MESA DIRETOR ANGULAR

DIMENSOES TOTAIS: 2000 X 900 X 2000 X 600 X 745 MM (LXPXLXPXA) (Variagdo maxima de 5% nas medidas para mais ou
para menos).

TAMPO MESA PRINCIPAL E AUXILIAR Produzido por meio de painel em madeira MDF ou MDP, contendo uma espessura
minima de 25 MM, revestido em Lamina de madeira pré-composta, finalizando em verniz, tanto no lado de cima como
debaixo e em seu contorno por meio de fita de lamina de madeira pré-composta. ESTRUTURAS NAS LATERAIS MESA
PRINCIPAL Produzido por meio de tubos/chapa em ago de 100 x 20 x 695 MM (LXPXH), com uma espessura minima de 1,5
mm, como coluna vertical, unida a duas travessas na horizontal em tubo de a¢o de 20x70 mm com espessura minima de 1,5
mm. Travessa horizontal superior produzida em tubo de aco retangular minimo 20x50 mm (1,5 mm de espessura).
Acompanhado de suportes de nivelacdo. Do lado oposto ao complemento, é fixado um suporte para instalacdo de tomadas
elétricas e calha leito ESTRUTURA NA LATERAL MESA AUXILIAR Produzido por meio de tubos/chapas em aco de 100 x 20 x
695 MM (LXPXH), com uma espessura minima de 1,5 mm, como coluna vertical, unida a duas travessas na horizontal em
tubo de aco de 20x70 mm com espessura minima de 1,5 mm. Travessa horizontal superior produzida em tubo de acgo
retangular minimo 20x50 mm (1,5 mm de espessura). Chapa de engate com espessura minima de 1,9 mm. Acompanhado de
suportes de nivelagdo. ACABAMENTO - O acabamento e pré-tratamento das partes metdlicas deste produto deverdo ser
realizados através do processo de fabricacdo do fornecedor para tratamento das superficies garantindo o desengraxe, e
preparac¢do nano ceramico do substrato, seguindo posteriormente por um processo continuo para pintura eletrostatica em
epoxi a po, mantendo camada minima de 56um, e sequencialmente selagem da pintura a pé em estufa com temperatura
ndo inferior a 2002. Este processo devera garantir as partes metalicas, resisténcia a corrosao, uniformidade na superficie e
acabamento das pecas.

Apresentar os documentos abaixo para comprovacdo de qualidade do item juntamente com a proposta reajustada:
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eApresentar declaracdo de Garantia especifica para este processo licitatério, assinada por responsavel devidamente
acreditado, de no minimo 05 (cinco) anos contra eventuais defeitos de fabricagdo; eApresentar Catdlogo ou desenho
ilustrativo do respectivo item, com identificacdo de marca, Linha/modelo e caso haja cddigo de certificacdo, deverd informa-
lo para comprovac¢do com a especificacdo técnica e documentacdo apresentada; ® O Parecer Técnico Ergonémico do Produto
(PTEP) deverd basear- se na Norma Regulamentadora NR-17 do Ministério do Trabalho e Previdéncia Social, apontando
também as questdes de usabilidade do produto. O Parecer Técnico Ergonémico do Produto deve ser emitido por profissional
com registro em seu Conselho de Classe ¢ Certificado de conformidade com a NBR 13966:2008, emitido pela propria ABNT
ou outra empresa certificadora também acreditada pelo Inmetro. As informagdes constantes no certificado deverdo ser
suficientes para a correta identificagdo do produto ou vir acompanhado do seu respectivo laudo de avaliagdo emitido por
laboratdrio acreditado pelo Inmetro (apenas para mesa autoportante); ® Comprovar através de certificado de conformidade
emitido pela préopria ABNT ou outra entidade devidamente acreditada pelo INMETRO da industria fabricante dos mobilidrios
o atendimento a NBR— 14020:2002 e NBR- 14024:2004;  Certificado de Processo de Preparacdo e Pintura em superficies
metalicas em nome da empresa fabricante dos produtos, emitido pela prépria ABNT ou outra OCP ou apresentacdo dos
seguintes relatérios de ensaio: empolamento igual a 0 (zero) e grau de enferrujamento igual a 0 (zero), com no minimo
1000h; ABNT NBR 8095 - Corrosdo por exposicdao a atmosfera Umida com grau de empolamento igual a 0 (zero) e grau de
enferrujamento igual a 0 (zero), com no minimo 1000h; ABNT NBR 8096 - Corrosdo por exposicdo a diéxido de enxofre com
grau de empolamento igual a 0 (zero) e grau de enferrujamento igual a 0 (zero), com minimo 1000h. Devera ser
determinado o volume de 2,0 litros de SO2 como parametro de ensaio; ABNT NBR 11003 - Determinagao da aderéncia — Gr0
(X=0 e Y=0); ABNT NBR 10443 - Determinac¢do da espessura da pelicula com espessura média entre 50 e 70 (considerando o
fator de reducdo de 25 um).
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MESA REUNIAO RETANGULAR
DIMENSOES: 2000 X 1000 X 740 MM (LXPXA) (Variacdo maxima de 5% nas medidas para mais ou para menos).

TAMPO DA MESA Produzido por meio de painel em madeira MDP, contendo uma espessura de 25 MM, revestido em BP
tanto no lado de cima como debaixo e em seu contorno por meio de filetes de no minimo 2,5 mm. Conter um recorte
retangular para inclusdo de caixa de tomada elétrica, caixa de tomada com acabamento em plastico e aluminio ou aco.
ESTRUTURACAO Produzido por meio de tubo em aco de 50 x 20 x 1,5 MM ou 30x30 1,9 mm, fixados sob os tampos, dever3
conter perfil de juncdo fabricado em chapa de aco com espessura minima de 2,65 mm. ESTRUTURAS NAS LATERAIS
Produzido por meio de tubos em aco, sendo travessa horizontal em tubo de 50 x 50 x 1,5 MM, coluna vertical em tubo de 50
x 50 x 1,5 MM, soldados, formando uma estrutura modelo “trave”. Acompanhado de suportes de nivelagdo e calhas para
acomodacdo de fios. ACABAMENTO - O acabamento e pré-tratamento das partes metalicas deste produto deverdao ser
realizados através do processo de fabricacdo do fornecedor para tratamento das superficies garantindo o desengraxe, e
prepara¢do nano ceramico do substrato, seguindo posteriormente por um processo continuo para pintura eletrostatica em
epoxi a po, mantendo camada minima de 50um, e sequencialmente selagem da pintura a pé em estufa com temperatura
nao inferior a 20092. Este processo devera garantir as partes metalicas, resisténcia a corrosao, uniformidade na superficie e
acabamento das pegas.
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Apresentar os documentos abaixo para comprovacdo de qualidade do item juntamente com a proposta reajustada:

eApresentar declaracdo de Garantia especifica para este processo licitatdrio, assinada por responsavel devidamente
acreditado, de no minimo 05 (cinco) anos contra eventuais defeitos de fabricacdo; eApresentar Catdlogo ou desenho
ilustrativo do respectivo item, com identificacdo de marca, Linha/modelo e caso haja cddigo de certificacdo, devera informa-
lo para comprovacdo com a especificacdo técnica e documentacdo apresentada; ¢ Certificado de conformidade com a NBR
13966:2008, emitido pela propria ABNT ou outra empresa certificadora também acreditada pelo Inmetro. As informacdes
constantes no certificado deverao ser suficientes para a correta identificacdo do produto ou vir acompanhado do seu
respectivo laudo de avaliacdo emitido por laboratdrio acreditado pelo Inmetro; ¢ Comprovar através de certificado de
conformidade emitido pela prépria ABNT ou outra entidade devidamente acreditada pelo INMETRO da industria fabricante
dos mobiliarios o atendimento a NBR— 14020:2002 e NBR— 14024:2004; ¢ O Parecer Técnico Ergon6mico do Produto (PTEP)
devera basear- se na Norma Regulamentadora NR-17 do Ministério do Trabalho e Previdéncia Social, apontando também as
questdes de usabilidade do produto. O Parecer Técnico Ergon6mico do Produto deve ser emitido por profissional com
registro em seu Conselho de Classe ¢ Certificado ambiental de cadeia de custédia do FSC ou CERFLOR, tal certificacdo deverd
estar em nome do Fabricante do mobilidrio comprovando a procedéncia da madeira proveniente de manejo florestal
responsavel ou de reflorestamento; ¢ Certificado de Processo de Preparacdo e Pintura em superficies metalicas em nome da
empresa fabricante dos produtos, emitido pela préopria ABNT ou outra OCP ou apresentacdo dos seguintes relatérios de
ensaio: empolamento igual a O (zero) e grau de enferrujamento igual a 0 (zero), com no minimo 1000h; ABNT NBR 8095 -
Corrosdo por exposicdo a atmosfera Umida com grau de empolamento igual a 0 (zero) e grau de enferrujamento igual a 0
(zero), com no minimo 1000h; ABNT NBR 8096 - Corrosdo por exposicdo a didéxido de enxofre com grau de empolamento
igual a 0 (zero) e grau de enferrujamento igual a 0 (zero), com minimo 1000h. Deverd ser determinado o volume de 2,0 litros
de SO2 como parametro de ensaio; ABNT NBR 11003 - Determinacdo da aderéncia — GrO (X=0 e Y=0); ABNT NBR 10443 -
Determinacdo da espessura da pelicula com espessura média entre 50 e 70 (considerando o fator de reducdo de 25 um).
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MESA REUNIAO TIPO 02
MESA RETANGULAR 1800X800X740 MM (LXPXH) (Variacdo mdaxima de 5% nas medidas para mais ou para menos).

TAMPO - Deverda ser fornecido em MDP ou MDF, de no minimo 25 mm de espessura, com a face superior e inferior
revestidas em laminado melaminico de baixa pressao liso ou madeirado. As faces laterais devem receber borda reta em PVC
ou polipropileno com no minimo 2 mm de espessura, com raios de 2,5 mm nas extremidades superior e inferior, coladas
pelo processo Hot Melt, na mesma cor do tampo, de acordo com as normas da ABNT de ergonomia. Deverd possuir opcao
de tampa basculante ou passa cabos. O tampo deve ser fixado na estrutura através de buchas de aco embutidas na face
inferior do tampo e parafusos podendo ter uma profundidade a partir de 800 mm CAIXA PARA TOMADAS com tampa
basculante, medindo no minimo 200x100mm e maximo 320 x 150 mm, fornecida em chapa de a¢o ou aluminio. Todo o
conjunto deve ficar encaixado no tampo, de forma que a moldura fique sobreposta a superficie de trabalho. Base para
Tomadas devera ser fornecida em chapa de aco dobrada em forma de “U” regular ou com curvaturas, fixada no tampo
através de parafusos auto atarraxantes, com dispositivo em chapa de ago para no minimo 3 (trés) tomadas elétricas e 3
(trés) RJ45. Passa Cabos devera ser composto por base de acabamento e tampa, sendo a base de acabamento com formato
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quadrado medindo aproximadamente 80x80mm, com furo central de aproximadamente 56 mm de didmetro para passagem
de cabos, produzido em ABS injetado. Tampa produzida em ABS injetado. ESTRUTURA - Autoportante composta por dois
cavaletes laterais estruturados por uma travessa horizontal. Cavalete lateral formado por coluna vertical eliptica ou
retangular, produzida em chapa de aco com no minimo 1,5 mm de espessura, devera ser encaixado perfil em PVC rigido ou
em chapa de aco para passagem de fiacdo, e devera possuir fechamento por tampa removivel em PVC rigido ou em chapa
de aco encaixada ao perfil. Na parte inferior a estruturacdo devera ser composta por perfil em chapa de aco curvo do tipo
“pata” sustentada por dois niveladores em polipropileno para regulagem de altura. A estruturagdo do tampo e dos cavaletes
laterais, devera ser formada por travessas em tubo de aco retangular de aproximadamente 20x50 mm (PxH) com no minimo
1,5mm de espessura. PAINEL FRONTAL - Deverd ser fornecido MDF ou MDP de 18 mm de espessura revestido nas duas faces
(frontal e posterior) em laminado melaminico de baixa pressdo liso ou madeirado, nas faces laterais deve receber fita de
borda reta produzida em PVC ou polipropileno, na mesma cor do laminado, de acordo com as normas da ABNT, coladas pelo
processo Hot Melt. Medindo entre 200 mm e 300 mm de altura. CALHA HORIZONTAL PARA PASSAGEM DE FIACAO - Deverd
ser fornecida em chapa de aco com no minimo 1,2 mm de espessura, dobrada em forma de “C”. Deve ser encaixada na
travessa horizontal da mesa através de suporte. ACABAMENTO - O acabamento e pré-tratamento das partes metalicas deste
produto deverdo ser realizados através do processo de fabricacdo do fornecedor para tratamento das superficies garantindo
o desengraxe, e preparagao nano ceramico do substrato, seguindo posteriormente por um processo continuo para pintura
eletrostatica em epdxi a pd, mantendo camada minima de 56um, e sequencialmente selagem da pintura a pé em estufa com
temperatura ndo inferior a 2002. Este processo devera garantir as partes metdlicas, resisténcia a corrosao, uniformidade na
superficie e acabamento das pecas.

Apresentar os documentos abaixo para comprovacdo de qualidade do item juntamente com a proposta reajustada:

e Apresentar declaracdo de Garantia especifica para este processo licitatério, assinada por responsavel devidamente
acreditado, de no minimo 05 (cinco) anos contra eventuais defeitos de fabricacdo; e Apresentar Catalogo ou desenho
ilustrativo do respectivo item, com identificacdo de marca, Linha/modelo e caso haja cddigo de certificacdo, devera informa-
lo para comprovacao com a especificacdo técnica e documentacdo apresentada; eCertificado de conformidade com a NBR
13966:2008, emitido pela prépria ABNT ou outra empresa certificadora também acreditada pelo Inmetro. As informagdes
constantes no certificado deverao ser suficientes para a correta identificacdo do produto ou vir acompanhado do seu
respectivo laudo de avaliacdo emitido por laboratdrio acreditado pelo Inmetro; *Comprovar através de certificado de
conformidade emitido pela prépria ABNT ou outra entidade devidamente acreditada pelo INMETRO da industria fabricante
dos mobilidrios o atendimento a NBR—14020:2002 e NBR— 14024:2004; O Parecer Técnico Ergonémico do Produto (PTEP)
devera basear- se na Norma Regulamentadora NR-17 do Ministério do Trabalho e Previdéncia Social, apontando também as
questdes de usabilidade do produto. O Parecer Técnico Ergondmico do Produto deve ser emitido por profissional com
registro em seu Conselho de Classe ¢ Certificado ambiental de cadeia de custédia do FSC ou CERFLOR, tal certificacdo deverd
estar em nome do Fabricante do mobilidrio comprovando a procedéncia da madeira proveniente de manejo florestal
responsavel ou de reflorestamento; eCertificado de Processo de Preparagao e Pintura em superficies metdlicas em nome da
empresa fabricante dos produtos, emitido pela préopria ABNT ou outra OCP ou apresentacdo dos seguintes relatérios de
ensaio: empolamento igual a O (zero) e grau de enferrujamento igual a 0 (zero), com no minimo 1000h; ABNT NBR 8095 -
Corrosdo por exposicdo a atmosfera umida com grau de empolamento igual a 0 (zero) e grau de enferrujamento igual a 0
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(zero), com no minimo 1000h; ABNT NBR 8096 - Corrosao por exposicao a didxido de enxofre com grau de empolamento
igual a 0 (zero) e grau de enferrujamento igual a 0 (zero), com minimo 1000h. Devera ser determinado o volume de 2,0 litros
de SO2 como pardmetro de ensaio; ABNT NBR 11003 - Determinacdo da aderéncia — GrO (X=0 e Y=0); ABNT NBR 10443 -
Determinacdo da espessura da pelicula com espessura média entre 50 e 70 (considerando o fator de reducdo de 25 um).
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MESA REUNIAO REDONDA
DIMENSOES: 1200 X 740 MM (LXPXA) (Variacdo maxima de 5% nas medidas para mais ou para menos).

TAMPO DA MESA Produzido por meio de painel em madeira MDP, contendo uma espessura de 25 MM, revestido em BP
tanto no lado de cima como debaixo e em seu contorno por meio de filetes de PVC de no minimo 2,5 mm. ESTRUTURA
CENTRAL Patas superiores em chapa de aco com espessura minima de 0,9 mm, dobrada em forma de “U”, sendo soldadas
na coluna central. Patas inferiores em chapa de a¢o espessura minima de 1,5 mm medindo aproximadamente 344x68x68
mm (LxPxH) de formato cdncavo, estampada, sem ponteiras e cortadas a laser, soldadas na coluna central formando uma
“cruz”. Cada pata possui um nivelador de altura com base em polipropileno com diametro de ¢ 43 mm. Devera conter
quatro patas, coluna vertical em tubo redondo de 101@ x 1,5 MM e pés em chapa com 1,5 MM. Acompanhado de suportes
de nivelagdo.

Apresentar os documentos abaixo para comprovacao de qualidade do item juntamente com a proposta reajustada:

e Apresentar declaracdo de Garantia especifica para este processo licitatério, assinada por responsavel devidamente
acreditado, de no minimo 05 (cinco) anos contra eventuais defeitos de fabricacdo; ® Apresentar Catalogo ou desenho
ilustrativo do respectivo item, com identificacdo de marca, Linha/modelo e caso haja cddigo de certificacdo, devera informa-
lopara comprovagdo com a especificacdo técnica e documentacdo apresentada; ¢ Certificado de conformidade com a NBR
13966:2008, emitido pela propria ABNT ou outra empresa certi ficadora também acreditada pelo Inmetro. As informacdes
constantes no certificado deverao ser suficientes para a correta identificacgdo do produto ou vir acompanhado do seu
respectivo laudo de avaliacdo emitido por laboratdrio acreditado pelo Inmetro; ¢ Comprovar através de certificado de
conformidade emitido pela prdopria ABNT ou outra entidade devidamente acreditada pelo INMETRO da industria fabricante
dos mobiliarios o atendimento a NBR— 14020:2002 e NBR— 14024:2004; ¢ O Parecer Técnico Ergonomico do Produto (PTEP)
deverd basear- se na Norma Regulamentadora NR-17 do Ministério do Trabalho e Previdéncia Social, apontando também as
questdes de usabilidade do produto. O Parecer Técnico Ergondmico do Produto deve ser emitido por profissional com
registro em seu Conselho de Classe e Certificado ambiental de cadeia de custddia do FSC ou CERFLOR, tal certificagao devera
estar em nome do Fabricante do mobilidrio comprovando a procedéncia da madeira proveniente de manejo florestal
responsavel ou de reflorestamento; ¢ Certificado de Processo de Preparac¢do e Pintura em superficies metalicas em nome da
empresa fabricante dos produtos, emitido pela préopria ABNT ou outra OCP ou apresentacdo dos seguintes relatérios de
ensaio: empolamento igual a 0 (zero) e grau de enferrujamento igual a 0 (zero), com no minimo 1000h; ABNT NBR 8095 -
Corrosdo por exposicdo a atmosfera Umida com grau de empolamento igual a 0 (zero) e grau de enferrujamento igual a 0
(zero), com no minimo 1000h; ABNT NBR 8096 - Corrosdo por exposicdo a diéxido de enxofre com grau de empolamento
igual a O (zero) e grau de enferrujamento igual a 0 (zero), com minimo 1000h. Deverd ser determinado o volume de 2,0 litros
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de SO2 como parametro de ensaio; ABNT NBR 11003 -Determinacao da aderéncia — GrO (X=0 e Y=0); ABNT NBR 10443 -
Determinacdo da espessura da pelicula com espessura média entre 50 e 70 (considerando o fator de reducdo de 25 um).

10

https://sei.pi.gov.br/sei/controlador.php?acao=documento_imprimir web&acao origem=arvore visualizar&id documento=21874386&infra_sistema=100000100&infra_unidade atual=110006879&infra_hash=3fa9c...

MODULO DE MESA DE CONFERENCIA - MESA EM “U” (SOLICITAR AMOSTRA — NO MiNIMO DOIS MODULOS)
DIMENSOES: 1600 X 800 X 740 MM(LXPXA) (Variacio maxima de 5% nas medidas para mais ou para menos).

TAMPO DA MESA Produzido por meio de painel em madeira MDP, contendo uma espessura de 43 MM (utiliza-se 02 pecas,
uma de 25 mm e a outra de 18 mm), revestido em BP tanto no lado de cima como debaixo e em seu contorno por meio de
filetes de 2,5 mm. O painel superior dividido em duas partes e em sua parte frontal com um recorte retangular para encaixe
de caixa de tomada elétrica. No painel inferior deverd ser em peca Unica. PAINEL DE ESTRUTURACAO E PRIVACIDADE
Produzido por meio de painel em madeira MDP, contendo uma espessura de 18 MM, revestido em BP tanto no lado de cima
como debaixo e em seu contorno por meio de filetes de PVC 1 mm. Este vai até o chdo. ESTRUTURA NAS LATERAIS Produzido
por meio de painel em madeira MDP, contendo uma espessura de 36 MM (utiliza-se 02 pecas de 18 mm), revestido em BP
tanto no lado de cima como debaixo e em seu contorno por meio de filetes de PVC de 2,0 mm, sendo montado em quadro
de aco, produzido em tubo de aco de 40x40x1,15 mm nas laterais e na parte inferior devera conter chapas de apoio com no
minimo 1,5 mm de espessura. Devera conter calha vertical em chapa de aco, com espessura minima de 1,5 mm para subir
fios. Acompanhado de suportes de nivelagdo. Calha horizontal produzida por meio de chapa de aco com espessura minima
0,7 mm posicionado sob o tampo e entre as estruturas. ACABAMENTO - O acabamento e pré-tratamento das partes
metalicas deste produto deverdo ser realizados através do processo de fabricacdo do fornecedor para tratamento das
superficies garantindo o desengraxe, e prepara¢ao nano ceramico do substrato, seguindo posteriormente por um processo
continuo para pintura eletrostatica em epdxi a pé, mantendo camada minima de 56um, e sequencialmente selagem da
pintura a pé em estufa com temperatura ndo inferior a 2002. Este processo deverd garantir as partes metalicas, resisténcia a
corrosdo, uniformidade na superficie e acabamento das pecas.

Apresentar os documentos abaixo para comprovacao de qualidade do item juntamente com a proposta reajustada:

e Apresentar declaracdo de Garantia especifica para este processo licitatério, assinada por responsavel devidamente
acreditado, de no minimo 05 (cinco) anos contra eventuais defeitos de fabricacdo; ¢ Apresentar Catdlogo ou desenho
ilustrativo do respectivo item, com identificacdo de marca, Linha/modelo e caso haja cddigo de certificacdo, deverd informa-
lo para comprovagdao com a especificacdo técnica e documentagdo apresentada; e Certificado de conformidade com a NBR
13966:2008, emitido pela prépria ABNT ou outra empresa certificadora também acreditada pelo Inmetro. As informagdes
constantes no certificado deverdo ser suficientes para a correta identificacdo do produto ou vir acompanhado do seu
respectivo laudo de avaliagdo emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro; ¢ Comprovar através de certificado de
conformidade emitido pela prépria ABNT ou outra entidade devidamente acreditada pelo INMETRO da industria fabricante
dos mobiliarios o atendimento a NBR— 14020:2002 e NBR— 14024:2004; » O Parecer Técnico Ergonémico do Produto (PTEP)
devera basear- se na Norma Regulamentadora NR-17 do Ministério do Trabalho e Previdéncia Social, apontando também as
guestdes de usabilidade do produto. O Parecer Técnico Ergon6mico do Produto deve ser emitido por profissional com
registro em seu Conselho de Classe e Certificado ambiental de cadeia de custddia do FSC ou CERFLOR, tal certificacao devera
estar em nome do Fabricante do mobilidrio comprovando a procedéncia da madeira proveniente de manejo florestal

30/75



02/09/25, 10:01

SEI/GOV-PI - 0019681039 - SEAD_ESTUDO_TECNICO_PRELIMINAR_ETP

responsavel ou de reflorestamento; ¢ Certificado de Processo de Preparac¢do e Pintura em superficies metalicas em nome da
empresa fabricante dos produtos, emitido pela propria ABNT ou outra OCP ou apresentagao dos seguintes relatorios de
ensaio: empolamento igual a 0 (zero) e grau de enferrujamento igual a 0 (zero), com no minimo 1000h; ABNT NBR 8095 -
Corrosao por exposicdo a atmosfera Umida com grau de empolamento igual a 0 (zero) e grau de enferrujamento igual a 0
(zero), com no minimo 1000h; ABNT NBR 8096 - Corrosdo por exposicdo a didxido de enxofre com grau de empolamento
igual a O (zero) e grau de enferrujamento igual a 0 (zero), com minimo 1000h. Devera ser determinado o volume de 2,0 litros
de SO2 como parametro de ensaio; ABNT NBR 11003 - Determinacdo da aderéncia — GrO (X=0 e Y=0); ABNT NBR 10443 -
Determinacado da espessura da pelicula com espessura média entre 50 e 70 (considerando o fator de reducdo de 25 um).
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MESA REUNIAO SEMI-OBLONGA OU SEMI - OVAL
DIMENSOES: 2400 X 1200 X 740 MM (LXPXA) (Variagdo maxima de 5% nas medidas para mais ou para menos).

TAMPO DA MESA Produzido por meio de painel em madeira MDP, contendo uma espessura de 25 MM, revestido em BP
tanto no lado de cima como debaixo e em seu contorno por meio de filetes de 2,5 mm. Conter dois recortes retangulares
para inclusdo de caixa de tomada elétrica, caixa de tomada com acabamento em pldstico e aluminio ou ago ESTRUTURACAO
TIPO LONGARINA 04 UNIDADES Produzido por meio de tubos em aco de no minimo 50 x 20 x 1,5 MM, fixados sob os tampos
e nas maos francesas de cada estrutura lateral. ESTRUTURAS NAS LATERAIS E CENTRAL Produzido por meio de tubos em aco,
sendo travessa horizontal em tubo de no minimo 40 x 40 x 1,2 MM, coluna vertical em tubo de no minimo 40x40x1,2mm,
soldados, formando uma estrutura modelo “trave” . Central com tubos de aco de no minimo 40 x 40 x 1,2 mm e travessa de
no minimo em40 x 40 x 1,2 mm, com fechamento em ambos os lados em chapa de aco 0,9 mm. Entre a estrutura central
devera conter um tubo de ac¢o de 1,2” com finalidade de travamento e estabilidade da mesma. Acompanhado de suportes
de nivelacdo e calhas para acomodacdo de fios. ACABAMENTO - O acabamento e pré-tratamento das partes metdlicas deste
produto deverdo ser realizados através do processo de fabricacdo do fornecedor para tratamento das superficies garantindo
o desengraxe, e preparagao nano ceramico do substrato, seguindo posteriormente por um processo continuo para pintura
eletrostatica em epoxi a pod, mantendo camada minima de 50um, e sequencialmente selagem da pintura a pé em estufa com
temperatura ndo inferior a 20092. Este processo devera garantir as partes metdlicas, resisténcia a corrosao, uniformidade na
superficie e acabamento das pecas.

Apresentar os documentos abaixo para comprovacdo de qualidade do item juntamente com a proposta reajustada:

eApresentar declaragdao de Garantia especifica para este processo licitatério, assinada por responsavel devidamente
acreditado, de no minimo 05 (cinco) anos contra eventuais defeitos de fabricacdo; eApresentar Catdlogo ou desenho
ilustrativo do respectivo item, com identificacdo de marca, Linha/modelo e caso haja cddigo de certificacdo, devera informa-
lo para comprovacdo com a especificacdo técnica e documentacdo apresentada; ¢ Certificado de conformidade com a NBR
13966:2008, emitido pela propria ABNT ou outra empresa certificadora também acreditada pelo Inmetro. As informacdes
constantes no certificado deverao ser suficientes para a correta identificacdo do produto ou vir acompanhado do seu
respectivo laudo de avaliacdo emitido por laboratdrio acreditado pelo Inmetro; ¢ Comprovar através de certificado de
conformidade emitido pela prépria ABNT ou outra entidade devidamente acreditada pelo INMETRO da industria fabricante
dos mobiliarios o atendimento a NBR— 14020:2002 e NBR— 14024:2004; ¢ O Parecer Técnico Ergon6mico do Produto (PTEP)
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deverd basear- se na Norma Regulamentadora NR-17 do Ministério do Trabalho e Previdéncia Social, apontando também as
questdes de usabilidade do produto. O Parecer Técnico Ergon6mico do Produto deve ser emitido por profissional com
registro em seu Conselho de Classe de especializacdo na area. * Certificado ambiental de cadeia de custddia do FSC ou
CERFLOR, tal certificacdo devera estar em nome do Fabricante do mobilidrio comprovando a procedéncia da madeira
proveniente de manejo florestal responsavel ou de reflorestamento; ® Certificado de Processo de Preparacdo e Pintura em
superficies metalicas em nome da empresa fabricante dos produtos, emitido pela prdopria ABNT ou outra OCP ou
apresentacdo dos seguintes relatérios de ensaio: empolamento igual a 0 (zero) e grau de enferrujamento igual a 0 (zero),
com no minimo 1000h; ABNT NBR 8095 - Corrosdo por exposicdo a atmosfera Umida com grau de empolamento igual a 0
(zero) e grau de enferrujamento igual a 0 (zero), com no minimo 1000h; ABNT NBR 8096 - Corrosdo por exposi¢ao a didxido
de enxofre com grau de empolamento igual a 0 (zero) e grau de enferrujamento igual a 0 (zero), com minimo 1000h. Deverd
ser determinado o volume de 2,0 litros de SO2 como parametro de ensaio; ABNT NBR 11003 - Determinacao da aderéncia —
Gr0 (X=0 e Y=0); ABNT NBR 10443 - Determinacdo da espessura da pelicula com espessura média entre 50 e 70
(considerando o fator de reducdo de 25 um).
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MESA DIRETOR COM ARMARIO E GAVETEIRO (SOLICITAR AMOSTRA)
DIMENSOES: 1800 X 1600 X 740 MM (LXPXA) (Variacdo maxima de 5% nas medidas para mais ou para menos).

TAMPO DA MESA Produzido por meio de painel em madeira MDF, contendo uma espessura de 55 MM (utiliza-se 03 pecas,
uma de 19 mm e as outras duas de 18 mm), sendo no painel de 18 mm (mediana inferior) pintado em matizado preta em
ambas as faces e em seu contorno, com usinagem de 202 na peca inferior. Ja o painel superior dividido em quatro partes
sendo trés revestido em lamina de madeira pré-composta, finalizando em verniz, no lado de cima e debaixo em BP e em seu
contorno por meio de fita de lamina de madeira pré-composta de 0,6 mm, e uma peca revestida em couro ecolégico no lado
de cima e debaixo em BP, sendo seu contorno também em couro ecolégico. No painel superior, das quatros partes, uma
central devera ser deslizante de modo a permitir o acesso a calha quando aberto e permiti passagem de fios mesmo
fechado. No painel mediano devera possuir recortes para ser inseridos os trilhos que correrd o painel deslizante superior.
Esta devera ser em peca Unica. No painel inferior também devera ser em peca Unica. PAINEL DE PRIVACIDADE Produzido por
meio de painel em madeira MDF, contendo uma espessura de 18 MM, revestido em Ldmina de madeira pré-composta,
finalizando em verniz, tanto no lado de cima como debaixo e em seu contorno por meio de fita de lamina de madeira pré-
composta de 0,6 mm. ESTRUTURA ARMARIO MISTO (01 porta / 03 gavetas / 02 nichos, sendo um deles com prateleira)
Tampo produzido por meio de painel em madeira MDF, contendo uma espessura de 25 MM, revestido em Lamina de
madeira pré-composta, finalizando em verniz, tanto no lado de cima como debaixo e em seu contorno por meio de fita de
[dmina de madeira pré-composta de 0,6 mm. Nicho, laterais internas, prateleiras, base e fundo produzidas por meio de
painel em madeira MDP, contendo uma espessura de 18 MM, revestido em BP tanto no lado de cima como debaixo e em
seu contorno por meio de filetes de 1,0 mm. Laterais externas, portas e frente das gavetas produzidas por meio de painel
em madeira MDF, contendo uma espessura de 19 MM, revestido em Lamina de madeira pré-composta finalizando em
verniz, tanto no lado de cima como debaixo e em seu contorno por meio de fita de lamina de madeira pré-composta de 0,6
mm. As portas sem puxadores externos, sendo fung¢ao realizada por meio de usinagem junto a porta em 452 modelo “cava”,
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com travamento por meio de fechadura, acompanhada de chave reserva e dobradicas de 2702 As frente das trés gavetas
com o mesmo estilo de puxador e fechadura, com gavetas internas em chapa de aco com 0,45 mm de espessura apoiadas
em par de corredicas telescépicas dois estagios com deslize por esfera de aco, curso de 270 mm com autotravamento e fim
de curso. ESTRUTURA GAVETEIRO MISTO (03 gavetas e um nicho lateral com prateleira) Tampo produzido por meio de painel
em madeira MDF, contendo uma espessura de 25 MM, revestido em Lamina de madeira pré-composta finalizando em
verniz, tanto no lado de cima como debaixo e em seu contorno por meio de fita de Idmina de madeira pré-composta de 0,6
mm. Prateleiras, base e fundo produzidos por meio de painel em madeira MDP, contendo uma espessura de 18 MM,
revestido em BP tanto no lado de cima como debaixo e em seu contorno por meio de filetes de 1,0 mm. Laterais externas,
fundo de divisao do nicho e frente das gavetas produzidas por meio de painel em madeira MDF, contendo uma espessura de
19 MM, revestido em Lamina de madeira pré-composta finalizando em verniz, tanto no lado de cima como debaixo e em seu
contorno por meio de fita de |ldamina de madeira pré-composta de 0,6 mm. As frente das trés gavetas sem puxadores
externos, sendo fungao realizada por meio de usinagem junto a porta em 452 modelo “cava”, com travamento por meio de
fechadura, com gavetas internas em chapa de aco com 0,45 mm de espessura apoiadas em par de corredicas telescdpicas
dois estagios com deslize por esfera de aco, curso de 270 mm com autotravamento e fim de curso. COMPONENTES
Acompanhado de suportes de nivelagdo. Calha horizontal produzida por meio de chapa de agco com 1,2 mm posicionado sob
o tampo e entre as estruturas. Suporte de tomada por meio de chapa de aco com 1,2 mm. Distanciadores dos tampos
produzida por meio de tubo de ago com 25 x 25 x 0,9 mm. Travessa estrutural produzida por meio de tubo de ago com 25 x
25x0,9 mm.

Apresentar os documentos abaixo para comprovagao de qualidade do item juntamente com a proposta reajustada:

eApresentar declaracdo de Garantia especifica para este processo licitatério, assinada por responsavel devidamente
acreditado, de no minimo 05 (cinco) anos contra eventuais defeitos de fabricacdo; eApresentar Catdlogo ou desenho
ilustrativo do respectivo item, com identificacdo de marca, Linha/modelo e caso haja cddigo de certificacdo, devera informa-
lo para comprovacdao com a especificacdo técnica e documentagdo apresentada; ¢ Certificado de conformidade com a NBR
13966:2008, emitido pela propria ABNT ou outra empresa certificadora também acreditada pelo Inmetro. As informacdes
constantes no certificado deverdao ser suficientes para a correta identificacdo do produto ou vir acompanhado do seu
respectivo laudo de avaliacdo emitido por laboratdrio acreditado pelo Inmetro; ¢ Comprovar através de certificado de
conformidade emitido pela préopria ABNT ou outra entidade devidamente acreditada pelo INMETRO da industria fabricante
dos mobilidrios o atendimento a NBR— 14020:2002 e NBR— 14024:2004; ¢ Laudo de profissional competente, emitido por
profissional competente atestando que o fabricante atende aos requisitos da Norma Regulamentadora NR-17 referente a
ergonomia do Ministério do Trabalho e deverd vir acompanhado do documento de aptiddo profissional; e Certificado
ambiental de cadeia de custddia do FSC ou CERFLOR, tal certificacdo devera estar em nome do Fabricante do mobiliario
comprovando a procedéncia da madeira proveniente de manejo florestal responsavel ou de reflorestamento; eCertificado
de Processo de Preparagdo e Pintura em superficies metalicas em nome da empresa fabricante dos produtos, emitido pela
propria ABNT ou outra empresa certificadora, sendo que o documento deverd apresentar em seu escopo 0s seguintes
testes: Determinacdo de aderéncia da tinta, Determinacao do brilho da superficie, medicao ndo destrutiva da espessura de
camada seca de revestimentos aplicados em base ferrosa, resisténcia de revestimentos organicos para os efeitos de
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deformacao rapida (impacto) e determinagao de dureza ao ldpis em tinta aplicada, tanto em corte do filme de pintura como
risco de filme de pintura. No mesmo certificado deve constar o resultado encontrado para cada ensaio.

GAVETEIROS

ITEM

DESCRICAO

13

GAVETEIRO VOLANTE 3 GAVETAS
DIMENSOES: 394 X 446 X 498 MM (LXPXA) (Variagdo maxima de 15% nas medidas para mais ou para menos).

TAMPO DO GAVETEIRO Produzido por meio de painel em madeira MDP, contendo uma espessura de 18 MM, revestido em
BP tanto no lado de cima como debaixo e em seu contorno por meio de filetes de 1,0 mm. CORPO DO GAVETEIRO Produzido
por meio de painel em madeira MDP, contendo uma espessura de 15 MM ou 18 MM, revestido em BP tanto no lado de cima
como debaixo e em seu contorno por meio de filetes de 1,0 mm. COMPONENTES Sem puxadores externos, sendo fungao
realizada por meio de usinagem junto a gaveta em 452 modelo “cava” Ou sendo fungdo realizada por meio de um vinco
entre a porta e o tampo, com acabamento em perfil de aluminio e perfil em PVC. Travamento por meio de fechadura,
acompanhada de chave reserva. Acompanha 04 rodizios de movimento. Seis corredicas metdlicas com deslize por roldanas
nylon ou corredica telescdpica. Trés gavetas em chapa de aco com 0,45 mm de espessura ou material termopldastico entre 2
e 5 mm de espessura.

Apresentar os documentos abaixo para comprovacdo de qualidade do item juntamente com a proposta reajustada:

e Apresentar declaracdo de Garantia especifica para este processo licitatério, assinada por responsavel devidamente
acreditado, de no minimo 05 (cinco) anos contra eventuais defeitos de fabricacdo; ¢ Apresentar Catdlogo ou desenho
ilustrativo do respectivo item, com identificacdo de marca, Linha/modelo e caso haja cddigo de certificacdo, devera informa-
lo para comprovagdo com a especificacdo técnica e documentacdo apresentada; ® O Parecer Técnico Ergonémico do Produto
(PTEP) deverd basear- se na Norma Regulamentadora NR- 17 do Ministério do Trabalho e Previdéncia Social, apontando
também as questdes de usabilidade do produto. O Parecer Técnico Ergonémico do Produto deve ser emitido por profissional
com registro em seu Conselho de Classe, ¢ Certificado ambiental de cadeia de custddia do FSC ou CERFLOR, tal certificacdo
devera estar em nome do Fabricante do mobiliario comprovando a procedéncia da madeira proveniente de manejo florestal
responsdvel ou de reflorestamento; ¢ Certificado de Processo de Preparacdo e Pintura em superficies metalicas em nome da
empresa fabricante dos produtos, emitido pela prépria ABNT ou outra OCP ou apresentacdao dos seguintes relatérios de
ensaio: empolamento igual a O (zero) e grau de enferrujamento igual a 0 (zero), com no minimo 1000h; ABNT NBR 8095 -
Corrosao por exposicdo a atmosfera umida com grau de empolamento igual a O (zero) e grau de enferrujamento igual a 0
(zero), com no minimo 1000h; ABNT NBR 8096 - Corrosao por exposicdo a diéxido de enxofre com grau de empolamento
igual a 0 (zero) e grau de enferrujamento igual a 0 (zero), com minimo 1000h. Devera ser determinado o volume de 2,0 litros
de SO2 como pardmetro de ensaio; ABNT NBR 11003 - Determinacdo da aderéncia — GrO (X=0 e Y=0); ABNT NBR 10443 -
Determinacdo da espessura da pelicula com espessura média entre 50 e 70 (considerando o fator de reducdo de 25 um).

14
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GAVETEIRO VOLANTE 4 GAVETAS
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DIMENSOES 394 X 446 X 647 MM (LXPXA) (Variagdo maxima de 15% nas medidas para mais ou para menos).

TAMPO DO GAVETEIRO Produzido por meio de painel em madeira MDP, contendo uma espessura de 18 MM, revestido em
BP tanto no lado de cima como debaixo e em seu contorno por meio de filetes de 1,0 mm. CORPO DO GAVETEIRO Produzido
por meio de painel em madeira MDP, contendo uma espessura de 15 MM ou 18MM, revestido em BP tanto no lado de cima
como debaixo e em seu contorno por meio de filetes de 1,0 mm. COMPONENTES Sem puxadores externos, sendo funcao
realizada por meio de usinagem junto a gaveta em 452 modelo “cava” Ou sendo funcdo realizada por meio de um vinco
entre a porta e o tampo, com acabamento em perfil de aluminio e perfil em PVC. Travamento por meio de fechadura,
acompanhada de chave reserva. Acompanha 04 rodizios de movimento. Oito corredicas metdlicas com deslize por roldanas
nylon ou corredica telescépica. Quatro gavetas em chapa de ago com 0,45 mm de espessura ou material termoplastico entre
2 e 5 mm de espessura.

Apresentar os documentos abaixo para comprovagao de qualidade do item juntamente com a proposta reajustada:

eApresentar declaracdo de Garantia especifica para este processo licitatério, assinada por responsavel devidamente
acreditado, de no minimo 05 (cinco) anos contra eventuais defeitos de fabricacdo; eApresentar Catdlogo ou desenho
ilustrativo do respectivo item, com identificacdo de marca, Linha/modelo e caso haja cddigo de certificacdo, devera informa-
lo para comprovagdo com a especificacdo técnica e documentagao apresentada; ¢ O Parecer Técnico Ergonémico do Produto
(PTEP) devera basear- se na Norma Regulamentadora NR-17 do Ministério do Trabalho e Previdéncia Social, apontando
também as questbes de usabilidade do produto. O Parecer Técnico Ergondmico do Produto deve ser emitido por profissional
com registro em seu Conselho de e Certificado ambiental de cadeia de custddia do FSC ou CERFLOR, tal certificagao devera
estar em nome do Fabricante do mobilidrio comprovando a procedéncia da madeira proveniente de manejo florestal
responsavel ou de reflorestamento; ¢ Certificado de Processo de Preparac¢do e Pintura em superficies metalicas em nome da
empresa fabricante dos produtos, emitido pela préopria ABNT ou outra OCP ou apresentacdo dos seguintes relatérios de
ensaio: empolamento igual a 0 (zero) e grau de enferrujamento igual a 0 (zero), com no minimo 1000h; ABNT NBR 8095 -
Corrosdo por exposicdo a atmosfera Umida com grau de empolamento igual a 0 (zero) e grau de enferrujamento igual a 0
(zero), com no minimo 1000h; ABNT NBR 8096 - Corrosdo por exposicdo a didéxido de enxofre com grau de empolamento
igual a O (zero) e grau de enferrujamento igual a 0 (zero), com minimo 1000h. Deverd ser determinado o volume de 2,0 litros
de SO2 como parametro de ensaio; ABNT NBR 11003 - Determinagdo da aderéncia — GrO (X=0 e Y=0); ABNT NBR 10443 -
Determinacdo da espessura da pelicula com espessura média entre 50 e 70 (considerando o fator de reducdo de 25 um).

ESTANTES

ITEM

DESCRICAO

15
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ARMARIO GUARDA VOLUMES CAPACETE 08 PORTAS - BC2334 — (SOLICITAR AMOSTRA)

Armario com 08 (oito) portas confeccionado em chapa de aco de baixo teor de carbono galvanizada composto de 02 (duas)
laterais e 01 (uma) diviséria vertical central com espessura de 0,50mm, 01 (um) fundo com espessura de 0,50mm, 06 (seis)
prateleiras intermedidrias para a separacdo dos compartimentos com espessura de 0,50mm, e 02 (dois) tampos (superior e
inferior) com espessura de 0,50mm, 01(um) quadro frontal soldado com espessura de 1,25mm, fixando as laterais, superior
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e inferior, 01 (uma) base com espessura de 1,25mm dobrada em forma de U e quatro pés reguldveis (sapatas) para correcao
de pequenos desniveis. O armario devera conter 08 (oito) compartimentos com portas, confeccionadas em chapa de aco
0,50mm, com dobra “”V”” para refor¢co na aresta oposta a dobradica e perfuracdes na parte frontal em forma de quadrados
de 5x5mm para ventilagdo interna. As portas deverao conter 02 (duas) dobradicas internas e dois batentes de borracha para
fechamento silencioso sob leve pressdo. 01 (uma) fechadura universal para moveis de aco com rota¢do de 90° com 02 (duas)
chaves cada e 01 (um) puxador pldstico injetado em ABS. Area de entrada de cada porta 39cm x 29,5cm e area interna 41cm
de altura x 35cm de largura x 42,5cm de profundidade. Acabamento pelo sistema de tratamento quimico da chapa (anti -
ferruginoso e fosfatizante) e pintura através de sistema eletrostatico a pé, com camada minima de tinta de 90 micras.
Montagem através de rebites. Dimensdes: Altura: 185cm, Largura: 70 cm, Profundidade: 45 cm.

Apresentar os documentos abaixo para comprovagao de qualidade do item juntamente com a proposta reajustada:

eApresentar declaracdo de Garantia especifica para este processo licitatério, assinada por responsavel devidamente
acreditado, de no minimo 05 (cinco) anos contra eventuais defeitos de fabricacdo; eApresentar Catdlogo ou desenho
ilustrativo do respectivo item, com identificacdo de marca, Linha/modelo e caso haja cddigo de certificacdo, deverd informa-
lo para comprovacdo com a especificacdo técnica e documentacdo apresentada; eComprovar Laudo INMETRO ASTM D
3359/17 com resultado igual ao grau 5a / Em casos avarias acidentais a tinta ndo destaca da superficie em que esta aplicada.
¢ Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO, atestando que os produtos resistem a no minimo 10 ciclos (240
horas) de exposicdo ao didxido de enxofre, de acordo com a ABNT NBR 8096/1983, com avaliagGes pela ABNT NBR
5841/2015 e ABNT NBR ISO 4628-3/2015, ndo podendo ocorrer, pontos de corrosdo vermelha ou destacamento da pintura
na superficie da amostra. ® Laudo especifico para cada item, emitido por médico do trabalho, atestando que os produtos
possuem caracteristicas compativeis com a NR-17. e Laudo ABNT NBR 17088/2023 - Névoa Salina avaliagdo NBR ISO 4628-
3/2015: Ri0 e NBR 5841/2015: d0/t0, com duracgdo igual ou superior a 840 horas. ¢ Laudo de acordo com a NBR 9209/86
atestando que os produtos possuem revestimento em fosfato com massa igual ou superior a 0,5g/m?. e Declaragdo de
garantia de no minimo 05 anos contra defeitos de fabricacdo para o aco e um ano para os componentes eletronicos, a contar
da emissdo da nota fiscal. ® Laudo emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO, atestando que os produtos resistem a
no minimo 2400 hs, a corrosdo por exposi¢cdo a atmosfera Umida saturada, de acordo com a NBR 8095/2015, ndo podendo
ocorrer, pontos de corrosdao vermelha ou destacamento da pintura na superficie da amostra.
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ESTANTE DE ACO DUPLA FACE

Estante dupla face, confeccionada em chapa de a¢o. Base em formato trapezoidal, em chapa de a¢o n220, com fixacdo por
meio de parafusos sextavados galvanizados. Oito prateleiras com dimensdes minimas de 930mm de comprimento e 250mm
de profundidade, em chapa n2 20, com dobras laterais que permitem a fixacdo pelo sistema de encaixe (sem parafusos).
Travessa superior horizontal confeccionada em chapa de aco n? 20, fixados as laterais por meio de parafusos galvanizados.
Laterais com altura de 1900mm a 2000mm e largura de 550mm a 600mm, confeccionado em peca Unica, em chapa n2 18.
Painel de sinalizacdo da estante dupla face, confeccionado em aco. Base com quatro sapatas reguladoras de nivel, que nao
ultrapassam o limite da estante. Considera¢des finais: Todas as pegas metalicas deverdao receber, no minimo, pintura
eletrostatica epdxi e tratamento anticorrosivo.
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Apresentar os documentos abaixo para comprovacdo de qualidade do item juntamente com a proposta reajustada:

eApresentar declaragdao de Garantia especifica para este processo licitatério, assinada por responsavel devidamente
acreditado, de no minimo 05 (cinco) anos contra eventuais defeitos de fabricacdo; eApresentar Catdlogo ou desenho
ilustrativo do respectivo item, com identificacdo de marca, Linha/modelo e caso haja cddigo de certificacdo, devera informa-
lo para comprovacdo com a especificacdo técnica e documentacdo apresentada; ¢ Certificado de conformidade com a NBR
13961:2010, emitido pela propria ABNT ou outra empresa certificadora também acreditada pelo Inmetro. As informacées
constantes no certificado deverao ser suficientes para a correta identificacdo do produto ou vir acompanhado do seu
respectivo laudo de avaliacdo emitido por laboratdrio acreditado pelo Inmetro; ¢ Comprovar através de certificado de
conformidade emitido pela prépria ABNT ou outra entidade devidamente acreditada pelo INMETRO da industria fabricante
dos mobilidrios o atendimento a NBR— 14020:2002 e NBR— 14024:2004; ¢ Laudo de profissional competente, emitido por
profissional competente atestando que o fabricante atende aos requisitos da Norma Regulamentadora NR-17 referente a
ergonomia do Ministério do Trabalho e devera vir acompanhado do documento de aptiddo profissional; ¢ Certificado
ambiental de cadeia de custddia do FSC ou CERFLOR, tal certificacdo devera estar em nome do Fabricante do mobiliario
comprovando a procedéncia da madeira proveniente de manejo florestal responsavel ou de reflorestamento; eCertificado
de Processo de Preparacao e Pintura em superficies metalicas em nome da empresa fabricante dos produtos, emitido pela
propria ABNT ou outra empresa certificadora, sendo que o documento deverd apresentar em seu escopo 0s seguintes
testes: Determinac¢do de aderéncia da tinta, Determinac¢do do brilho da superficie, medicdo ndo destrutiva da espessura de
camada seca de revestimentos aplicados em base ferrosa, resisténcia de revestimentos organicos para os efeitos de
deformacdo rapida (impacto) e determinacdo de dureza ao lapis em tinta aplicada, tanto em corte do filme de pintura como
risco de filme de pintura. No mesmo certificado deve constar o resultado encontrado para cada ensaio.
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ESTANTE ABERTA
DIMENSOES: 500 X 300 X 1800 MM (Variacdo méaxima de 5% nas medidas para mais ou para menos).

TAMPO Produzido através de placa em MDP, contendo uma espessura minima de 25 mm revestida em BP nas duas faces,
com acabamento das bordas em filete com 2,5 mm de espessura. LATERAIS, BASE E PRATELEIRAS Produzido através de placa
em MDP, contendo uma espessura minima de 18 mm revestida em BP nas duas faces, com acabamento das bordas em filete
com 1,0 mm de espessura. Contém trés prateleiras mével e uma fixa. FUNDO Produzido através de placa em MDP, contendo
uma espessura minima de 15 mm revestida em BP nas duas faces, com acabamento das bordas em filete com 1,0 mm de
espessura. Acompanham suportes de regulagem de nivel

Apresentar os documentos abaixo para comprovacdo de qualidade do item juntamente com a proposta reajustada:

eApresentar declaracdo de Garantia especifica para este processo licitatdrio, assinada por responsavel devidamente
acreditado, de no minimo 05 (cinco) anos contra eventuais defeitos de fabricacdo; eApresentar Catdlogo ou desenho
ilustrativo do respectivo item, com identificacdo de marca, Linha/modelo e caso haja cddigo de certificacdo, devera informa-
lo para comprovacdo com a especificacdo técnica e documentacdo apresentada; * Certificado ambiental de cadeia de
custodia do FSC ou CERFLOR, tal certificagao devera estar em nome do Fabricante do mobilidrio comprovando a procedéncia
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da madeira proveniente de manejo florestal responsavel ou de reflorestamento; ¢O Parecer Técnico Ergondmico do Produto
(PTEP) devera basear- se na Norma Regulamentadora NR-17 do Ministério do Trabalho e Previdéncia Social, apontando
também as questdes de usabilidade do produto. O Parecer Técnico Ergonémico do Produto deve ser emitido por profissional
com registro em seu Conselho de Classe.

CADEIRAS

ITEM

DESCRICAO

18

CADEIRA FIXA ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO EMPILHAVEL

Encosto: Encosto conformado anatomicamente injetado em resina de polipropileno pigmentado estrutural de grande
resisténcia mecanica e facil limpeza. Encosto com fixacdo direta a estrutura metalica através de engate na prépria peca
dispensando o uso de parafusos. O encosto poderd ter até trés nervuras na parte posterior distantes 36 mm entre si, com
aproximadamente 7 mm de altura e espessura entre 1,5 e 2,5mm (ao longo do comprimento). Largura de 460 mm e altura
do encosto de 240 mm. Assento: Assento conformado anatomicamente injetado em resina de polipropileno pigmentado
estrutural de grande resisténcia mecanica e facil limpeza. Podera ter até 3 detalhes em depressado (sulcos) com profundidade
de aproximadamente 1,8 mm e 10 mm de largura. Largura de 460 mm e profundidade de 475 mm. Estrutura Fixa: Estrutura
fixa continua trapezoidal. Suporte de encosto, laterais e apoio frontal do assento sdo a mesma peca (tubo) sem emendas ou
soldas. Laterais em forma préxima a de um trapézio (parte superior menor que a inferior) fabricada em tubo de aco curvado
com diametro de 14 mm e espessura de 1,9 mm, totalmente soldada por sistema MIG e acabamento em pintura
eletrostatica realizado por processo totalmente automatizado em tinta pd, revestindo com pelicula de aproximadamente 60
microns com propriedades de resisténcia a agentes quimicos, com pré-tratamento antiferruginoso (desengraxe e processo
de nanotecnologia utilizando fluorzirconio que garantem grande resisténcia mecéanica e excelente acabamento). Fixa¢do do
assento na parte posterior através de dois parafusos com cabeca fenda Phillips e rosca especial para plasticos. Parte frontal
do assento fixado através de dois ganchos plasticos provenientes do préprio assento. Deslizadores injetados em
polipropileno.

Apresentar os documentos abaixo para comprovacdo de qualidade do item juntamente com a proposta reajustada:

Os relatdrios de ensaio e/ou certificados devem estar em nome do fabricante, emitido por laboratério/OCP acreditado pelo
CGCRE-INMETRO. - Declaragdo de garantia 05 (cinco) anos. - Certificado de Processo de Preparac¢do e Pintura em superficies
metalicas. - Relatdrio de ensaio NBR 8096:1983, material metdlico revestido e ndo revestido; Corrosao por exposicao ao
dioxido de enxofre com resultado de no minimo 20 ciclos ou 300 horas.

CADEIRAS ESTOFADAS

ITEM

DESCRICAO

19

https://sei.pi.gov.br/sei/controlador.php?acao=documento_imprimir web&acao origem=arvore visualizar&id documento=21874386&infra_sistema=100000100&infra_unidade atual=110006879&infra_hash=3fa9c...

POLTRONA GIRATORIA TIPO PRESIDENTE COM APOIO DE CABEGA (SOLICITAR AMOSTRA)

ASSENTO Devera ser fornecido com formado anatdmico de acordo com os padrdes de ergonomia, composto por “alma” em
polipropileno injetada, com 12 mm de espessura minima. Estofado em espuma de poliuretano injetada, isenta de CFC, com
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no minimo 36 mm de espessura e densidade minima 55 Kg/m?3, devendo ser utilizado em seu processo, método de expansao
por agua, eliminando-se uso de produtos quimicos garantindo a resisténcia e qualidade. Revestido em tecido 100% poliéster
ou vinil, cor a definir, conforme catalogo do fornecedor. Contra assento devera ser injetado em polipropileno dispensando o
uso de perfil de borda. DimensGes minimas do assento: 478x468 mm (LxP). ENCOSTO Devera ser fornecido, com espaldar
alto com apoio de cabeca integrado, em formato anatomico dentro dos padrdes normativos de ergonomia, devera ser
composto por “alma” em madeira compensada com no minimo 12 mm de espessura. Devera ser estofado em espuma de
poliuretano laminada com no minimo 25mm de espessura e densidade minima de 20 Kg/m3. Contra encosto devera ser em
espuma de poliuretano laminada com 5 mm de espessura. Revestido com tecido 100% poliéster ou vinil, cor a definir,
conforme catdlogo do fornecedor, seu fechamento devera ser através de ziper, facilitando a troca dos mesmos quando
necessario. Dimensdes minimas do encosto: 450x690 mm (LxH). O encosto devera ser fixado através da mola fixa fabricada
em chapa de aco com no minimo 8 mm de espessura dobrada em forma de “L”. BRACO Devera ser braco regulavel com
estrutura composta por travessa produzida em tubo de aco medindo 20x40mm com no minimo 1,9 mm de espessura,
dobrado em forma de “U”, na parte central deve receber através de solda, um suporte para fixagdo em chapa de aco com
espessura minima de 4,8 mm. A estrutura do braco deve ser fixada na parte posterior do mecanismo, de maneira que o
mesmo acompanhe o movimento de inclinacdo do encosto(ou similar). Haste mével em termoplastico de engenharia, com
botdo frontal para acionamento da regulagem de altura. Os apoios deverdao possuir acabamento superior em elastémero
termoplastico medindo aproximadamente 93x230mm (LxP), com regulagem de profundidade do apoio de brago. Regulagem
de altura dos apoios de braco deverd ser com curso de aproximadamente 100 mm e acionamento através de bot3o.
Regulagem de profundidade dos apoios de braco com curso de aproximadamente 30 mm. MECANISMO Mecanismo com
regulagem sincronizada de inclinacdo do encosto e assento, devera ser confeccionado em chapa de aco. PISTAO A GAS
Devera possuir coluna a gds com regulagem de altura por acionamento através de alavanca, com curso de 130 mm (este
curso pode sofrer alteracdo de até -15% devido a taxa de compressao), protegida por tubo de aco de 50 mm e 1,50 mm de
espessura com suporte inferior em chapa de aco (3,35 mm de espessura). Pistdo em conformidade com a norma DIN 4550
classe 4. BASE Base com cinco patas em nylon injetado, devera conter 05 rodizios de duplo giro com rodas injetadas em
nylon 6 dotadas de banda de rodagem em poliuretano (tipo W), com 65 mm de diametro. REGULAGEM Regulagem de altura
do encosto, com curso de aproximadamente 70 mm, e acionamento “automatico”, do tipo catraca. A inclinagdo do
assento/encosto devera ser do tipo sincronizada, na proporgdo 2:1, com acionamento através de alavanca com travamento
em 5 posicOes, sistema anti impacto e ajuste de tensdao da mola através de manipulo. ACABAMENTO O acabamento e pré-
tratamento das partes metdlicas deste produto sdo realizados através do processo de fabricacdo para tratamento das
superficies garantindo o desengraxe, e prepara¢ao nano ceramico do substrato, seguindo posteriormente por um processo
continuo para pintura eletrostatica em epdxi a pd, mantendo camada minima de 55 um, e sequencialmente selagem da
pintura a pé em estufa com temperatura ndo inferior a 2009. Este processo garante as partes metalicas, resisténcia a
corrosdo, uniformidade na superficie e acabamento das pecas.

Apresentar os documentos abaixo para comprovagao de qualidade do item juntamente com a proposta reajustada:

e Certificado de Processo de Preparacdo e Pintura em superficies metalicas em nome da empresa fabricante dos produtos,
emitido pela prépria ABNT ou outra OCP ou apresentagao dos seguintes relatérios de ensaio: ® Empolamento igual a O (zero)
e grau de enferrujamento igual a 0 (zero), com no minimo 1000h; ABNT NBR 8095 ¢ Corrosdo por exposicdo a atmosfera
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Umida com grau de empolamento igual a O (zero) e grau de enferrujamento igual a 0 (zero), com no minimo 1000h; ABNT
NBR 8096 - Corrosdo por exposicdo a didxido de enxofre com grau de empolamento igual a O (zero) e grau de
enferrujamento igual a 0 (zero), com minimo 1000h. ¢ Deverd ser determinado o volume de 2,0 litros de SO2 como
parametro de ensaio; ABNT NBR 11003 ¢ Determinacdo da aderéncia — GrO (X=0 e Y=0); ABNT NBR 10443 - Determinacgao da
espessura da pelicula com espessura média entre 50 e 70 (considerando o fator de reducdo de 25 um). Apresentar
declaracdo de Garantia especifica para este processo licitatorio, assinada por responsavel devidamente acreditado, de no
minimo 05 (cinco) anos contra eventuais defeitos de fabricacdo; ® Apresentar Catdlogo ou desenho ilustrativo do respectivo
item, com identificacdo de marca, Linha/modelo e caso haja cddigo de certificagdo, deverd informa-lopara comprovagdo com
a especificacao técnica e documentagao apresentada; ¢ Certificado de conformidade com a NBR 13962:2008, emitido pela
propria ABNT ou outra empresa certificadora também acreditada pelo Inmetro. As informagdes constantes no certificado
deverdo ser suficientes para a correta identificacdo do produto ou vir acompanhado do seu respectivo laudo de avaliacdo
emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro; ¢ O Parecer Técnico Ergonémico do Produto (PTEP) devera basear- se na
Norma Regulamentadora NR-17 do Ministério do Trabalho e Previdéncia Social, apontando também as questdes de
usabilidade do produto. O Parecer Técnico Ergondmico do Produto deve ser emitido por profissional com registro em seu
Conselho de Classe e Certificado ambiental de cadeia de custddia do FSC ou CERFLOR, tal certificacdo devera estar em nome
do Fabricante do mobilidrio comprovando a procedéncia da madeira proveniente de manejo florestal responsdvel ou de
reflorestamento.
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POLTRONA GIRATORIA ESPALDAR ALTO COM BRAGOS

ASSENTO Deverd ser fornecido com formado anatémico de acordo com os padrdes de ergonomia, composto por “alma” em
polipropileno injetada, com 12 mm de espessura minima. Estofado em espuma de poliuretano injetada, isenta de CFC, com
no minimo 36 mm de espessura e densidade minima 55 Kg/m?3, devendo ser utilizado em seu processo, método de expansao
por agua, eliminando-se uso de produtos quimicos garantindo a resisténcia e qualidade. Revestido em tecido 100% poliéster
ou vinil, cor a definir, conforme catalogo do fornecedor. Contra assento devera ser injetado em polipropileno dispensando o
uso de perfil de borda. DimensGes minimas do assento: 478x468 mm (LxP). ENCOSTO Devera ser fornecido, com espaldar
alto, em formato anatomico dentro dos padrdes normativos de ergonomia, devera ser composto por “alma” em madeira
compensada com no minimo 12 mm de espessura. Devera ser estofado em espuma de poliuretano laminada com no
minimo 25mm de espessura e densidade minima de 20 Kg/m3. Contra encosto devera ser em espuma de poliuretano
laminada com 5 mm de espessura. Revestido com tecido 100% poliéster ou vinil, cor a definir, conforme catdlogo do
fornecedor, seu fechamento devera ser através de ziper, facilitando a troca dos mesmos quando necessdrio. Dimensdes
minimas do encosto: 450x534mm (LxH). O encosto devera ser fixado através da mola fixa fabricada em chapa de ago com no
minimo 8 mm de espessura dobrada em forma de “L”. BRACO Devera ser brago regulavel com estrutura composta por
travessa produzida em tubo de aco medindo 20x40mm com no minimo 1,9 mm de espessura, dobrado em forma de “U”, na
parte central deve receber através de solda, um suporte para fixacdo em chapa de aco com espessura minima de 4,8 mm. A
estrutura do bracgo deve ser fixada na parte posterior do mecanismo, de maneira que o mesmo acompanhe o movimento de
inclinagdo do encosto(ou similar). Haste mével em termopldstico de engenharia, com botdo frontal para acionamento da
regulagem de altura. Os apoios deverdo possuir acabamento superior em elastbmero termoplastico medindo
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aproximadamente 93x230mm (LxP), com regulagem de profundidade do apoio de brago. Regulagem de altura dos apoios de
braco devera ser com curso de aproximadamente 100 mm e acionamento através de botdo. Regulagem de profundidade dos
apoios de braco com curso de aproximadamente 30 mm. MECANISMO Mecanismo com regulagem sincronizada de
inclinacdo do encosto e assento, devera ser confeccionado em chapa de aco. PISTAO A GAS Devera possuir coluna a gs com
regulagem de altura por acionamento através de alavanca, com curso de 130 mm (este curso pode sofrer alteracdo de até
-15% devido a taxa de compressdo), protegida por tubo de aco de 50 mm e 1,50 mm de espessura com suporte inferior em
chapa de aco (3,35 mm de espessura). Pistdo em conformidade com a norma DIN 4550 classe 4. BASE Base com cinco patas
em nylon injetado, devera conter 05 rodizios de duplo giro com rodas injetadas em nylon 6 dotadas de banda de rodagem
em poliuretano (tipo W), com 65 mm de diametro. REGULAGEM Regulagem de altura do encosto, com curso de
aproximadamente 70 mm, e acionamento “automatico”, do tipo catraca. A inclinagdo do assento/encosto devera ser do tipo
sincronizada, na proporg¢do 2:1, com acionamento através de alavanca com travamento em 5 posicoes, sistema anti impacto
e ajuste de tensdao da mola através de manipulo. ACABAMENTO O acabamento e pré-tratamento das partes metalicas deste
produto sdo realizados através do processo de fabricacdo para tratamento das superficies garantindo o desengraxe, e
prepara¢do nano ceramico do substrato, seguindo posteriormente por um processo continuo para pintura eletrostatica em
epoxi a pd, mantendo camada minima de 55 um, e sequencialmente selagem da pintura a pé em estufa com temperatura
ndo inferior a 2002. Este processo garante as partes metdlicas, resisténcia a corrosdao, uniformidade na superficie e
acabamento das pegas.

Apresentar os documentos abaixo para comprovagao de qualidade do item juntamente com a proposta reajustada:

e Certificado de Processo de Preparacdo e Pintura em superficies metalicas em nome da empresa fabricante dos produtos,
emitido pela prépria ABNT ou outra OCP ou apresentacao dos seguintes relatérios de ensaio: ® Empolamento igual a O (zero)
e grau de enferrujamento igual a 0 (zero), com no minimo 1000h; ABNT NBR 8095 ¢ Corrosdo por exposicdo a atmosfera
Umida com grau de empolamento igual a 0 (zero) e grau de enferrujamento igual a 0 (zero), com no minimo 1000h; ABNT
NBR 8096 - Corrosdo por exposicdo a didéxido de enxofre com grau de empolamento igual a 0 (zero) e grau de
enferrujamento igual a 0 (zero), com minimo 1000h. ¢ Deverd ser determinado o volume de 2,0 litros de SO2 como
parametro de ensaio; ABNT NBR 11003 - ¢ Determina¢ao da aderéncia — Gr0O (X=0 e Y=0); ABNT NBR 10443 - Determinacgao
da espessura da pelicula com espessura média entre 50 e 70 (considerando o fator de reducdo de 25 um). Apresentar
declaracdo de Garantia especifica para este processo licitatério, assinada por responsdvel devidamente acreditado, de no
minimo 05 (cinco) anos contra eventuais defeitos de fabricacdo; e Apresentar Catdlogo ou desenho ilustrativo do respectivo
item, com identificacdo de marca, Linha/modelo e caso haja cddigo de certificacdo, deverd informa-lo para comprovacgdo
com a especificacdo técnica e documentacdo apresentada; ® Certificado de conformidade com a NBR 13962:2008, emitido
pela prépria ABNT ou outra empresa certificadora também acreditada pelo Inmetro. As informag¢des constantes no
certificado deverdo ser suficientes para a correta identificacdo do produto ou vir acompanhado do seu respectivo laudo de
avaliacdo emitido por laboratdrio acreditado pelo Inmetro; ¢ O Parecer Técnico Ergondmico do Produto (PTEP) deverd
basear- se na Norma Regulamentadora NR-17 do Ministério do Trabalho e Previdéncia Social, apontando também as
guestdes de usabilidade do produto. O Parecer Técnico Ergon6mico do Produto deve ser emitido por profissional com
registro em seu Conselho de Classe ¢ Certificado ambiental de cadeia de custddia do FSC ou CERFLOR, tal certificacdo devera
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estar em nome do Fabricante do mobilidrio comprovando a procedéncia da madeira proveniente de manejo florestal
responsavel ou de reflorestamento.
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CADEIRA GIRATORIA OPERACIONAL COM ENCOSTO MEDIO

Cadeira giratéria com regulagem de altura do assento, regulagem de altura do encosto, regulagem de inclinacdo do encosto
e apoio de brago com regulagem de altura. Assento devera ser fornecido em formato anatdomico de acordo com padrdes
normativos de ergonomia, composto por “alma” injetada em polipropileno com no minimo 12 mm de espessura. Estofado
em espuma de poliuretano injetado, isenta de CFC, com no minimo 45mm de espessura densidade minima 50 Kg/m?3,
devendo ser utilizado em seu processo, método de expansao por dgua, eliminando-se uso de produtos quimicos garantindo
a resisténcia e qualidade. Revestido em tecido 100% poliéster ou vinil, cor a definir, e contra assento e borda protetora
Unicos, em polipropileno injetado. DimensGes minimas do assento: 450x440 mm (LxP). Encosto devera ser fornecido em
formato anatémico, de acordo com os padrdes normativos de ergonomia, composto por “alma” injetada em polipropileno
com no minimo 12 mm de espessura. Estofado em espuma de poliuretano injetado com no minimo de 28 mm de espessura
e densidade minima 50 Kg/m?3. Revestido em tecido 100% poliéster ou vinil, cor a definir, e contra encosto e borda protetora
Unicos em polipropileno injetado. Dimensdes minimas do encosto: 420x375 mm (LxH). O encosto deve ser fixado ao
mecanismo através de haste em tubo de aco com formato oblongo. Regulagem de altura do encosto deverd permitir curso
de aproximadamente 70 mm em 5 posi¢cles e acionamento por botdo. Regulagem de inclinacdo do encosto devera permitir
variacdo de 90° a 105° (em relacdo ao assento) com acionamento por alavanca e travamento na posicdao desejada. Braco
reguldvel com duas estruturas em “L” produzida em tubo redondo de agco medindo ¢ 25,4mm com no minimo 1,9 mm de
espessura, montado de forma uniforme através de solda em uma chapa de ago de no minimo 4,7mm de espessura. Haste
movel em termoplastico de engenharia, com botdo na parte traseira para acionamento da regulagem de altura. Os apoios
deverdo possuir acabamento superior em elastdbmero termoplastico medindo aproximadamente 69x277mm (LxP).
Regulagem de altura dos apoios de braco devera ser com curso de aproximadamente 70 mm e acionamento através de
botdo. Coluna a gas com regulagem de altura com acionamento através de alavanca, protegida por tubo de aco de 50 mm e
minimo 1,50 mm de espessura. Pistdo classe 4, com diametro externo de 28 mm, conificacdo 1°26°16" inferior (coluna) e
superior (pistao), fixados ao tubo central através de porca rdpida. Bucha guia para o pistao, injetada em resina de engenharia
poliacetal de alta resisténcia ao desgaste. Base com cinco patas em nylon injetado com rodizios com rodas em nylon, @ 65
mm, com banda de rodagem em poliuretano. O acabamento e pré-tratamento das partes metalicas deste produto sao
realizados através do processo de fabricacdo para tratamento das superficies garantindo o desengraxe, e prepara¢do nano
ceramico do substrato, seguindo posteriormente por um processo continuo para pintura eletrostatica em epodxi a po,
mantendo camada minima de 50 um, e sequencialmente selagem da pintura a pé em estufa com temperatura ndo inferior a
2009, Este processo garante as partes metalicas, resisténcia a corrosdo, uniformidade na superficie e acabamento das pecas.

Apresentar os documentos abaixo para comprovacao de qualidade do item juntamente com a proposta reajustada:

e Certificado de Processo de Preparacdo e Pintura em superficies metalicas em nome da empresa fabricante dos produtos,
emitido pela prépria ABNT ou outra OCP ou apresentagao dos seguintes relatérios de ensaio: ® Empolamento igual a O (zero)
e grau de enferrujamento igual a 0 (zero), com no minimo 1000h; ABNT NBR 8095 ¢ Corrosdo por exposicdo a atmosfera
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Umida com grau de empolamento igual a O (zero) e grau de enferrujamento igual a 0 (zero), com no minimo 1000h; ABNT
NBR 8096 - Corrosdo por exposicdo a didxido de enxofre com grau de empolamento igual a O (zero) e grau de
enferrujamento igual a 0 (zero), com minimo 1000h. ¢ Deverd ser determinado o volume de 2,0 litros de SO2 como
parametro de ensaio; ABNT NBR 11003 ¢ Determinacdo da aderéncia — GrO (X=0 e Y=0); ABNT NBR 10443 - Determinacgao da
espessura da pelicula com espessura média entre 50 e 70 (considerando o fator de reducdo de 25 um). e Apresentar
declaracdo de Garantia especifica para este processo licitatorio, assinada por responsavel devidamente acreditado, de no
minimo 05 (cinco) anos contra eventuais defeitos de fabricacdo; ® Apresentar Catdlogo ou desenho ilustrativo do respectivo
item, com identificacdo de marca, Linha/modelo e caso haja cddigo de certificacdo, deverd informa-lo para comprovacdo
com a especificacdo técnica e documentac¢do apresentada; ¢ Certificado de conformidade com a NBR 13962:2008, emitido
pela prépria ABNT ou outra empresa certificadora também acreditada pelo Inmetro. As informagdes constantes no
certificado deverdo ser suficientes para a correta identificacdo do produto ou vir acompanhado do seu respectivo laudo de
avaliacdo emitido por laboratdrio acreditado pelo Inmetro; ¢ O Parecer Técnico Ergondmico do Produto (PTEP) deverd
basear- se na Norma Regulamentadora NR-17 do Ministério do Trabalho e Previdéncia Social, apontando também as
guestOes de usabilidade do produto. O Parecer Técnico Ergon6mico do Produto deve ser emitido por profissional com
registro em seu Conselho de Classe ¢ Certificado ambiental de cadeia de custddia do FSC ou CERFLOR, tal certificacdo deverd
estar em nome do Fabricante do mobilidrio comprovando a procedéncia da madeira proveniente de manejo florestal
responsavel ou de reflorestamento.
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CADEIRA SECRETARIA SEM BRAGCO COM ESTOFADO

Cadeira giratéria com regulagem de altura do assento, regulagem de altura do encosto, regulagem de inclinagao do encosto
e apoio de bragco com regulagem de altura. Assento deverd ser fornecido em formato anatémico de acordo com padrdes
normativos de ergonomia, composto por “alma” injetada em polipropileno com no minimo 12 mm de espessura. Estofado
em espuma de poliuretano injetado, isenta de CFC, com no minimo 45 mm de espessura densidade minima 50 Kg/m3,
devendo ser utilizado em seu processo, método de expansao por agua, eliminando-se uso de produtos quimicos garantindo
a resisténcia e qualidade. Revestido em tecido 100% poliéster ou vinil, cor a definir, e contra assento e borda protetora
Unicos, em polipropileno injetado. Dimensdes minimas do assento: 450x440 mm (LxP). Encosto deverd ser fornecido em
formato anatémico, de acordo com os padrdes normativos de ergonomia, composto por “alma” injetada em polipropileno
com no minimo 12 mm de espessura. Estofado em espuma de poliuretano injetado com no minimo de 28 mm de espessura
e densidade minima 50 Kg/m3. Revestido em tecido 100% poliéster ou vinil, cor a definir, e contra encosto e borda protetora
Unicos em polipropileno injetado. Dimensdes minimas do encosto: 420x375 mm (LxH). O encosto deve ser fixado ao
mecanismo através de haste em tubo de aco com formato oblongo. Regulagem de altura do encosto deverd permitir curso
de aproximadamente 70 mm em 5 posi¢Ges e acionamento por botdo. Regulagem de inclinagcdo do encosto devera permitir
variacdo de 90° a 105° (em relacdo ao assento) com acionamento por alavanca e travamento na posicdo desejada. Coluna a
gds com regulagem de altura com acionamento através de alavanca, protegida por tubo de aco de 50 mm e minimo 1,50
mm de espessura. Pistdo classe 4, com diametro externo de 28 mm, conificagdo 1°26°16" inferior (coluna) e superior
(pistao), fixados ao tubo central através de porca rdpida. Bucha guia para o pistdo, injetada em resina de engenharia
poliacetal de alta resisténcia ao desgaste. Base com cinco patas em nylon injetado com rodizios com rodas em nylon, @ 65
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mm, com banda de rodagem em poliuretano. O acabamento e pré-tratamento das partes metalicas deste produto sdo
realizados através do processo de fabricacdo para tratamento das superficies garantindo o desengraxe, e prepara¢ao nano
cerdamico do substrato, seguindo posteriormente por um processo continuo para pintura eletrostatica em epdxi a po,
mantendo camada minima de 50 um, e sequencialmente selagem da pintura a p6 em estufa com temperatura nao inferior a
2009. Este processo garante as partes metalicas, resisténcia a corrosao, uniformidade na superficie e acabamento das pecas.

Apresentar os documentos abaixo para comprovacao de qualidade do item juntamente com a proposta reajustada:

e Certificado de Processo de Preparacao e Pintura em superficies metalicas em nome da empresa fabricante dos produtos,
emitido pela propria ABNT ou outra OCP ou apresentacdo dos seguintes relatérios de ensaio: ® Empolamento igual a 0 (zero)
e grau de enferrujamento igual a 0 (zero), com no minimo 1000h; ABNT NBR 8095 ¢ Corrosao por exposi¢do a atmosfera
Umida com grau de empolamento igual a O (zero) e grau de enferrujamento igual a 0 (zero), com no minimo 1000h; ABNT
NBR 8096 - Corrosdo por exposicao a dioxido de enxofre com grau de empolamento igual a O (zero) e grau de
enferrujamento igual a 0 (zero), com minimo 1000h. ¢ Deverd ser determinado o volume de 2,0 litros de SO2 como
parametro de ensaio; ABNT NBR 11003 ¢ Determinacdo da aderéncia — GrO (X=0 e Y=0); ABNT NBR 10443 - Determinacdo da
espessura da pelicula com espessura média entre 50 e 70 (considerando o fator de reducdo de 25 um). ¢ Apresentar
declaracdo de Garantia especifica para este processo licitatério, assinada por responsdvel devidamente acreditado, de no
minimo 05 (cinco) anos contra eventuais defeitos de fabricacdo; ® Apresentar Catalogo ou desenho ilustrativo do respectivo
item, com identificacdo de marca, Linha/modelo e caso haja cddigo de certificagdo, deverd informa-lo para comprovagao
com a especificagdo técnica e documentagdo apresentada; ¢ Certificado de conformidade com a NBR 13962:2008, emitido
pela prépria ABNT ou outra empresa certificadora também acreditada pelo Inmetro. As informacbes constantes no
certificado deverdo ser suficientes para a correta identificacdo do produto ou vir acompanhado do seu respectivo laudo de
avaliacdo emitido por laboratdrio acreditado pelo Inmetro; ¢ O Parecer Técnico Ergondmico do Produto (PTEP) deverd
basear- se na Norma Regulamentadora NR-17 do Ministério do Trabalho e Previdéncia Social, apontando também as
questdes de usabilidade do produto. O Parecer Técnico Ergondmico do Produto deve ser emitido por profissional com
registro em seu Conselho de Classe ¢ Certificado ambiental de cadeia de custédia do FSC ou CERFLOR, tal certificacdo deverd
estar em nome do Fabricante do mobilidrio comprovando a procedéncia da madeira proveniente de manejo florestal
responsavel ou de reflorestamento.

CADEIRAS COM ENCOSTO EM TELA

ITEM

DESCRICAO
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POLTRONA GIRATORIA TIPO PRESIDENTE COM ENCOSTO TELADO COM APOIO DE CABECA:

Encosto Tela: Estrutura do encosto em resina de engenharia termoplastica injetada de alta resisténcia mecanica. Estrutura
provida de superficie de revestimento tipo tela, sem utilizacdo de espuma e similares, oferecendo excelente conforto ao que
se refere a transpiracdo, diminuindo a sensacao de aumento de temperatura corporal. Na parte traseira, € montada uma
capa de acabamento no encosto (encaixe sem utilizacdo de parafusos), esta possui gravacdo do nome do fabricante em
baixo relevo. A capa possui no minimo 2,5 mm de espessura. Dimensdes do encosto: Extensdo vertical do encosto (NBR
13962) - 660 mm Altura da tela do encosto - 550 mm Largura total do encosto - 480 mm Apoio lombar injetado em resina
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termoplastica com regulagem de altura, montado no encosto por encaixe (sem utilizagdo de parafusos), com duas guias
laterais (minimo 10 mm de altura) que garantem a uniformidade do movimento de altura. Largura aproximada do apoio
lombar 430 mm e altura de 95 mm. Encosto Tela: Estrutura do encosto em resina de engenharia termoplastica injetada de
alta resisténcia mecanica. Estrutura provida de superficie de revestimento tipo tela, sem utilizacdo de espuma e similares,
oferecendo excelente conforto ao que se refere a transpiracao, diminuindo a sensacdo de aumento de temperatura corporal.
Na parte traseira, € montada uma capa de acabamento no encosto (encaixe sem utilizacdo de parafusos), esta possui
gravacao do nome do fabricante em baixo relevo. A capa possui no minimo 2,5 mm de espessura. Dimensdes do encosto:
Extensdo vertical do encosto (NBR 13962) 660 mm. Altura da tela do encosto 550 mm. Largura total do encosto 480 mm.
Apoio lombar injetado em resina termoplastica com regulagem de altura, montado no encosto por encaixe (sem utilizagdo
de parafusos), com duas guias laterais (minimo 10 mm de altura) que garantem a uniformidade do movimento de altura.
Largura aproximada do apoio lombar 430 mm e altura de 95 mm. Mecanismo Sincronizado: O mecanismo possui: Corpo
injetado em liga de aluminio sob pressao; Placa de fixacgdo do mecanismo ao assento fabricada em resina de engenharia com
nervuras e ressaltos que garantem a resisténcia deste componente, esta placa possui largura total de 195 mm, comprimento
total de 250 mm, altura da borda 14 mm e espessura real da placa variando entre 3, 6 e 9 mm aproximadamente. O
mecanismo possui comandos extremamente faceis que permitem que as regulagens sejam acessadas sem a necessidade do
usuario levantar-se da poltrona. Possui alavanca sob o assento a direita do usudrio para regulagem de altura, a alavanca
posicionada a esquerda do assento desbloqueia o movimento de inclinagdo sincronizado entre encosto e assento, este
movimento permite que o apoio lombar da poltrona mantenha contato com a regido lombar do usuario no movimento de
reclinacdo, pois o deslocamento do encosto e assento é realizado na propor¢do 2:1 respectivamente. Ambas alavancas do
mecanismo fabricadas: Parte estrutural em a¢o redondo com 8 mm de didametro e o acabamento (drea onde o usudrio tera
acesso para realizar a regulagem) injetado em resina de engenharia. A regulagem de inclinagdo do encosto proporciona 5
pontos de parada. Possui dois calcos injetados em termoplastico ou termofixo que limitam o curso e impedem que a chapa
de fixacdo do encosto e o corpo do mecanismo se choquem. Internamente existem 2 pinos zincados com a func¢do de
articular o conjunto assento e encosto, um com didmetro de 10 mm e o outro com didmetro de 8 mm. Dotado de sistema de
livre flutuacdo sendo a regulagem da tensdao do movimento de reclinagao realizada através de um manipulo localizado sob o
assento possibilitando adequar o movimento relax ao biétipo do usudrio e sistema anti-impacto que impede o choque do
encosto com o usuario ao desbloguear o mesmo. No manipulo deve vir gravado em alto relevo (de forma indelével) o
sentido de regulagem para mais ou menos tensdo. Na parte inferior do mecanismo, é montada uma capa de acabamento
fabricada em resina termopldstica, para impedir que o usuario tenha acesso a parte interna do mecanismo (para sua
seguranca). Acabamento em pintura eletrostatica realizado por processo totalmente automatizado em tinta p9, revestindo
totalmente a estrutura com propriedades de resisténcia a agentes quimicos, com prétratamento antiferruginoso. O sistema
de acoplamento da coluna central da-se através de cone morse, facilitando a montagem e casos eventuais de manutencao.
Coluna giratéria com regulagem de altura: Coluna de regulagem de altura por acionamento a gas com 100 mm de curso
aproximado, fabricada em tubo de ago de 50 mm e 1,50 mm de espessura. Acabamento em pintura eletrostatica com tinta
po, revestindo totalmente a estrutura com pelicula de aproximadamente 60 microns, que garantem grande resisténcia
mecanica e excelente acabamento). A bucha guia para o pistdo é injetada em resina de engenharia poliacetal de alta
resisténcia ao desgaste e calibrada individualmente e m dois passes com precisdao de 0,03 mm. Com comprimento de 70 mm
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proporciona a guia adequada para o perfeito funcionamento do conjunto, evitando folgas e garantindo a durabilidade.
PistOes a gas para regulagem de altura fixados ao tubo central através de porca rapida em conformidade com a norma DIN
EN 16955 classe 4 (comprovado através de certificado ou laudo). O movimento de rotacdo da coluna é sobre rolamento de
esferas tratadas termicamente garantindo alta resisténcia ao desgaste e minimo atrito suavizando o movimento de rotacdo.
Seu sistema preciso de acoplamento ao mecanismo e a base da-se através de cone morse, o que confere facilidade para
montagem e casos eventuais de manutencdo. Base injetada em material termopldstico: Base piramidal com 5 patas,
fabricada por processo de injecdo em resina de engenharia poliamida (nylon 6) com aproximadamente 30% de fibra de vidro
na cor grafite e caracteristicas de excepcional tenacidade, resisténcia mecanica, resisténcia a abrasdo dos calcados e
produtos quimicos. O cone possui um anel metdlico que é inserido no molde no momento da inje¢ao, conferindo maior
resisténcia mecanica. Este anel é fabricado em aco com didametro externo de 56,8 mm e espessura de 3 mm com
acabamento zincado. Com 5 (cinco) hastes e alojamento para engate do rodizio no didmetro de 11 mm dispensando o uso
de buchas de fixacdo. Possui sistema preciso de acoplamento a coluna central através de cone morse, o que confere
facilidade para montagem em casos eventuais de manutencdo. Rodizio Tipo W com 65 mm de didmetro: Rodizio duplo, com
rodas de 65 mm de didmetro injetadas em resina de engenharia, eixo vertical em aco trefilado 1010/1020 com didmetro de
11 mm e eixo horizontal também em aco trefilado 1010/1020. Estrutura do rodizio (cavaletes) injetados em resina de
engenharia. O eixo vertical é dotado de anel eldstico em aco que possibilita acoplamento facil e seguro a base. Este rodizio
possui banda de rodagem moérbida macia, que pode ser utilizado em qualquer tipo de piso. Apoia-braco reguldavel em
poliuretano com botdo de acionamento: Apoia-brago 4D, com parte superior injetada em poliuretano integral skin e corpo
injetado em resina de engenharia termopldastica. Dotado de: Sistema de regulagem de altura em 11 posicoes realizadas
através de botdo lateral, com 100 mm de curso. Regulagem de abertura, Regulagem de profundidade em 4 posicdes e
Regulagem angular. Estrutura do apoia-braco fabricado em resina de engenharia injetada. Possui 245 mm de comprimento e
85 mm de largura. Apoia-cabeca com espuma injetada em poliuretano flexivel: O acabamento devera ser no mesmo
revestimento do assento, o apoio de cabeca devera possuir regulagem de altura.

Apresentar os documentos abaixo para comprovacdo de qualidade do item juntamente com a proposta reajustada:

e Certificado de Processo de Preparagdo e Pintura em superficies metalicas em nome da empresa fabricante dos produtos,
emitido pela propria ABNT ou outra OCP ou apresentacdo dos seguintes relatérios de ensaio: ® Empolamento igual a 0 (zero)
e grau de enferrujamento igual a 0 (zero), com no minimo 1000h; ABNT NBR 8095 ¢ Corrosdao por exposicdo a atmosfera
Umida com grau de empolamento igual a O (zero) e grau de enferrujamento igual a 0 (zero), com no minimo 1000h; ABNT
NBR 8096 - Corrosdo por exposicao a dioxido de enxofre com grau de empolamento igual a O (zero) e grau de
enferrujamento igual a 0 (zero), com minimo 1000h. ¢ Deverd ser determinado o volume de 2,0 litros de SO2 como
parametro de ensaio; ABNT NBR 11003 ¢ Determinacdo da aderéncia — GrO (X=0 e Y=0); ABNT NBR 10443 - Determinacdo da
espessura da pelicula com espessura média entre 50 e 70 (considerando o fator de redugdao de 25 um). ¢ Apresentar
declaragdo de Garantia especifica para este processo licitatério, assinada por responsavel devidamente acreditado, de no
minimo 05 (cinco) anos contra eventuais defeitos de fabricacdo; ® Apresentar Catalogo ou desenho ilustrativo do respectivo
item, com identificacdo de marca, Linha/modelo e caso haja codigo de certificacdo, deverd informa-lo para comprovacgdo
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com a especificagdo técnica e documentac¢do apresentada; ¢ Certificado de conformidade com a NBR 13962:2008, emitido
pela prépria ABNT ou outra empresa certificadora também acreditada pelo Inmetro. As informagdes constantes no
certificado deverdo ser suficientes para a correta identificacdo do produto ou vir acompanhado do seu respectivo laudo de
avaliacdo emitido por laboratdrio acreditado pelo Inmetro; ¢ O Parecer Técnico Ergondmico do Produto (PTEP) deverd
basear- se na Norma Regulamentadora NR-17 do Ministério do Trabalho e Previdéncia Social, apontando também as
guestOes de usabilidade do produto. O Parecer Técnico Ergon6mico do Produto deve ser emitido por profissional com
registro em seu Conselho de Classe ¢ Certificado ambiental de cadeia de custédia do FSC ou CERFLOR, tal certificacdo deverd
estar em nome do Fabricante do mobilidrio comprovando a procedéncia da madeira proveniente de manejo florestal
responsavel ou de reflorestamento.

24

POLTRONA GIRATORIA ESPALDAR ALTO TELADO COM ENCOSTO TELADO COM BRACOS

Encosto Tela: Estrutura do encosto em resina de engenharia termoplastica injetada de alta resisténcia mecanica. Estrutura
provida de superficie de revestimento tipo tela, sem utilizacdo de espuma e similares, oferecendo excelente conforto ao que
se refere a transpiracdo, diminuindo a sensacdo de aumento de temperatura corporal. Na parte traseira, ¢ montada uma
capa de acabamento no encosto (encaixe sem utilizacdo de parafusos), esta possui gravacdo do nome do fabricante em
baixo relevo. A capa possui no minimo 2,5 mm de espessura. Dimensdes do encosto: Extensdo vertical do encosto (NBR
13962) - 660 mm. Altura da tela do encosto - 550 mm. Largura total do encosto - 480 mm. Apoio lombar injetado em resina
termoplastica com regulagem de altura, montado no encosto por encaixe (sem utilizacdo de parafusos), com duas guias
laterais (minimo 10 mm de altura) que garantem a uniformidade do movimento de altura. Largura aproximada do apoio
lombar 430 mm e altura de 95 mm. Assento: Interno em resina de engenharia termoplastica injetada com alta resisténcia
mecanica conformado anatomicamente. Espuma injetada em poliuretano flexivel isenta de CFC, alta resiliéncia, alta
resisténcia a propagacao de rasgo, alta tensdo de alongamento e ruptura, baixa fadiga dindmica e baixa deformacao
permanente com densidade de 45 a 55 kg/m3, moldada anatomicamente com espessura da borda medindo 65 mm e
espessura interna entre 44 e 55 mm. Possui largura de 490 mm e profundidade de 470 mm. O revestimento do assento
possui detalhe em costura em todo o contorno superior, formando um acabamento que delimita o estofamento. Nao utiliza
cola na fixacdo do revestimento. Botdo posicionado a direita do assento para regulagem de profundidade util do assento,
com seis posi¢ées de bloqueio e curso de 50 mm, fornecendo ao usuario melhor aproveitamento de toda a extensao da
superficie do assento. Capa de protegdo e acabamento injetada sob o assento em polipropileno texturizado que dispensa o
uso do perfil de PVC. Mecanismo Sincronizado: O mecanismo possui: Corpo injetado em liga de aluminio sob pressao; Placa
de fixacdo do mecanismo ao assento fabricada em resina de engenharia com nervuras e ressaltos que garantem a resisténcia
deste componente, esta placa possui largura total de 195 mm, comprimento total de 250 mm, altura da borda 14 mm e
espessura real da placa variando entre 3, 6 e 9 mm aproximadamente. O mecanismo possui comandos extremamente faceis
gue permitem que as regulagens sejam acessadas sem a necessidade do usuario levantar-se da poltrona. Possui alavanca
sob o assento a direita do usudrio para regulagem de altura, a alavanca posicionada a esquerda do assento desbloqueia o
movimento de inclinagdo sincronizado entre encosto e assento, este movimento permite que o apoio lombar da poltrona
mantenha contato com a regido lombar do usudrio no movimento de reclinacao, pois o deslocamento do encosto e assento
é realizado na proporc¢do 2:1 respectivamente. Ambas alavancas do mecanismo fabricadas: Parte estrutural em aco redondo
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com 8 mm de didmetro e o acabamento (area onde o usudrio tera acesso para realizar a regulagem) injetado em resina de
engenharia. A regulagem de inclinagdo do encosto proporciona 5 pontos de parada. Possui dois calgos injetados em
termoplastico ou termofixo que limitam o curso e impedem que a chapa de fixacdo do encosto e o corpo do mecanismo se
choquem. Internamente existem 2 pinos zincados com a fungao de articular o conjunto assento e encosto, um com diametro
de 10 mm e o outro com didmetro de 8 mm. Dotado de sistema de livre flutuacdo sendo a regulagem da tensdo do
movimento de reclinacdo realizada através de um manipulo localizado sob o assento possibilitando adequar o movimento
relax ao bidtipo do usudrio e sistema anti-impacto que impede o choque do encosto com o usuario ao desbloquear o
mesmo. No manipulo deve vir gravado em alto relevo (de forma indelével) o sentido de regulagem para mais ou menos
tensdo. Na parte inferior do mecanismo, é montada uma capa de acabamento fabricada em resina termoplastica, para
impedir que o usuario tenha acesso a parte interna do mecanismo (para sua seguranga). Acabamento em pintura
eletrostatica realizado por processo totalmente automatizado em tinta pd, revestindo totalmente a estrutura com
propriedades de resisténcia a agentes quimicos, com prétratamento antiferruginoso. O sistema de acoplamento da coluna
central da-se através de cone morse, facilitando a montagem e casos eventuais de manutengdo. Coluna giratdria com
regulagem de altura: Coluna de regulagem de altura por acionamento a gas com 100 mm de curso aproximado, fabricada
em tubo de aco de 50 mm e 1,50 mm de espessura. Acabamento em pintura eletrostatica com tinta pd, revestindo
totalmente a estrutura com pelicula de aproximadamente 60 microns, que garantem grande resisténcia mecanica e
excelente acabamento). A bucha guia para o pistdao é injetada em resina de engenharia poliacetal de alta resisténcia ao
desgaste e calibrada individualmente e m dois passes com precisdao de 0,03 mm. Com comprimento de 70 mm proporciona a
guia adequada para o perfeito funcionamento do conjunto, evitando folgas e garantindo a durabilidade. PistGes a gas para
regulagem de altura fixados ao tubo central através de porca rapida em conformidade com a norma DIN EN 16955 classe 4
(comprovado através de certificado ou laudo). O movimento de rotacdo da coluna é sobre rolamento de esferas tratadas
termicamente garantindo alta resisténcia ao desgaste e minimo atrito suavizando o movimento de rotacdo. Seu sistema
preciso de acoplamento ao mecanismo e a base da-se através de cone morse, o que confere facilidade para montagem e
casos eventuais de manutencdo.Base injetada em material termoplastico: Base piramidal com 5 patas, fabricada por
processo de inje¢do em resina de engenharia poliamida (nylon 6) com aproximadamente 30% de fibra de vidro na cor grafite
e caracteristicas de excepcional tenacidade, resisténcia mecanica, resisténcia a abrasdo dos calgados e produtos quimicos. O
cone possui um anel metalico que é inserido no molde no momento da injecdo, conferindo maior resisténcia mecanica. Este
anel é fabricado em a¢o com diametro externo de 56,8 mm e espessura de 3 mm com acabamento zincado. Com 5 (cinco)
hastes e alojamento para engate do rodizio no diametro de 11 mm dispensando o uso de buchas de fixagdo. Possui sistema
preciso de acoplamento a coluna central através de cone morse, o que confere facilidade para montagem em casos
eventuais de manutenc¢do. Rodizio Tipo W com 65 mm de diametro: Rodizio duplo, com rodas de 65 mm de diametro
injetadas em resina de engenharia, eixo vertical em ago trefilado 1010/1020 com didmetro de 11 mm e eixo horizontal
também em aco trefilado 1010/1020. Estrutura do rodizio (cavaletes) injetados em resina de engenharia. O eixo vertical é
dotado de anel eldstico em ago que possibilita acoplamento facil e seguro a base. Este rodizio possui banda de rodagem
morbida macia, que pode ser utilizado em qualquer tipo de piso. Apoia-braco regulavel em poliuretano com botdo de
acionamento: Apoia-braco 4D, com parte superior injetada em poliuretano integral skin e corpo injetado em resina de
engenharia termopldastica. Dotado de: Sistema de regulagem de altura em 11 posi¢des realizadas através de botdo lateral,
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com 100 mm de curso. Regulagem de abertura, Regulagem de profundidade em 4 posi¢Ges e Regulagem angular. Estrutura
do apoia-brago fabricado em resina de engenharia injetada. Possui 245 mm de comprimento e 85 mm de largura.

Apresentar os documentos abaixo para comprovacao de qualidade do item juntamente com a proposta reajustada:

e Certificado de Processo de Preparacdo e Pintura em superficies metdlicas em nome da empresa fabricante dos produtos,
emitido pela prépria ABNT ou outra OCP ou apresentacdo dos seguintes relatérios de ensaio: ® Empolamento igual a 0 (zero)
e grau de enferrujamento igual a 0 (zero), com no minimo 1000h; ABNT NBR 8095 ¢ Corrosdo por exposicdo a atmosfera
Umida com grau de empolamento igual a O (zero) e grau de enferrujamento igual a 0 (zero), com no minimo 1000h; ABNT
NBR 8096 - Corrosdo por exposicao a dioxido de enxofre com grau de empolamento igual a O (zero) e grau de
enferrujamento igual a 0 (zero), com minimo 1000h. ¢ Deverd ser determinado o volume de 2,0 litros de SO2 como
parametro de ensaio; ABNT NBR 11003 e Determinac¢do da aderéncia — Gr0 (X=0 e Y=0); ABNT NBR 10443 - Determinag¢do da
espessura da pelicula com espessura média entre 50 e 70 (considerando o fator de reducdo de 25 pm).  Apresentar
declaracdo de Garantia especifica para este processo licitatério, assinada por responsdvel devidamente acreditado, de no
minimo 05 (cinco) anos contra eventuais defeitos de fabricacdo; *Apresentar Catalogo ou desenho ilustrativo do respectivo
item, com identificagdo de marca, Linha/modelo e caso haja cédigo de certificagdo, devera informa-lo para comprovacao
com a especificacdo técnica e documentacdo apresentada; ¢ Certificado de conformidade com a NBR 13962:2008, emitido
pela prépria ABNT ou outra empresa certificadora também acreditada pelo Inmetro. As informagdes constantes no
certificado deverdo ser suficientes para a correta identificagdo do produto ou vir acompanhado do seu respectivo laudo de
avaliagdo emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro; ¢ O Parecer Técnico Ergondmico do Produto (PTEP) deverd
basear- se na Norma Regulamentadora NR-17 do Ministério do Trabalho e Previdéncia Social, apontando também as
questdes de usabilidade do produto. O Parecer Técnico Ergon6mico do Produto deve ser emitido por profissional com
registro em seu Conselho de Classe ¢ Certificado ambiental de cadeia de custédia do FSC ou CERFLOR, tal certificacdo deverd
estar em nome do Fabricante do mobilidrio comprovando a procedéncia da madeira proveniente de manejo florestal
responsavel ou de reflorestamento.
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POLTRONA GIRATORIA ESPALDAR MEDIO COM ENCOSTO TELADO COM BRACOS

Encosto: Estrutura do encosto em resina de engenharia termoplastica injetada de alta resisténcia mecanica. Estrutura
provida de superficie de revestimento tipo tela, sem utilizacdo de espuma e similares, oferecendo excelente conforto ao que
se refere a transpiragdo, diminuindo a sensagdo de aumento de temperatura corporal. Altura de 560 mm e largura de 465
mm. Suporte do Encosto injetado em termoplastico + Apoio lombar: Suporte do encosto injetado em resina de engenharia
termoplastica de alta resisténcia mecanica. Possui forma piramidal. Para montagem do suporte do encosto no mecanismo é
utilizada uma chapa de aco com espessura 4,75 mm, largura 55 mm e acabamento em zinco preto que previne a oxidacao
dos componentes metalicos. O suporte do encosto possui altura de 510 mm e largura maxima de 125 mm. Apoio lombar
injetado em resina de engenharia termopldstica de alta resisténcia mecanica. Possui regulagem de altura do tipo
cremalheira com curso de 60 milimetros. Possui altura de 105 mm e comprimento total de 320 mm. Assento: Interno em
resina de engenharia termopldstica injetada com alta resisténcia mecanica conformado anatomicamente. Espuma injetada
em poliuretano flexivel isenta de CFC, alta resiliéncia, alta resisténcia a propagacdo de rasgo, alta tensao de alongamento e
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ruptura, baixa fadiga dindmica e baixa deformagdo permanente com densidade de 45 a 55 kg/m3 e moldada
anatomicamente com espessura média de 35mm. Profundidade de 450 mm e largura de 500 mm. Botao posicionado a
direita do assento para regulagem de profundidade util do assento, com cinco posi¢cdes de bloqueio, fornecendo ao usuario
melhor aproveitamento de toda a extensdo da superficie do assento atendendo aos diversos biotipos. Mecanismo
Sincronizado: O mecanismo possui: Corpo injetado em liga de aluminio sob pressdo; Placa de fixacdo do mecanismo ao
assento fabricada em resina de engenharia com nervuras e ressaltos que garantem a resisténcia deste componente, esta
placa possui largura total de 195 mm, comprimento total de 250 mm, altura da borda 14 mm e espessura real da placa
variando entre 3, 6 e 9 mm aproximadamente. O mecanismo possui comandos extremamente faceis que permitem que as
regulagens sejam acessadas sem a necessidade do usuario levantar-se da poltrona. Possui alavanca sob o assento a direita
do usudrio para regulagem de altura, a alavanca posicionada a esquerda do assento desbloqueia o0 movimento de inclinagao
sincronizado entre encosto e assento, este movimento permite que o apoio lombar da poltrona mantenha contato com a
regido lombar do usudrio no movimento de reclinacdo, pois o deslocamento do encosto e assento é realizado na proporc¢ao
2:1 respectivamente. Ambas alavancas do mecanismo fabricadas: Parte estrutural em ago redondo com 8 mm de diametro e
o acabamento (area onde o usuario terd acesso para realizar a regulagem) injetado em resina de engenharia. A regulagem
de inclinacdo do encosto proporciona 5 pontos de parada. Possui dois calgos injetados em termoplastico ou termofixo que
limitam o curso e impedem que a chapa de fixacdo do encosto e o corpo do mecanismo se choquem. Internamente existem
2 pinos zincados com a func¢do de articular o conjunto assento e encosto, um com diametro de 10 mm e o outro com
didametro de 8 mm. Dotado de sistema de livre flutuagdo sendo a regulagem da tensdo do movimento de reclinagao
realizada através de um manipulo localizado sob o assento possibilitando adequar o movimento relax ao bidtipo do usudrio
e sistema anti-impacto que impede o choque do encosto com o usudrio ao desbloquear o mesmo. No manipulo deve vir
gravado em alto relevo (de forma indelével) o sentido de regulagem para mais ou menos tensdo. Na parte inferior do
mecanismo, € montada uma capa de acabamento fabricada em resina termoplastica, para impedir que o usuario tenha
acesso a parte interna do mecanismo (para sua seguranca). Acabamento em pintura eletrostdtica realizado por processo
totalmente automatizado em tinta pd, revestindo totalmente a estrutura com propriedades de resisténcia a agentes
quimicos, com prétratamento antiferruginoso. O sistema de acoplamento da coluna central da-se através de cone morse,
facilitando a montagem e casos eventuais de manutengdo. Coluna giratéria com regulagem de altura: Coluna de regulagem
de altura por acionamento a gds com 100 mm de curso aproximado, fabricada em tubo de aco de 50 mm e 1,50 mm de
espessura. Acabamento em pintura eletrostatica com tinta pd, revestindo totalmente a estrutura com pelicula de
aproximadamente 60 microns, que garantem grande resisténcia mecanica e excelente acabamento). A bucha guia para o
pistdo é injetada em resina de engenharia poliacetal de alta resisténcia ao desgaste e calibrada individualmente e m dois
passes com precisao de 0,03 mm. Com comprimento de 70 mm proporciona a guia adequada para o perfeito funcionamento
do conjunto, evitando folgas e garantindo a durabilidade. Pistdes a gds para regulagem de altura fixados ao tubo central
através de porca rapida em conformidade com a norma DIN EN 16955 classe 4 (comprovado através de certificado ou
laudo). O movimento de rotagdo da coluna é sobre rolamento de esferas tratadas termicamente garantindo alta resisténcia
ao desgaste e minimo atrito suavizando o movimento de rotacdo. Seu sistema preciso de acoplamento ao mecanismo e a
base da-se através de cone morse, o que confere facilidade para montagem e casos eventuais de manutencao. Base injetada
em material termoplastico: Base para cadeira e poltrona, com 5 patas, fabricada por processo de injecdo em resina de
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engenharia, poliamida (nylon 6), com aditivo anti-ultravioleta, modificador de impacto e fibra de vidro com caracteristicas de
excepcional tenacidade, resisténcia mecanica, resisténcia a abrasdo dos calgados e produtos quimicos. Com 5 (cinco) hastes
e alojamento para engate do rodizio no didmetro de 11mm dispensando o uso de buchas de fixacdo. Possui sistema preciso
de acoplamento a coluna central através de cone morse, o que confere facilidade para montagem em casos eventuais de
manutencdo. No cone existe um anel metalico que é colocado no molde no momento da injecdo, conferindo maior
resisténcia mecanica. Este anel é fabricado em aco com diametro externo de 56,8mm e espessura de 3mm com acabamento
zincado. Rodizio Tipo W com 65 mm de diametro: Rodizio duplo, com rodas de 65 mm de diametro injetadas em resina de
engenharia, eixo vertical em ago trefilado 1010/1020 com didmetro de 11 mm e eixo horizontal também em ago trefilado
1010/1020. Estrutura do rodizio (cavaletes) injetados em resina de engenharia. O eixo vertical é dotado de anel eldstico em
aco que possibilita acoplamento facil e seguro a base. Este rodizio possui banda de rodagem mérbida macia, que pode ser
utilizado em qualquer tipo de piso. Apoia-braco regulavel em poliuretano com botdo de acionamento: Apoia-braco 4D, com
parte superior injetada em poliuretano integral skin e corpo injetado em resina de engenharia termoplastica. Dotado de:
Sistema de regulagem de altura em 11 posicdes realizadas através de botdo lateral, com 100 mm de curso. Regulagem de
abertura, Regulagem de profundidade em 4 posi¢coes e Regulagem angular. Estrutura do apoia braco fabricado em resina de
engenharia injetada. Possui 245 mm de comprimento e 85 mm de largura.

Apresentar os documentos abaixo para comprovacdo de qualidade do item juntamente com a proposta reajustada:

e Certificado de Processo de Preparagdo e Pintura em superficies metalicas em nome da empresa fabricante dos produtos,
emitido pela propria ABNT ou outra OCP ou apresentacdo dos seguintes relatérios de ensaio: ® Empolamento igual a 0 (zero)
e grau de enferrujamento igual a 0 (zero), com no minimo 1000h; ABNT NBR 8095 ¢ Corrosdao por exposicdo a atmosfera
Umida com grau de empolamento igual a O (zero) e grau de enferrujamento igual a 0 (zero), com no minimo 1000h; ABNT
NBR 8096 - Corrosdo por exposicao a dioxido de enxofre com grau de empolamento igual a O (zero) e grau de
enferrujamento igual a 0 (zero), com minimo 1000h. ¢ Deverd ser determinado o volume de 2,0 litros de SO2 como
parametro de ensaio; ABNT NBR 11003 ¢ Determinacdo da aderéncia — GrO (X=0 e Y=0); ABNT NBR 10443 - Determinacdo da
espessura da pelicula com espessura média entre 50 e 70 (considerando o fator de redugdo de 25 um). ¢ Apresentar
declaragdo de Garantia especifica para este processo licitatério, assinada por responsavel devidamente acreditado, de no
minimo 05 (cinco) anos contra eventuais defeitos de fabricacdo; eApresentar Catalogo ou desenho ilustrativo do respectivo
item, com identificacdo de marca, Linha/modelo e caso haja codigo de certificacdo, deverd informa-lo para comprovacgdo
com a especificacdo técnica e documentacdo apresentada; ¢ Certificado de conformidade com a NBR 13962:2008, emitido
pela prépria ABNT ou outra empresa certificadora também acreditada pelo Inmetro. As informagGes constantes no
certificado deverao ser suficientes para a correta identificacdo do produto ou vir acompanhado do seu respectivo laudo de
avaliacdo emitido por laboratdrio acreditado pelo Inmetro; ® O Parecer Técnico Ergon6mico do Produto (PTEP) deverd
basear- se na Norma Regulamentadora NR-17 do Ministério do Trabalho e Previdéncia Social, apontando também as
questdes de usabilidade do produto. O Parecer Técnico Ergon6mico do Produto deve ser emitido por profissional com
registro em seu Conselho de Classe ¢ Certificado ambiental de cadeia de custédia do FSC ou CERFLOR, tal certificacdo deverd
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estar em nome do Fabricante do mobilidrio comprovando a procedéncia da madeira proveniente de manejo florestal
responsavel ou de reflorestamento.

26

CADEIRA FIXA COM BASE SUSPENSA E ENCOSTO MEDIO

Encosto: Estrutura do encosto em resina de engenharia termoplastica injetada de alta resisténcia mecéanica. Estrutura
provida de superficie de revestimento tipo tela, sem utilizacdo de espuma e similares, oferecendo excelente conforto ao que
se refere a transpiracdo, diminuindo a sensacdo de aumento de temperatura corporal. O encosto é fixado diretamente no
mecanismo. Apoio lombar injetado com regulagem de altura. Possui altura de 470 mm e largura de 460 mm. Assento
Revestido: Interno em compensado anatémico multilaminado moldado a quente com espessura minima de 10,5 mm.
Espuma injetada em poliuretano flexivel isenta de CFC, alta resiliéncia, alta resisténcia a propagacao de rasgo, alta tensdo de
alongamento e ruptura, baixa fadiga dindmica e baixa deformag¢do permanente com densidade de 45 a 55 kg/m3 e moldada
anatomicamente com espessura média de 40 mm. Profundidade de 470 mm e largura de 465 mm. Capa de protecao e
acabamento injetada sob o assento em polipropileno texturizado com bordas arredondadas que dispensam o uso do perfil
de PVC. Estrutura Fixa: Estrutura fixa continua curvada a frio em mdquina automatica garantindo confiabilidade e resisténcia,
em tubo de aco curvado com diametro de 25,40 mm e espessura de 2,25 mm e placa do assento em aco estampado de 3,00
mm, com chapa no formato “U” para fixa¢ do do encosto soldada por sistema MIG. Placa do assento fabricada em chapa de
aco de 3mm e nela é soldada uma chapa estampada em U com 5mm de espessura utilizada para fixagdo do encosto sendo
mais resistente que a usual fixacdo no interno em compensado anatomico. Deslizadores envolventes injetados em
polipropileno. Acabamento em pintura eletrostatica realizado por processo totalmente automatizado em tinta po,
revestindo totalmente a estrutura com pelicula de aproximadamente 60 microns com propriedades de resisténcia a agentes
guimicos, com pré-tratamento antiferruginoso (desengraxe e processo de nanotecnologia utilizando fluorzirconio, que
garantem grande resisténcia mecanica e excelente acabamento). Apoia-braco fixo injetado em termopldstico: Apoia-braco
fixo injetado em termopldstico texturizado, indicado para cadeiras e poltronas de médio porte, possui design moderno e
grande resisténcia mecanica.

Apresentar os documentos abaixo para comprovacdo de qualidade do item juntamente com a proposta reajustada:

e Certificado de Processo de Preparacdo e Pintura em superficies metalicas em nome da empresa fabricante dos produtos,
emitido pela prépria ABNT ou outra OCP ou apresentagao dos seguintes relatérios de ensaio: ® Empolamento igual a O (zero)
e grau de enferrujamento igual a 0 (zero), com no minimo 1000h; ABNT NBR 8095 ¢ Corrosdo por exposicdo a atmosfera
Umida com grau de empolamento igual a 0 (zero) e grau de enferrujamento igual a 0 (zero), com no minimo 1000h; ABNT
NBR 8096 - Corrosdo por exposicdo a didéxido de enxofre com grau de empolamento igual a 0 (zero) e grau de
enferrujamento igual a 0 (zero), com minimo 1000h. e Deverd ser determinado o volume de 2,0 litros de SO2 como
parametro de ensaio; ABNT NBR 11003 ¢ Determinacdo da aderéncia — GrO (X=0 e Y=0); ABNT NBR 10443 - Determinacdo da
espessura da pelicula com espessura média entre 50 e 70 (considerando o fator de reducdo de 25 um). ¢ Apresentar
declaracdo de Garantia especifica para este processo licitatério, assinada por responsdvel devidamente acreditado, de no
minimo 05 (cinco) anos contra eventuais defeitos de fabricacdo; ® Apresentar Catdlogo ou desenho ilustrativo do respectivo
item, com identificacdo de marca, Linha/modelo e caso haja cddigo de certificacdo, deverd informa-lo para comprovacgdo

52/75



02/09/25, 10:01

SEI/GOV-PI - 0019681039 - SEAD_ESTUDO_TECNICO_PRELIMINAR_ETP

com a especificagdo técnica e documentac¢do apresentada; ¢ Certificado de conformidade com a NBR 13962:2008, emitido
pela prépria ABNT ou outra empresa certificadora também acreditada pelo Inmetro. As informagdes constantes no
certificado deverdo ser suficientes para a correta identificacdo do produto ou vir acompanhado do seu respectivo laudo de
avaliacdo emitido por laboratdrio acreditado pelo Inmetro; ¢ O Parecer Técnico Ergondmico do Produto (PTEP) deverd
basear- se na Norma Regulamentadora NR-17 do Ministério do Trabalho e Previdéncia Social, apontando também as
guestOes de usabilidade do produto. O Parecer Técnico Ergon6mico do Produto deve ser emitido por profissional com
registro em seu Conselho de Classe ¢ Certificado ambiental de cadeia de custédia do FSC ou CERFLOR, tal certificacdo deverd
estar em nome do Fabricante do mobilidrio comprovando a procedéncia da madeira proveniente de manejo florestal
responsavel ou de reflorestamento.
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CADEIRA FIXA COM ESPALDAR MEDIO E ENCOSTO TELADO: POLTRONA INTERLOCUTOR FIXA COM ENCOSTO EM TELA

Encosto: Estrutura do encosto em resina de engenharia termoplastica injetada de alta resisténcia mecanica. Estrutura
provida de superficie de revestimento tipo tela, sem utilizacdo de espuma e similares, oferecendo excelente conforto ao que
se refere a transpiracdo, diminuindo a sensacdao de aumento de temperatura corporal. O encosto é fixado diretamente no
mecanismo. Apoio lombar injetado com regulagem de altura. Possui altura de 470 mm e largura de 460 mm. Assento
Revestido: Interno em compensado anatomico multilaminado moldado a quente com espessura minima de 10,5 mm.
Espuma injetada em poliuretano flexivel isenta de CFC, alta resiliéncia, alta resisténcia a propagacao de rasgo, alta tensdo de
alongamento e ruptura, baixa fadiga dindmica e baixa deformagdo permanente com densidade de 45 a 55 kg/m3 e moldada
anatomicamente com espessura média de 40 mm. Profundidade de 470 mm e largura de 465 mm. Capa de protecao e
acabamento injetada sob o assento em polipropileno texturizado com bordas arredondadas que dispensam o uso do perfil
de PVC. Estrutura Fixa: Estrutura fixa continua curvada a frio em mdquina automatica garantindo confiabilidade e resisténcia,
em tubo de aco curvado com diametro de 25,40 mm e espessura de 2,25 mm e placa do assento em ago estampado de 3,00
mm, com chapa no formato “U” para fixacdo do encosto soldada por sistema MIG. Placa do assento fabricada em chapa de
aco de 3mm e nela é soldada uma chapa estampada em U com 5mm de espessura utilizada para fixacdo do encosto sendo
mais resistente que a usual fixacdo no interno e m compensado anatdmico. Deslizadores envolventes injetados em
polipropileno. Acabamento em pintura eletrostdtica realizado por processo totalmente automatizado em tinta p6,
revestindo totalmente a estrutura com pelicula de aproximadamente 60 microns com propriedades de resisténcia a agentes
quimicos, com pré-tratamento antiferruginoso (desengraxe e processo de nanotecnologia utilizando fluorzirconio, que
garantem grande resisténcia mecanica e excelente acabamento). Apoia-braco fixo injetado em termoplastico: Apoia-braco
fixo injetado em termoplastico texturizado, indicado para cadeiras e poltronas de médio porte, possui design moderno e
grande resisténcia mecanica.

Apresentar os documentos abaixo para comprovacao de qualidade do item juntamente com a proposta reajustada:

e Certificado de Processo de Preparacao e Pintura em superficies metalicas em nome da empresa fabricante dos produtos,
emitido pela propria ABNT ou outra OCP ou apresentacdo dos seguintes relatérios de ensaio: ® Empolamento igual a 0 (zero)
e grau de enferrujamento igual a 0 (zero), com no minimo 1000h; ABNT NBR 8095 ¢ Corrosao por exposi¢do a atmosfera
Umida com grau de empolamento igual a O (zero) e grau de enferrujamento igual a 0 (zero), com no minimo 1000h; ABNT
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NBR 8096 - Corrosdo por exposicdao a didéxido de enxofre com grau de empolamento igual a 0 (zero) e grau de
enferrujamento igual a 0 (zero), com minimo 1000h. e Deverd ser determinado o volume de 2,0 litros de SO2 como
parametro de ensaio; ABNT NBR 11003 ¢ Determinacdo da aderéncia — GrO (X=0 e Y=0); ABNT NBR 10443 - Determinacdo da
espessura da pelicula com espessura média entre 50 e 70 (considerando o fator de reducdo de 25 um). Apresentar
declaracdo de Garantia especifica para este processo licitatério, assinada por responsdvel devidamente acreditado, de no
minimo 05 (cinco) anos contra eventuais defeitos de fabricacdo; eApresentar Catalogo ou desenho ilustrativo do respectivo
item, com identificacdo de marca, Linha/modelo e caso haja cddigo de certificacdo, deverd informa-lo para comprovacgao
com a especificacdo técnica e documentacdo apresentada; ¢ Certificado de conformidade com a NBR 13962:2008, emitido
pela prépria ABNT ou outra empresa certificadora também acreditada pelo Inmetro. As informagdes constantes no
certificado deverao ser suficientes para a correta identificagdo do produto ou vir acompanhado do seu respectivo laudo de
avaliacdo emitido por laboratdrio acreditado pelo Inmetro; ¢ O Parecer Técnico Ergon6mico do Produto (PTEP) deverd
basear- se na Norma Regulamentadora NR-17 do Ministério do Trabalho e Previdéncia Social, apontando também as
guestdes de usabilidade do produto. O Parecer Técnico Ergon6mico do Produto deve ser emitido por profissional com
registro em seu Conselho de Classe e Certificado ambiental de cadeia de custddia do FSC ou CERFLOR, tal certificacdo deverd
estar em nome do Fabricante do mobilidrio comprovando a procedéncia da madeira proveniente de manejo florestal
responsavel ou de reflorestamento
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POLTRONA AUDITORIO

Poltrona auditério modular. Assento rebativel deverd ser fornecido em formato anatomico dentro dos padrdes normativos
de ergonomia, composto por “alma” em madeira compensada com no minimo 12 mm de espessura com fixagao do assento
ao mecanismo rebativel. Estofado em espuma auto-extinguivel injetada com aproximadamente 50 mm de espessura e
densidade entre 50 e 60 Kg/m3 devendo ser utilizado em seu processo, método de expansdo por agua, eliminando-se uso de
produtos quimicos garantindo a resisténcia e qualidade, revestido em tecido 100% poliéster ou vinil, cor a definir, e contra
assento e borda protetora Unicos em poliestireno. DimensGes aproximadas do assento: 498x500 mm (LxP). Encosto fixo,
espaldar médio, em formato anatémico dentro dos padrdes normativos de ergonomia, composto por “alma” madeira
compensada com espessura no minimo 12mm. Estofado em espuma auto- extinguivel injetada com aproximadamente 50
mm de espessura e densidade entre 50 e 60kg/m? devendo ser utilizado em seu processo, método de expansdo por agua,
eliminandol@se uso de produtos quimicos garantindo a resisténcia e qualidade, revestido em tecido 100% poliéster ou vinil,
cor a definir, e contra encosto e borda protetora Unicos em poliestireno. Dimensdes aproximadas do encosto 505 x 618mm
(L x H). Braco devera ser composto por apoio fixo em espuma auto-extinguivel injetada, “alma” do apoio em termoplastico e
chapa de fixacdo do apoio em chapa de aco com no minimo 3,35 mm de espessura, fixada no cavalete por parafusos.
Estrutura deverd ser composta por cavaletes laterais formados por duas colunas verticais semi oblongas em chapa de aco
com 1,5 mm de espessura, dispostas frontalmente a 150 mm uma da outra, sendo unidas e estruturadas por fixador
superior em chapa de aco com no minimo 4,75 mm de espessura, e suporte do mecanismo rebativel do assento fabricado
em chapa de ago com no minimo 3,35 mm de espessura e base inferior tipo “pata” em chapa de aco com no minimo 1,9 mm
de espessura medindo 63x334x8 mm (LxPxH), com furagdo em 2 pontos para fixagdo no piso. Fechamento devera ser por
tampa fabricada placa de fibra de madeira de média densidade com no minimo 9 mm de espessura revestido em laminado
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melaminico de baixa pressdo ou revestida em tecido 100% poliéster ou vinil, cor a definir, fixado nas colunas por ganchos em
chapa de aco com no minimo 1,5 mm de espessura. O assento deverd ser fixado ao mecanismo rebativel por parafusos
através de um suporte em chapa de aco dobrada em forma de “L”. O mecanismo rebativel deverd ser composto por uma
caixa, onde serdo fixados os demais componentes, em chapa de aco com o minimo 1,9 mm de espessura, esfera de a¢o
carbono, mola responsavel pelo movimento rebativel. O mecanismo rebativel deve ser fixado no cavalete por parafusos. O
encosto deve ser fixado ao cavalete através de suporte em chapa de aco dobrada em forma de “L”. A poltrona devera ser
fixada no piso através da “pata” inferior por buchas plasticas e parafusos em cada cavalete. O produto deverd conter placas
de marcacdo alfa numérica e marcacdo em escrita Braille. O acabamento e pré-tratamento das partes metdlicas deste
produto deverdo ser realizados através do processo de fabricacdo do fornecedor para tratamento das superficies garantindo
o desengraxe, e preparacdo nano ceramico do substrato (ou similar), seguindo posteriormente por um processo continuo
para pintura eletrostatica em epdxi a pod, mantendo camada minima de 50um, e sequencialmente selagem da pintura a po
em estufa com temperatura ndo inferior a 2009. Este processo devera garantir as partes metalicas, resisténcia a corrosao,
uniformidade na superficie e acabamento das pecas.

Apresentar os documentos abaixo para comprovacao de qualidade do item juntamente com a proposta reajustada:

e Certificado de Processo de Preparacao e Pintura em superficies metalicas em nome da empresa fabricante dos produtos,
emitido pela propria ABNT ou outra OCP ou apresentacdo dos seguintes relatérios de ensaio: ® Empolamento igual a 0 (zero)
e grau de enferrujamento igual a 0 (zero), com no minimo 1000h; ABNT NBR 8095 ¢ Corrosao por exposi¢do a atmosfera
Umida com grau de empolamento igual a O (zero) e grau de enferrujamento igual a 0 (zero), com no minimo 1000h; ABNT
NBR 8096 - Corrosdo por exposicao a dioxido de enxofre com grau de empolamento igual a O (zero) e grau de
enferrujamento igual a 0 (zero), com minimo 1000h. ¢ Deverd ser determinado o volume de 2,0 litros de SO2 como
parametro de ensaio; ABNT NBR 11003 ¢ Determinacdo da aderéncia — GrO (X=0 e Y=0); ABNT NBR 10443 - Determinacdo da
espessura da pelicula com espessura média entre 50 e 70 (considerando o fator de reducdo de 25 um). ¢ Apresentar
declaracdo de Garantia especifica para este processo licitatério, assinada por responsdvel devidamente acreditado, de no
minimo 05 (cinco) anos contra eventuais defeitos de fabricacdo; ® Apresentar Catalogo ou desenho ilustrativo do respectivo
item, com identificacdo de marca, Linha/modelo e caso haja codigo de certificagdo, deverd informa-lo para comprovagao
com a especificacao técnica e documentacdo apresentada; ¢ Certificado de conformidade com a NBR 15878 emitido pela
propria ABNT ou outra empresa certificadora também acreditada pelo Inmetro. As informagGes constantes no certificado
deverdo ser suficientes para a correta identificacdao do produto ou vir acompanhado do seu respectivo laudo de avaliagao
emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro; ¢ Comprovar através de certificado de conformidade emitido pela prépria
ABNT ou outra entidade devidamente acreditada pelo INMETRO da industria fabricante dos mobilidrios o atendimento a
NBR—-14020:2002 e NBR— 14024:2004; * O Parecer Técnico Ergonémico do Produto (PTEP) devera basear- se na Norma
Regulamentadora NR-17 do Ministério do Trabalho e Previdéncia Social, apontando também as questdes de usabilidade do
produto. O Parecer Técnico Ergondmico do Produto deve ser emitido por profissional com registro em seu Conselho de
Classe e Certificado de Processo de Preparagao e Pintura em superficies metalicas em nome da empresa fabricante dos
produtos, emitido pela prépria ABNT ou outra OCP.

SOFAS
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ITEM

DESCRICAO

29

SOFA 01 LUGAR (Variagdo maxima de 5% nas medidas para mais ou para menos).

Sofad de espera de 01 lugar com bracos. Sofa de espera de 02 lugares com bracos. DimensGes aproximadas: 900mm a
1200mm de comprimento, 800mm de profundidade e 770mm a 830mm de altura. Apoio do braco: 600mm de altura e
210mm de largura. Sofa para um lugar, estofado, com apdia bragos. Assento e encosto compostos por estrutura de madeira
proveniente de reflorestamento, com painéis de estofado em compensado e molas do tipo persintas elasticas. Estofado com
espuma de poliuretano expandido, com espessura minima de 40mm, colado a madeira e revestido com tecido (cor a
definir). DimensGes minimas do assento: 500mm de largura x 400mm de profundidade. Dimensdes minimas do encosto:
500mm de largura x 400mm de extensdo vertical. Apdia bragos nas extremidades da estrutura, em formato anatémico,
reguldvel (opcional), com curso vertical de 50mm, injetado em poliuretano com alma de aco. Forro de acabamento inferior
em TNT grampeado junto a armacdo. Sapatas do tipo ponteira.

Apresentar os documentos abaixo para comprovacao de qualidade do item juntamente com a proposta reajustada:

eApresentar declaracdo de Garantia especifica para este processo licitatdrio, assinada por responsavel devidamente
acreditado, de no minimo 05 (cinco) anos contra eventuais defeitos de fabricacdo; eApresentar Catdlogo ou desenho
ilustrativo do respectivo item, com identificacdo de marca, Linha/modelo e caso haja cddigo de certificacdo, devera informa-
lo para comprovacdo com a especificacdo técnica e documentacdo apresentada; eLaudo de profissional competente,
emitido por profissional competente atestando que o fabricante atende aos requisitos da Norma Regulamentadora NR-17
referente a ergonomia do Ministério do Trabalho e deverad vir acompanhado do documento de aptiddo profissional;
eCertificado ambiental de cadeia de custddia do FSC ou CERFLOR, tal certificacdo devera estar em nome do Fabricante do
mobilidrio comprovando a procedéncia da madeira proveniente de manejo florestal responsavel ou de reflorestamento.
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SOFA 02 LUGARES (Variacdo maxima de 5% nas medidas para mais ou para menos).

Sofa de espera de 02 lugares com bragcos. DimensGes aproximadas: 1200mm a 1500mm de comprimento, 800mm de
profundidade e 770mm a 830mm de altura. Apoio do braco: 600mm de altura e 210mm de largura. Sofa para dois lugares,
estofado, com apoia bragos. Assento e encosto compostos por estrutura de madeira proveniente de reflorestamento, com
painéis de estofado em compensado e molas do tipo persintas eldsticas. Estofado com espuma de poliuretano expandido,
com espessura minima de 40mm, colado a madeira e revestido com tecido (cor a definir). Dimensdes minimas do assento:
500mm de largura x 400mm de profundidade. Dimensdes minimas do encosto: 500mm de largura x 400mm de extensao
vertical. Apoia bragos nas extremidades da estrutura, em formato anatémico, regulavel (opcional), com curso vertical de
50mm, injetado em poliuretano com alma de aco. Forro de acabamento inferior em TNT grampeado junto a armacao.
Sapatas do tipo ponteira

Apresentar os documentos abaixo para comprovacao de qualidade do item juntamente com a proposta reajustada:

eApresentar declaracdo de Garantia especifica para este processo licitatério, assinada por responsavel devidamente
acreditado, de no minimo 05 (cinco) anos contra eventuais defeitos de fabricagdo; eApresentar Catalogo ou desenho
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ilustrativo do respectivo item, com identificacdo de marca, Linha/modelo e caso haja cddigo de certificacdo, devera informa-
lo para comprovagdo com a especificacdo técnica e documentacdo apresentada; ¢ Laudo de profissional competente,
emitido por profissional competente atestando que o fabricante atende aos requisitos da Norma Regulamentadora NR-17
referente a ergonomia do Ministério do Trabalho e deverd vir acompanhado do documento de aptidao profissional; e
Certificado ambiental de cadeia de custddia do FSC ou CERFLOR, tal certificacdo deverd estar em nome do Fabricante do
mobilidrio comprovando a procedéncia da madeira proveniente de manejo florestal responsavel ou de reflorestamento.

LONGARINAS ESTOFADAS

ITEM

DESCRICAO
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LONGARINA POLTRONA 02 LUGARES COM APOIO DE BRACOS

ASSENTO devera ser fornecido em formato anatomico dentro dos padrdes normativos de ergonomia, composto por “alma”
injetada em polipropileno com no minimo 12 mm de espessura. Estofado em espuma de poliuretano injetada com no
minimo 45 mm de espessura e densidade minima 45 Kg/m3, devendo ser utilizado em seu processo, método de expansio
por 4gua, eliminando-se uso de produtos quimicos garantindo a resisténcia e qualidade. Revestido em tecido 100% poliéster
ou vinil, cor a definir. Contra assento devera ser injetado em polipropileno que promove acabamento sem a necessidade de
perfil. Dimensdes do assento de aproximadamente 450x440 mm (LxP). ENCOSTO devera ser fornecido em espaldar baixo,
em formato anatémico dentro dos padrdes normativos de ergonomia, composto por “alma” injetada em polipropileno com
no minimo 12 mm de espessura. Estofado em espuma de poliuretano injetado com no minimo 28 mm de espessura e
densidade minima 45 Kg/m?3, devendo ser utilizado em seu processo, método de expansdo por dgua, eliminando-se uso de
produtos quimicos garantindo a resisténcia e qualidade. Revestido em tecido 100% poliéster ou vinil, cor a definir. Contra
encosto e borda protetora Unicos, em polipropileno injetado. Dimensdes do encosto de aproximadamente 420x375 mm
(LxH). O encosto deve ser fixado através de haste fixa produzida em tubo de aco oblongo 18x43 mm com espessura minima
de 1,9 mm, dobrada em forma de “L”. BRACO FIXO devera ser produzido em tubo de aco (1,5 mm de espessura minima) de
@25,4 mm, dobrada em forma de “U” ou “L” conforme solicitacdo, soldada ao fixador, que devera ser fabricado em chapa de
aco dobrada com espessura minima de 4,8 mm, fixo ao brago e estrutura. Apoios de braco com base de fixagcdo na estrutura
em nylon 6 com 30% de fibra de vidro, alma em polipropileno e acabamento superior em elastémero termopldstico. Apoio
medindo 69x229x19 mm (LxPxH). ESTRUTURA Base da longarina devera ser composta por travessa horizontal em tubo de
aco de 30x70 mm, com no minimo 1,9 mm de espessura. Nas extremidades deverdo ser soldadas duas colunas verticais em
tubo de aco redondo de ®¥50,8 mm, com no minimo 1,5 mm de espessura. Na extremidade superior das colunas verticais
deve ter ponteiras de acabamento e na extremidade inferior pés em aluminio injetado com sapatas em poliamida.
Apresentar os documentos abaixo para comprovacdo de qualidade do item juntamente com a proposta reajustada: Manuais
de uso e garantia, catalogo ou desenho ilustrativo de cada item, com identificacdo da marca, linha/modelo. O Parecer
Técnico Ergonomico do Produto (PTEP) devera basear- se na Norma Regulamentadora NR-17 do Ministério do Trabalho e
Previdéncia Social, apontando também as questdes de usabilidade do produto. O Parecer Técnico Ergonémico do Produto
deve ser emitido por profissional com registro em seu Conselho de Classe e habilitado na drea de ergonomia, comprovando
sua expertise em ergonomia através de certificagdo ou diploma de especializagao na area. Apresentagao de relatdrios de
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ensaios, emitidos por laboratdérios independentes, acreditados pelo Inmetro, em nome do fabricante do mobilidrio objeto de
analise, que comprovem que os produtos a serem fornecidos atendem as normas especificadas abaixo.

Apresentar os documentos abaixo para comprovacao de qualidade do item juntamente com a proposta reajustada:

eApresentar declaracdo de Garantia especifica para este processo licitatério, assinada por responsavel devidamente
acreditado, de no minimo 05 (cinco) anos contra eventuais defeitos de fabricacdo; eApresentar Catdlogo ou desenho
ilustrativo do respectivo item, com identificacdo de marca, Linha/modelo e caso haja cddigo de certificacdo, devera informa-
lo para comprovagdo com a especificacdo técnica e documentacdo apresentada; ¢ Laudo de profissional competente,
emitido por profissional competente atestando que o fabricante atende aos requisitos da Norma Regulamentadora NR-17
referente a ergonomia do Ministério do Trabalho e deverd vir acompanhado do documento de aptidao profissional; e
Certificado ambiental de cadeia de custédia do FSC ou CERFLOR, tal certificagdo devera estar em nome do Fabricante do
mobilidrio comprovando a procedéncia da madeira proveniente de manejo florestal responsavel ou de reflorestamento.
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LONGARINA POLTRONA 03 LUGARES COM APOIO DE BRACOS

ASSENTO devera ser fornecido em formato anatémico dentro dos padrdes normativos de ergonomia, composto por “alma”
injetada em polipropileno com no minimo 12 mm de espessura. Estofado em espuma de poliuretano injetada com no
minimo 45 mm de espessura e densidade minima 45 Kg/m?3, devendo ser utilizado em seu processo, método de expansdo
por agua, eliminando-se uso de produtos quimicos garantindo a resisténcia e qualidade. Revestido em tecido 100% poliéster
ou vinil, cor a definir. Contra assento devera ser injetado em polipropileno que promove acabamento sem a necessidade de
perfil. Dimensdes do assento de aproximadamente 450x440 mm (LxP). ENCOSTO devera ser fornecido em espaldar baixo,
em formato anatdmico dentro dos padrées normativos de ergonomia, composto por “alma” injetada em polipropileno com
no minimo 12 mm de espessura. Estofado em espuma de poliuretano injetado com no minimo 28 mm de espessura e
densidade minima 45 Kg/m?3, devendo ser utilizado em seu processo, método de expansdo por agua, eliminando-se uso de
produtos quimicos garantindo a resisténcia e qualidade. Revestido em tecido 100% poliéster ou vinil, cor a definir. Contra
encosto e borda protetora Unicos, em polipropileno injetado. Dimensdes do encosto de aproximadamente 420x375 mm
(LxH). O encosto deve ser fixado através de haste fixa produzida em tubo de aco oblongo 18x43 mm com espessura minima
de 1,9 mm, dobrada em forma de “L”. BRACO FIXO devera ser produzido em tubo de aco (1,5 mm de espessura minima) de
@25,4 mm, dobrada em forma de “U” ou “L” conforme solicita¢do, soldada ao fixador, que devera ser fabricado em chapa de
aco dobrada com espessura minima de 4,8 mm, fixo ao brago e estrutura. Apoios de brago com base de fixagdo na estrutura
em nylon 6 com 30% de fibra de vidro, alma em polipropileno e acabamento superior em elastémero termoplastico. Apoio
medindo 69x229x19 mm (LxPxH). ESTRUTURA Base da longarina devera ser composta por travessa horizontal em tubo de
aco de 30x70 mm, com no minimo 1,9 mm de espessura. Nas extremidades deverdo ser soldadas duas colunas verticais em
tubo de aco redondo de 3#50,8 mm, com no minimo 1,5 mm de espessura. Na extremidade superior das colunas verticais
deve ter ponteiras de acabamento e na extremidade inferior pés em aluminio injetado com sapatas em poliamida.
Apresentar os documentos abaixo para comprovacdo de qualidade do item juntamente com a proposta reajustada: Manuais
de uso e garantia, catdlogo ou desenho ilustrativo de cada item, com identificagdo da marca, linha/modelo. O Parecer
Técnico Ergonomico do Produto (PTEP) devera basear- se na Norma Regulamentadora NR-17 do Ministério do Trabalho e
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Previdéncia Social, apontando também as questées de usabilidade do produto. O Parecer Técnico Ergonémico do Produto
deve ser emitido por profissional com registro em seu Conselho de Classe e habilitado na area de ergonomia, comprovando
sua expertise em ergonomia através de certificacdo ou diploma de especializacdo na area. Apresentacao de relatdrios de
ensaios, emitidos por laboratdérios independentes, acreditados pelo Inmetro, em nome do fabricante do mobilidrio objeto de
analise, que comprovem que os produtos a serem fornecidos atendem as normas especificadas abaixo.

Apresentar os documentos abaixo para comprovacao de qualidade do item juntamente com a proposta reajustada:

eApresentar declaracdo de Garantia especifica para este processo licitatdrio, assinada por responsavel devidamente
acreditado, de no minimo 05 (cinco) anos contra eventuais defeitos de fabricacdo; eApresentar Catdlogo ou desenho
ilustrativo do respectivo item, com identificacdo de marca, Linha/modelo e caso haja cddigo de certificacdo, devera informa-
lo para comprovagdo com a especificacdo técnica e documentacdo apresentada; ¢ Laudo de profissional competente,
emitido por profissional competente atestando que o fabricante atende aos requisitos da Norma Regulamentadora NR-17
referente a ergonomia do Ministério do Trabalho e deverd vir acompanhado do documento de aptidao profissional; e
Certificado ambiental de cadeia de custddia do FSC ou CERFLOR, tal certificacdo deverd estar em nome do Fabricante do
mobilidrio comprovando a procedéncia da madeira proveniente de manejo florestal responsavel ou de reflorestamento.

LONGARINAS EM PLASTICO

ITEM

DESCRICAO
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LONGARINA DE 02 LUGARES EM POLIPROPILENO SEM BRACO

Encosto: Quadro do encosto injetado em resina de termoplastica pigmentado estrutural de grande resisténcia mecanica e
facil limpeza. Na parte frontal do quadro do encosto € montada uma pega interica injetada em resina termoplastica
pigmentada com pequenas saliéncias redondas na superficie que conferem um excelente acabamento e conforto ao usuario.
Esta peca possui espessura aproximada de 4,5 mm e a fixacdo é realizada ao quadro estrutural através de parafusos com
rosca especial para plasticos. Possui na parte posterior do quadro do encosto, um acabamento desenvolvido
especificamente para encaixe da mao, projetado para facilitar o manuseio e transporte do produto. Largura de 470 mm e
altura de 340 mm. Assento: Quadro estrutural do assento injetado em resina termopldstica pigmentada com nervuras
transversais e longitudinais na parte inferior que aumentam a resisténcia mecanica do produto. Na area superior do quadro
estrutural do assento é montada uma peca interica injetada em resina termopldstica pigmentada com pequenas saliéncias
redondas na superficie que conferem um excelente acabamento e conforto ao usudrio. Esta pega possui espessura
aproximada de 3,5 mm e é fixada ao quadro estrutural através de par afusos com rosca especial para plasticos. Largura de
430 mm e profundidade de 450 mm. Estrutura metalica da longarina (Longarina+lateral+placa do assento): Longarina para
banco componivel em tubo de aco 80 x 40 mm e espessura de 2 mm com acabamento de superficie pintado. Acabamento
em pintura eletrostatica realizado por processo totalmente automatizado em tinta pd, revestindo totalmente a estrutura
com pelicula de aproximadamente 60 microns com propriedades de resisténcia a agentes quimicos, com pré -tratamento
antiferruginoso (desengraxe e processo de nanotecnologia utilizando fluorzircénio, que garantem grande resisténcia
mecanica e excelente acabamento). Possui ponteira de acabamento injetada em polipropileno na cor preta em cada
extremidade do tubo. Comprimento total aproximado de 1170 mm. Lateral para banco componivel em ago, fabricada por
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processo de solda sistema MIG em ago tubular oblongo 58 x 29 x 1,9 mm e suporte com 90 x 30 x 2 mm. Acabamento em
pintura eletrostatica realizado por processo totalmente automatizado em tinta po, revestindo totalmente a estrutura com
pelicula de aproximadamente 60 microns com propriedades de resisténcia a agentes quimicos, com pré-tratamento
antiferruginoso (desengraxe e processo de nanotecnologia utilizando fluorzirconio, que garantem grande resisténcia
mecanica e excelente acabamento). Para cada lateral acompanha um par de deslizadores reguldveis totalmente injetados em
nylon 6 e sistema de acoplamento a longarina através de parafusos M8 que possibilita a fixacdo em qualquer ponto da
longarina, garantindo robustez e facilidade de manutencao. Placa do assento: Placa para fixacdo do assento junto a longarina
para banco componivel fabricada em chapa de aco estampada de 3 mm de grande resisténcia mecanica. Possui nervuras
estruturais e 4 aletas estampadas que servem de guia para o tubo da longarina. Acabamento em pintura eletrostatica
realizado por processo totalmente automatizado em tinta pd, revestindo totalmente a estrutura com pelicula de
aproximadamente 60 microns com propriedades de resisténcia a agentes quimicos, com pré - tratamento antiferruginoso
(desengraxe e processo de nanotecnologia utilizando fluorzirconio, que garantem grande resisténcia mecanica e excelente
acabamento). O sistema de acoplamento a longarina através de abracadeira e parafusos M8 possibilita a fixacdo em
gualquer ponto da longarina, garantindo robustez e facilidade de manutencao.

Apresentar os documentos abaixo para comprovacdo de qualidade do item juntamente com a proposta reajustada:

eApresentar declaracdo de Garantia especifica para este processo licitatério, assinada por responsavel devidamente
acreditado, de no minimo 05 (cinco) anos contra eventuais defeitos de fabricacdo; eApresentar Catdlogo ou desenho
ilustrativo do respectivo item, com identificagdo de marca, Linha/modelo e caso haja cédigo de certificagdo, deverd informa-
lo para comprovacdo com a especificacdo técnica e documentacdo apresentada; ¢ Laudo de profissional competente,
emitido por profissional competente atestando que o fabricante atende aos requisitos da Norma Regulamentadora NR-17
referente a ergonomia do Ministério do Trabalho e devera vir acompanhado do documento de aptidao profissional.

34

LONGARINA DE 03 LUGARES EM POLIPROPILENO SEM BRACO

Encosto: Quadro do encosto injetado em resina de termoplastica pigmentado estrutural de grande resisténcia mecanica e
facil limpeza. Na parte frontal do quadro do encosto é montada uma peca interica injetada em resina termoplastica
pigmentada com pequenas saliéncias redondas na superficie que conferem um excelente acabamento e conforto ao usudrio.
Esta peca possui espessura aproximada de 4,5 mm e a fixacdo é realizada ao quadro estrutural através de parafusos com
rosca especial para plasticos. Possui na par te posterior do quadro do encosto, um acabamento desenvolvido
especificamente para encaixe da mao, projetado para facilitar o manuseio e transporte do produto. Largura de 470 mm e
altura de 340 mm. Assento: Quadro estrutural do assento injetado em resina termoplastica pigmentada com nervuras
transversais e longitudinais na parte inferior que aumentam a resisténcia mecanica do produto. Na area superior do quadro
estrutural do assento é montada uma peca interica injetada em resina termoplastica pigmentada com pequenas saliéncias
redondas na superficie que conferem um excelente acabamento e conforto ao usuario. Esta peca possui espessura
aproximada de 3,5 mm e é fixada ao quadro estrutural através de par afusos com rosca especial para plasticos. Largura de
430 mm e profundidade de 450 mm Estrutura metalica da longarina (Longarina+lateral+placa do assento): Longarina para
banco componivel em tubo de ago 80 x 40 mm e espessura de 2 mm com acabamento de superficie pintado. Acabamento
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em pintura eletrostatica realizado por processo totalmente automatizado em tinta pd, revestindo totalmente a estrutura
com pelicula de aproximadamente 60 microns com propriedades de resisténcia a agentes quimicos, com pré -tratamento
antiferruginoso (desengraxe e processo de nanotecnologia utilizando fluorzircénio, que garantem grande resisténcia
mecanica e excelente acabamento). Possui ponteira de acabamento injetada em polipropileno na cor preta em cada
extremidade do tubo. Comprimento total aproximado de 1850 mm. Lateral para banco componivel em aco, fabricada por
processo de solda sistema MIG em aco tubular oblongo 58 x 29 x 1,9 mm e suporte com 90 x 30 x 2 mm. Acabamento em
pintura eletrostatica realizado por processo totalmente automatizado em tinta pd, revestindo totalmente a estrutura com
pelicula de aproximadamente 60 microns com propriedades de resisténcia a agentes quimicos, com pré-tratamento
antiferruginoso (desengraxe e processo de nanotecnologia utilizando fluorzirconio, que garantem grande resisténcia
mecanica e excelente acabamento). Para cada lateral acompanha um par de deslizadores regulaveis totalmente injetados em
nylon 6 e sistema de acoplamento a longarina através de parafusos M8 que possibilita a fixacgdo em qualquer ponto da
longarina, garantindo robustez e facilidade de manutencdo. Placa do assento: placa para fixagdo do assento junto a longarina
para banco componivel fabricada em chapa de aco estampada de 3 mm de grande resisténcia mecanica. Possui nervuras
estruturais e 4 aletas estampadas que servem de guia para o tubo da longarina. Acabamento em pintura eletrostatica
realizado por processo totalmente automatizado em tinta pd, revestindo totalmente a estrutura com pelicula de
aproximadamente 60 microns com propriedades de resisténcia a agentes quimicos, com pré - tratamento antiferruginoso
(desengraxe e processo de nanotecnologia utilizando fluorzirconio, que garantem grande resisténcia mecanica e excelente
acabamento). O sistema de acoplamento a longarina através de abragadeira e parafusos M8 possibilita a fixagdo em
qgualquer ponto da longarina, garantindo robustez e facilidade de manutencao.

Apresentar os documentos abaixo para comprovacdo de qualidade do item juntamente com a proposta reajustada:

eApresentar declaracdo de Garantia especifica para este processo licitatdrio, assinada por responsavel devidamente
acreditado, de no minimo 05 (cinco) anos contra eventuais defeitos de fabricacdo; eApresentar Catdlogo ou desenho
ilustrativo do respectivo item, com identificacdo de marca, Linha/modelo e caso haja cddigo de certificacdo, devera informa-
lo para comprovacdo com a especificacdo técnica e documentacdo apresentada; ¢ Laudo de profissional competente,
emitido por profissional competente atestando que o fabricante atende aos requisitos da Norma Regulamentadora NR-17
referente a ergonomia do Ministério do Trabalho e devera vir acompanhado do documento de aptidao profissional.
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LONGARINA DE 02 LUGARES EM POLIPROPILENO COM BRACO

ASSENTO, ENCOSTO E BRACOS Fabricado em concha unica injetado em polipropileno, com apoia braco integrado na propria
concha. Préximo a drea de jungdo entre o assento e encosto, existe um rasgo que evita o acimulo de liquido ao realizar a
higienizacdo. Concha 100% recicldvel e com grande resisténcia de solidez a luz. Possui espessura média de 5 mm.
ESTRUTURA Longarina para banco componivel em tubo de agco com no minimo 60 x 30 mm e espessura de 2 mm com
acabamento de superficie pintado. Ponteira de acabamento para longarina injetada em polipropileno na cor preta. Possui
comprimento total aproximado de 1170 mm. Lateral para banco componivel em aco, fabricada por processo de solda
sistema MIG em aco tubular conformado a frio, redondo com diametro minimo de 31,75 mm x 1,9 mm de espessura. Para
cada lateral acompanha um par de deslizadores totalmente injetados em nylon 6 e sistema de acoplamento a longarina
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através de parafusos M8 que possibilita a fixagdo em qualquer ponto da longarina, garantindo robustez e facilidade de
manutengdo. Placa para fixagdo do assento junto a longarina para banco componivel fabricada em chapa de ago estampada
de no minimo 3 mm de grande resisténcia mecanica. Possui nervuras estruturais e 4 aletas estampadas que servem de guia
para o tubo da longarina. O sistema de acoplamento a longarina através de abracadeira e parafusos M8 possibilita a fixacdo
em qualquer ponto da longarina, garantindo robustez e facilidade de manuten¢ao. ACABAMENTO Acabamento em pintura
eletrostatica realizado por processo totalmente automatizado em tinta p9, revestindo totalmente a estrutura com pelicula
de aproximadamente 60 microns com propriedades de resisténcia a agentes quimicos, com pré-tratamento antiferruginoso
(desengraxe e processo de nanotecnologia utilizando fluorzirconio, que garantem grande resisténcia mecanica e excelente
acabamento). CORES Estrutura metalicas na cor preta e partes plasticas na cor cinza/preto. Tolerancia dimensional de +/-5%

Apresentar os documentos abaixo para comprovagao de qualidade do item juntamente com a proposta reajustada:

Relatério de ensaio NBR 17088:2023, corrosao por exposicao a névoa salina, com resultado min. 500h grau de empolamento
igual a 0 (zero) e grau de enferrujamento igual a 0 (zero), emitido por laboratério acreditado pelo CGCRE-INMETRO.
Certificado de conformidade de sistema de gestdo ambiental NBR 14001:2015, emitido por OCP acreditado pelo CGCRE-
INMETRO.

36 LONGARINA DE 03 LUGARES EM POLIPROPILENO COM BRACO

ASSENTO, ENCOSTO E BRACOS Fabricado em concha unica injetado em polipropileno, com apoia braco integrado na prépria
concha. Préximo a drea de juncdo entre o assento e encosto, existe um rasgo que evita o acumulo de liquido ao realizar a
higienizagdo. Concha 100% reciclavel e com grande resisténcia de solidez a luz. Possui espessura média de 5 mm.
ESTRUTURA Longarina para banco componivel em tubo de aco com no minimo 60 x 30 mm e espessura de 2 mm com
acabamento de superficie pintado. Ponteira de acabamento para longarina injetada em polipropileno na cor preta. Possui
comprimento total aproximado de 1850 mm. Lateral para banco componivel em aco, fabricada por processo de solda
sistema MIG em aco tubular conformado a frio, redondo com didmetro minimo de 31,75 mm x 1,9 mm de espessura. Para
cada lateral acompanha um par de deslizadores totalmente injetados em nylon 6 e sistema de acoplamento a longarina
através de parafusos M8 que possibilita a fixacdo em qualquer ponto da longarina, garantindo robustez e facilidade de
manutencdo. Placa para fixacdo do assento junto a longarina para banco componivel fabricada em chapa de aco estampada
de no minimo 3 mm de grande resisténcia mecanica. Possui nervuras estruturais e 4 aletas estampadas que servem de guia
para o tubo da longarina. O sistema de acoplamento a longarina através de abragadeira e parafusos M8 possibilita a fixagao
em qualquer ponto da longarina, garantindo robustez e facilidade de manutencdo. ACABAMENTO Acabamento em pintura
eletrostatica realizado por processo totalmente automatizado em tinta pd, revestindo totalmente a estrutura com pelicula
de aproximadamente 60 microns com propriedades de resisténcia a agentes quimicos, com pré-tratamento antiferruginoso
(desengraxe e processo de nanotecnologia utilizando fluorzirconio, que garantem grande resisténcia mecanica e excelente
acabamento). CORES Estrutura metalicas na cor preta e partes plasticas na cor cinza/preto. Tolerancia dimensional de +/-5%

Apresentar os documentos abaixo para comprovacao de qualidade do item juntamente com a proposta reajustada:
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Relatdrio de ensaio NBR 17088:2023, corrosao por exposi¢ao a névoa salina, com resultado min. 500h grau de empolamento
igual a 0 (zero) e grau de enferrujamento igual a 0 (zero), emitido por laboratério acreditado pelo CGCRE-INMETRO.
Certificado de conformidade de sistema de gestdo ambiental NBR 14001:2015, emitido por OCP acreditado pelo CGCRE-
INMETRO.

ARMARIOS

ITEM

DESCRICAO

37

ARMARIO EXTRA ALTO

DIMENSOES: 800 X 500 X 2100 MM (LXPXA) (Variagdo mdaxima de 5% nas medidas para mais ou para menos). TAMPO DO
ARMARIO Produzido por meio de painel em madeira MDP, contendo uma espessura de 18 ou 25 MM, revestido em BP tanto
no lado de cima como debaixo e em seu contorno por meio de filetes de PVC de 1,0 ou 2,0 mm. CORPO DO ARMARIO E
FRENTE DAS PORTAS Produzido por meio de painel em madeira MDP, contendo uma espessura de 18 MM, revestido em BP
tanto no lado de cima como debaixo e em seu contorno por meio de filetes de 1,0 mm. O fundo podera serde 150u 1 8
mm de espessura a critério do fornecedor. COMPONENTES Puxadores metdlicos. Travamento por meio de fechadura,
acompanhada de chave reserva. Acompanhado de suportes de nivelacdo. Dobradicas de 1052 ou 270 ¢, utilizando quatro em
cada porta. Uma prateleira fixa e quatro moveis.

Apresentar os documentos abaixo para comprovacdo de qualidade do item juntamente com a proposta reajustada:

eApresentar declaracdo de Garantia especifica para este processo licitatério, assinada por responsavel devidamente
acreditado, de no minimo 05 (cinco) anos contra eventuais defeitos de fabricacdo; eApresentar Catdlogo ou desenho
ilustrativo do respectivo item, com identificacdo de marca, Linha/modelo e caso haja cddigo de certificacdo, devera informa-
lo para comprovagdo com a especificacdo técnica e documentacdo apresentada; ® O Parecer Técnico Ergonémico do Produto
(PTEP) devera basear- se na Norma Regulamentadora NR-17 do Ministério do Trabalho e Previdéncia Social, apontando
também as questdes de usabilidade do produto. O Parecer Técnico Ergonémico do Produto deve ser emitido por profissional
com registro em seu Conselho de Classe e Certificado ambiental de cadeia de custddia do FSC ou CERFLOR, tal certificacdo
devera estar em nome do Fabricante do mobiliario comprovando a procedéncia da madeira proveniente de manejo florestal
responsdvel ou de reflorestamento. ¢ Certificado de Processo de Preparacdo e Pintura em superficies metalicas em nome da
empresa fabricante dos produtos, emitido pela prépria ABNT ou outra OCP ou apresentacdao dos seguintes relatérios de
ensaio: empolamento igual a O (zero) e grau de enferrujamento igual a O (zero), com no minimo 1000h; ABNT NBR 8095 -
Corrosao por exposicdo a atmosfera umida com grau de empolamento igual a O (zero) e grau de enferrujamento igual a 0
(zero), com no minimo 1000h; ABNT NBR 8096 - Corrosao por exposicdo a diéxido de enxofre com grau de empolamento
igual a 0 (zero) e grau de enferrujamento igual a 0 (zero), com minimo 1000h. Devera ser determinado o volume de 2,0 litros
de SO2 como pardmetro de ensaio; ABNT NBR 11003 - Determinacdo da aderéncia — GrO (X=0 e Y=0); ABNT NBR 10443 -
Determinacdo da espessura da pelicula com espessura média entre 50 e 70 (considerando o fator de reducdo de 25 um).
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ARMARIO ALTO
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DIMENSOES: 800 X 500 X 1600 MM (LXPXA) (Variagdo maxima de 5% nas medidas para mais ou para menos). TAMPO DO
ARMARIO Produzido por meio de painel em madeira MDP, contendo uma espessura de 25 MM, revestido em BP tanto
nolado de cima como debaixo e em seu contorno por meio de filetes de PVC de 2,0 mm. CORPO DO ARMARIO E FRENTE DAS
PORTAS Produzido por meio de painel em madeira MDP, contendo uma espessura de 18 MM, revestido em BP tanto nolado
de cima como debaixo e em seu contorno por meio de filetes de 1,0 mm. O fundo poderd ser de 15 ou 18 mm de espessura
a critério do fornecedor. COMPONENTES Sem puxadores externos, sendo fung¢do realizada por meio de usinagem junto a
porta em 452 modelo “cava” ou com puxadores metalicos. Travamento por meio de fechadura, acompanhada de chave
reserva. Acompanhado de suportes de nivelacdo. Dobradicas de 1052 ou 270 ¢, utilizando trés em cada porta. Uma
prateleira fixa e trés moveis.

Apresentar os documentos abaixo para comprovagao de qualidade do item juntamente com a proposta reajustada:

eApresentar declaracdo de Garantia especifica para este processo licitatério, assinada por responsavel devidamente
acreditado, de no minimo 05 (cinco) anos contra eventuais defeitos de fabricacdo; eApresentar Catdlogo ou desenho
ilustrativo do respectivo item, com identificacdo de marca, Linha/modelo e caso haja cddigo de certificacdo, deverd informa-
lo para comprovagdo com a especificacdo técnica e documentagdo apresentada; ¢ O Parecer Técnico Ergonémico do Produto
(PTEP) devera basear- se na Norma Regulamentadora NR-17 do Ministério do Trabalho e Previdéncia Social, apontando
também as questdes de usabilidade do produto. O Parecer Técnico Ergonémico do Produto deve ser emitido por profissional
com registro em seu Conselho de Classe ¢ Certificado ambiental de cadeia de custédia do FSC ou CERFLOR, tal certificacao
deverd estar em nome do Fabricante do mobilidrio comprovando a procedéncia da madeira proveniente de manejo florestal
responsdvel ou de reflorestamento. ¢ Certificado de Processo de Preparacdo e Pintura em superficies metalicas em nome da
empresa fabricante dos produtos, emitido pela propria ABNT ou outra OCP ou apresentacdo dos seguintes relatérios de
ensaio: empolamento igual a 0 (zero) e grau de enferrujamento igual a 0 (zero), com no minimo 1000h; ABNT NBR 8095 -
Corrosao por exposicdo a atmosfera umida com grau de empolamento igual a O (zero) e grau de enferrujamento igual a 0
(zero), com no minimo 1000h; ABNT NBR 8096 - Corrosao por exposicdo a diéxido de enxofre com grau de empolamento
igual a O (zero) e grau de enferrujamento igual a 0 (zero), com minimo 1000h. Devera ser determinado o volume de 2,0 litros
de SO2 como parametro de ensaio; ABNT NBR 11003 - Determinagao da aderéncia — GrO (X=0 e Y=0); ABNT NBR 10443 -
Determinacdo da espessura da pelicula com espessura média entre 50 e 70 (considerando o fator de reducdo de 25 um).
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ARMARIO MEDIO 02 PORTAS

DIMENSOES: 800 X 500 X 1000 MM (LXPXA) (Variagdo mdaxima de 5% nas medidas para mais ou para menos). TAMPO DO
ARMARIO Produzido por meio de painel em madeira MDP, contendo uma espessura de 25 MM, revestido em BP tanto
nolado de cima como debaixo e em seu contorno por meio de filetes de PVC de 2,0 mm. CORPO DO ARMARIO E FRENTE DAS
PORTAS Produzido por meio de painel em madeira MDP, contendo uma espessura de 18 MM, revestido em BP tanto nolado
de cima como debaixo e em seu contorno por meio de filetes de 1,0 mm. O fundo poderd ser de 15 ou 18 mm de espessura
a critério do fornecedor. COMPONENTES Sem puxadores externos, sendo funcdo realizada por meio de usinagem junto a
porta em 452 modelo “cava” ou puxadores metalico. Travamento por meio de fechadura, acompanhada de chave reserva.
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Acompanhado de suportes de nivelagdo. Dobradigas de 1052 ou 270 2, utilizando entre duas ou trés em cada porta. Duas
prateleiras moveis.

Apresentar os documentos abaixo para comprovacao de qualidade do item juntamente com a proposta reajustada:

eApresentar declaracdo de Garantia especifica para este processo licitatério, assinada por responsavel devidamente
acreditado, de no minimo 05 (cinco) anos contra eventuais defeitos de fabricacdo; eApresentar Catdlogo ou desenho
ilustrativo do respectivo item, com identificacdo de marca, Linha/modelo e caso haja cddigo de certificacdo, devera informa-
lo para comprovagdo com a especificacdo técnica e documentagao apresentada; ¢ O Parecer Técnico Ergonémico do Produto
(PTEP) devera basear- se na Norma Regulamentadora NR-17 do Ministério do Trabalho e Previdéncia Social, apontando
também as questbes de usabilidade do produto. O Parecer Técnico Ergondmico do Produto deve ser emitido por profissional
com registro em seu Conselho de Classe ¢ Certificado ambiental de cadeia de custddia do FSC ou CERFLOR, tal certificacao
devera estar em nome do Fabricante do mobiliario comprovando a procedéncia da madeira proveniente de manejo florestal
responsavel ou de reflorestamento. ¢ Certificado de Processo de Preparacdo e Pintura em superficies metalicas em nome da
empresa fabricante dos produtos, emitido pela préopria ABNT ou outra OCP ou apresentacdo dos seguintes relatérios de
ensaio: empolamento igual a 0 (zero) e grau de enferrujamento igual a 0 (zero), com no minimo 1000h; ABNT NBR 8095 -
Corrosdo por exposicdo a atmosfera Umida com grau de empolamento igual a 0 (zero) e grau de enferrujamento igual a 0
(zero), com no minimo 1000h; ABNT NBR 8096 - Corrosao por exposicao a didxido de enxofre com grau de mpolamento igual
a 0 (zero) e grau de enferrujamento igual a 0 (zero), com minimo 1000h. Devera ser determinado o volume de 2,0 litros de
SO2 como parametro de ensaio; ABNT NBR 11003 - Determinacdo da aderéncia — GrO (X=0 e Y=0); ABNT NBR 10443 -
Determinacdo da espessura da pelicula com espessura média entre 50 e 70 (considerando o fator de reducdo de 25 um).
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ARMARIO BAIXO 02 PORTAS

DIMENSOES: 800 X 500 X 740 MM (LXPXA) (Variacido maxima de 5% nas medidas para mais ou para menos). TAMPO DO
ARMARIO Produzido por meio de painel em madeira MDP, contendo uma espessura de 25 MM, revestido em BP tanto
nolado de cima como debaixo e em seu contorno por meio de filetes de PVC de 2,0 mm. CORPO DO ARMARIO E FRENTE DAS
PORTAS Produzido por meio de painel em madeira MDP, contendo uma espessura de 18 MM, revestido em BP tanto nolado
de cima como debaixo e em seu contorno por meio de filetes de 1,0 mm. O fundo podera ser de 15 ou 18 mm de espessura
a critério do fornecedor. COMPONENTES Sem puxadores externos, sendo fungdo realizada por meio de usinagem junto a
porta em 452 modelo “cava” ou puxadores metalicos. Travamento por meio de fechadura, acompanhada de chave reserva.
Acompanhado de suportes de nivelacdo. Dobradicas de 1052 ou 270 ¢, utilizando duas em cada porta. Uma prateleira movel.

Apresentar os documentos abaixo para comprovacdo de qualidade do item juntamente com a proposta reajustada:

eApresentar declaracdo de Garantia especifica para este processo licitatdrio, assinada por responsavel devidamente
acreditado, de no minimo 05 (cinco) anos contra eventuais defeitos de fabricacdo; eApresentar Catdlogo ou desenho
ilustrativo do respectivo item, com identificacdo de marca, Linha/modelo e caso haja cddigo de certificacdo, devera informa-
lo para comprovagdo com a especificacdo técnica e documentacdo apresentada; ¢ O Parecer Técnico Ergonémico do Produto
(PTEP) devera basear- se na Norma Regulamentadora NR-17 do Ministério do Trabalho e Previdéncia Social, apontando
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também as questbes de usabilidade do produto. O Parecer Técnico Ergondmico do Produto deve ser emitido por profissional
com registro em seu Conselho de Classe ¢ Certificado ambiental de cadeia de custddia do FSC ou CERFLOR, tal certificacao
devera estar em nome do Fabricante do mobiliario comprovando a procedéncia da madeira proveniente de manejo florestal
responsavel ou de reflorestamento. ¢ Certificado de Processo de Preparacdo e Pintura em superficies metalicas em nome da
empresa fabricante dos produtos, emitido pela préopria ABNT ou outra OCP ou apresentacdo dos seguintes relatérios de
ensaio: empolamento igual a 0 (zero) e grau de enferrujamento igual a 0 (zero), com no minimo 1000h; ABNT NBR 8095 -
Corrosdo por exposicdo a atmosfera Umida com grau de empolamento igual a 0 (zero) e grau de enferrujamento igual a 0
(zero), com no minimo 1000h; ABNT NBR 8096 - Corrosdo por exposicdo a didéxido de enxofre com grau de empolamento
igual a O (zero) e grau de enferrujamento igual a 0 (zero), com minimo 1000h. Deverd ser determinado o volume de 2,0 litros
de SO2 como parametro de ensaio; ABNT NBR 11003 - Determina¢do da aderéncia — GrO (X=0 e Y=0); ABNT NBR 10443 -
Determinacdo da espessura da pelicula com espessura média entre 50 e 70 (considerando o fator de reducdo de 25 um).
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ARMARIO EM AGO TIPO ROUPEIRO, COM PORTAS VERTICAIS, COM 6 PORTAS INDIVIDUAIS

DIMENSOES: Altura: 185cm, Largura: 70 ¢cm, Profundidade: 45 cm LARGURA 90 CM, ALTURA 198 CM, CARACTERISTICAS
ADICIONAIS COM PORTAS DE ABRIR EPORTA CADEADO, PROFUNDIDADE 0,42 M (Variacdo maxima de 5% nas medidas para
mais ou para menos) Armario com 06 (seis) portas confeccionado em chapa de a¢o de baixo teor de carbono galvanizada
composto de 02 (duas) laterais e 01 (uma) diviséria vertical central com espessura de 0,50mm, 01 (um) fundo com espessura
de 0,50mm, 06 (seis) prateleiras intermediarias para a separacdo dos compartimentos com espessura de 0,50mm, e 02
(dois) tampos (superior e inferior) com espessura de 0,50mm, 01(um) quadro frontal soldado com espessura de 1,25mm,
fixando as laterais, superior e inferior, 01 (uma) base com espessura de 1,25mm dobrada em forma de ¢Ué e quatro pés
regulaveis (sapatas) para correcdo de pequenos desniveis. O armario devera conter 06 (seis) compartimentos com portas,
confeccionadas em chapa de ag¢o 0,50mm, com dobra “”V”” para refor¢o na aresta oposta a dobradica e perfuragdes na
parte frontal em forma de quadrados de 5x5mm para ventilagcdo interna. As portas deverdo conter 02 (duas) dobradicas
internas e dois batentes de borracha para fechamento silencioso sob leve pressdo. 01 (uma) fechadura universal para méveis
de aco com rotacdo de 90° com 02 (duas) chaves cada e 01 (um) puxador plastico injetado em ABS. Area de entrada de cada
porta 39cm x 29,5cm e area interna 41cm de altura x 35cm de largura x 42,5cm de profundidade. Acabamento pelo sistema
de tr atamento quimico da chapa (anti- ferruginoso e fosfatizante) e pintura através de sistema eletrostatico a pd, com
camada minima de tinta de 90 micras. Montagem através de rebites.

Apresentar os documentos abaixo para comprovagao de qualidade do item juntamente com a proposta reajustada:

eApresentar declaracdo de Garantia especifica para este processo licitatério, assinada por responsavel devidamente
acreditado, de no minimo 05 (cinco) anos contra eventuais defeitos de fabricacdo; eApresentar Catdlogo ou desenho
ilustrativo do respectivo item, com identificacdo de marca, Linha/modelo e caso haja cddigo de certificacdo, devera informa-
lo para comprovacdao com a especificacdo técnica e documentagdo apresentada; ¢ Certificado de conformidade com a NBR
13961:2010, emitido pela propria ABNT ou outra empresa certificadora também acreditada pelo Inmetro. As informacdes
constantes no certificado deverdao ser suficientes para a correta identificacdo do produto ou vir acompanhado do seu
respectivo laudo de avaliacdo emitido por laboratdrio acreditado pelo Inmetro; ¢ Comprovar através de certificado de
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conformidade emitido pela prépria ABNT ou outra entidade devidamente acreditada pelo INMETRO da industria fabricante
dos mobilidrios o atendimento a NBR— 14020:2002 e NBR— 14024:2004; ¢ Laudo de profissional competente, emitido por
profissional competente atestando que o fabricante atende aos requisitos da Norma Regulamentadora NR-17 referente a
ergonomia do Ministério do Trabalho e devera vir acompanhado do documento de aptiddo profissional; e Certificado
ambiental de cadeia de custddia do FSC ou CERFLOR, tal certificacdo devera estar em nome do Fabricante do mobiliario
comprovando a procedéncia da madeira proveniente de manejo florestal responsavel ou de reflorestamento; eCertificado
de Processo de Preparacao e Pintura em superficies metalicas em nome da empresa fabricante dos produtos, emitido pela
propria ABNT ou outra empresa certificadora, sendo que o documento deverd apresentar em seu escopo 0s seguintes
testes: Determinac¢do de aderéncia da tinta, Determinac¢do do brilho da superficie, medicdo ndo destrutiva da espessura de
camada seca de revestimentos aplicados em base ferrosa, resisténcia de revestimentos organicos para os efeitos de
deformacdo rapida (impacto) e determinacdo de dureza ao lapis em tinta aplicada, tanto em corte do filme de pintura como
risco de filme de pintura. No mesmo certificado deve constar o resultado encontrado para cada ensaio.
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ARMARIO EM AGO TIPO ROUPEIRO, COM PORTAS VERTICAIS, COM 8 PORTAS INDIVIDUAIS

DIMENSOES: Altura: 185cm, Largura: 70 cm, Profundidade: 45 cm (Variacdo maxima de 5% nas medidas para mais ou para
menos) Armario com 08 (oito) portas confeccionado em chapa de aco de baixo teor de carbono galvanizada composto de 02
(duas) laterais e 01 (uma) diviséria vertical central com espessura de 0,50mm, 01 (um) fundo com espessura de 0,50mm, 06
(seis) prateleiras intermediarias para a separacdao dos compartimentos com espessura de 0,50mm, e 02 (dois) tampos
(superior e inferior) com espessura de 0,50mm, 01(um) quadro frontal soldado com espessura de 1,25mm, fixando as
laterais, superior e inferior, 01 (uma) base com espessura de 1,25mm dobrada em forma de éUé e quatro pés regulaveis
(sapatas) para correcdo de pequenos desniveis. O armario devera conter 08 (oito) compartimentos com portas,
confeccionadas em chapa de ag¢o 0,50mm, com dobra “”V”” para refor¢o na aresta oposta a dobradica e perfuragdes na
parte frontal em forma de quadrados de 5x5mm para ventilagcdo interna. As portas deverdo conter 02 (duas) dobradicas
internas e dois batentes de borracha para fechamento silencioso sob leve pressdo. 01 (uma) fechadura universal para méveis
de aco com rotacdo de 90° com 02 (duas) chaves cada e 01 (um) puxador plastico injetado em ABS. Area de entrada de cada
porta 39cm x 29,5cm e area interna 41cm de altura x 35cm de largura x 42,5cm de profundidade. Acabamento pelo sistema
de tratamento quimico da chapa (anti- ferruginoso e fosfatizante) e pintura através de sistema eletrostatico a pé, com
camada minima de tinta de 90 micras. Montagem através de rebites.

Apresentar os documentos abaixo para comprovagao de qualidade do item juntamente com a proposta reajustada:

eApresentar declaracdo de Garantia especifica para este processo licitatério, assinada por responsavel devidamente
acreditado, de no minimo 05 (cinco) anos contra eventuais defeitos de fabricacdo; eApresentar Catdlogo ou desenho
ilustrativo do respectivo item, com identificacdo de marca, Linha/modelo e caso haja cddigo de certificacdo, devera informa-
lo para comprovacdao com a especificacdo técnica e documentagdo apresentada; ¢ Certificado de conformidade com a NBR
13961:2010, emitido pela propria ABNT ou outra empresa certificadora também acreditada pelo Inmetro. As informacdes
constantes no certificado deverdao ser suficientes para a correta identificacdo do produto ou vir acompanhado do seu
respectivo laudo de avaliacdo emitido por laboratdrio acreditado pelo Inmetro; ¢ Comprovar através de certificado de
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conformidade emitido pela prépria ABNT ou outra entidade devidamente acreditada pelo INMETRO da industria fabricante
dos mobilidrios o atendimento a NBR— 14020:2002 e NBR— 14024:2004; ¢ Laudo de profissional competente, emitido por
profissional competente atestando que o fabricante atende aos requisitos da Norma Regulamentadora NR-17 referente a
ergonomia do Ministério do Trabalho e devera vir acompanhado do documento de aptiddo profissional; e Certificado
ambiental de cadeia de custddia do FSC ou CERFLOR, tal certificacdo devera estar em nome do Fabricante do mobiliario
comprovando a procedéncia da madeira proveniente de manejo florestal responsavel ou de reflorestamento; eCertificado
de Processo de Preparacao e Pintura em superficies metalicas em nome da empresa fabricante dos produtos, emitido pela
propria ABNT ou outra empresa certificadora, sendo que o documento deverd apresentar em seu escopo 0s seguintes
testes: Determinac¢do de aderéncia da tinta, Determinac¢do do brilho da superficie, medicdo ndo destrutiva da espessura de
camada seca de revestimentos aplicados em base ferrosa, resisténcia de revestimentos organicos para os efeitos de
deformacdo rapida (impacto) e determinacdo de dureza ao lapis em tinta aplicada, tanto em corte do filme de pintura como
risco de filme de pintura. No mesmo certificado deve constar o resultado encontrado para cada ensaio.
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ARMARIO GABINETE TIPO 1

DIMENSOES: 1800x500x730 (LXPXA) (Variacdo méaxima de 5% nas medidas para mais ou para menos). Tampo: Reto e
retangular, confeccionado em MDP, com 25mm de espessura, revestido em ambas as faces por laminado melaminico em cor
a definir. Bordos arredondados ou boleados, com acabamento em fita de PVC, EPS ou vinil, com espessura minima de 2mm,
colada a quente, respeitando a cor do tampo, podendo ter uma largura a partir de 1.800 mm. Laterais, Fundo e Parte
Posterior: Fechamento do fundo, laterais e parte posterior em MDP com 18mm de espessura, revestido por laminado
melaminico em cor a definir. Bordas em fita de PVC, EPS ou vinil, com espessura minima de 2mm, colada a quente,
respeitando a cor do fechamento. Prateleiras: Em MDP de 18mm de espessura, revestido em ambas as faces por laminado
melaminico em cor a definir. Acabamento em fita de PVC, EPS ou vinil, com espessura minima de 2mm, colada a quente,
respeitando a cor das prateleiras. No minimo 02 prateleiras. Portas: Quatro portas de abrir, com giro minimo de 909,
confeccionadas em MDP com 18mm de espessura, revestida em ambas as faces por laminado melaminico. Bordos
arredondados ou boleados, com acabamento em fita de PVC, EPS ou vinil, com espessura minima de 2mm, colada a quente,
respeitando a cor do fechamento. Puxadores: Do tipo alca, concavo, metdlico, de liga ndo ferrosa. Ferragens: Fechadura com
travamento simultaneo superior e inferior das portas. A fechadura deve vir acompanhada de duas chaves, com
encabegamento plastico dobrdvel. Consideragdes finais: Os armarios devem possuir mecanismos que possibilitem a
regulagem da fixacdo das prateleiras. Todas as pec¢as metdlicas deverao receber, no minimo, pintura eletrostatica epdxi e
tratamento anticorrosivo. Acabamento com sapatas reguladoras de nivel.

Apresentar os documentos abaixo para comprovacao de qualidade do item juntamente com a proposta reajustada:

e Apresentar declaracdo de Garantia especifica para este processo licitatério, assinada por responsavel devidamente
acreditado, de no minimo 05 (cinco) anos contra eventuais defeitos de fabricacdo; ¢ Apresentar Catdlogo ou desenho
ilustrativo do respectivo item, com identificacdo de marca, Linha/modelo e caso haja cddigo de certificacdo, deverd informa-
lo para comprovagdo com a especificacdo técnica e documentagdo apresentada; ® O Parecer Técnico Ergondmico do Produto
(PTEP) deverd basear- se na Norma Regulamentadora NR-17 do Ministério do Trabalho e Previdéncia Social, apontando
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também as questbes de usabilidade do produto. O Parecer Técnico Ergondmico do Produto deve ser emitido por profissional
com registro em seu Conselho de Classe ¢ Certificado ambiental de cadeia de custddia do FSC ou CERFLOR, tal certificacao
devera estar em nome do Fabricante do mobiliario comprovando a procedéncia da madeira proveniente de manejo florestal
responsavel ou de reflorestamento.
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ARMARIO BAIXO CREDENCE

DIMENSOES: 1600 X 500 X 740 MM (LXPXA) (Variagdo maxima de 5% nas medidas para mais ou para menos). TAMPO DO
ARMARIO - INTEIRICO Produzido por meio de painel em madeira MDP, contendo uma espessura de 25 MM, revestido em BP
tanto nolado de cima como debaixo e em seu contorno por meio de filetes de PVC de no minimo 2,0 mm. CORPO DO
ARMARIO E FRENTE DAS PORTAS Produzido por meio de painel em madeira MDP, contendo uma espessura de 18 MM,
revestido em BP tanto nolado de cima como debaixo e em seu contorno por meio de filetes de 1,0 mm. O fundo podera ser
de 15 mm de espessura a critério do fornecedor. COMPONENTES Sem puxadores externos, sendo fungao realizada por meio
de usinagem junto a porta em 452 modelo “cava”. Travamento por meio de fechadura, acompanhada de chave reserva.
Acompanhado de suportes de nivela¢do. Dobradicas de 1052, utilizando duas em cada porta. Duas prateleiras moéveis.

Apresentar os documentos abaixo para comprovacao de qualidade do item juntamente com a proposta reajustada:

e Apresentar declaracdo de Garantia especifica para este processo licitatério, assinada por responsavel devidamente
acreditado, de no minimo 05 (cinco) anos contra eventuais defeitos de fabricacdo; ¢ Apresentar Catdlogo ou desenho
ilustrativo do respectivo item, com identificacdo de marca, Linha/modelo e caso haja cddigo de certificacdo, deverd informa-
lo para comprovagdo com a especificacdo técnica e documentagdo apresentada; ® O Parecer Técnico Ergondmico do Produto
(PTEP) deverd basear- se na Norma Regulamentadora NR-17 do Ministério do Trabalho e Previdéncia Social, apontando
também as questdes de usabilidade do produto. O Parecer Técnico Ergonémico do Produto deve ser emitido por profissional
com registro em seu Conselho de Classe ¢ Certificado ambiental de cadeia de custédia do FSC ou CERFLOR, tal certificacao
deverd estar em nome do Fabricante do mobilidrio comprovando a procedéncia da madeira proveniente de manejo florestal
responsavel ou de reflorestamento.

BALCAO DE ATENDIMENTO

ITEM

DESCRICAO
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BALCAO DE ATENDIMENTO RETANGULAR

DIMENSOES: 1600 X 700 X 1008 MM (LXPXA) (Mdaximo de varia¢io nas medidas é de 5%) TAMPO Produzido por meio de
painel em madeira MDP, contendo uma espessura de 25 MM, revestido em BP tanto no lado de cima como debaixo e em
seu contorno por meio de filetes de PVC de no minimo 2,0 mm. BALCONETE Produzido por meio de painel em madeira MDP,
contendo uma espessura de 15 MM, revestido em BP tanto no lado de cima como debaixo e em seu contorno por meio de
filetes de PVC de no minimo 2,0 mm. Posicionada a frente do fechamento frontal, com largura de 300 MM e com uma altura
maior comparado ao fechamento, tornando o balconete acessivel. FECHAMENTO FRONTAL, FACHAMENTOS LATERAIS E
ESTRUTURAS LATERAIS Produzidas por meio de painel em madeira MDP, contendo uma espessura de 25 MM, revestido em
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BP tanto no lado de cima como debaixo e em seu contorno por meio de filetes de PVC de no minimo 2,0 mm. Acompanha
suportes nivelagao. Acompanha calha fiagao.

Apresentar os documentos abaixo para comprovacao de qualidade do item juntamente com a proposta reajustada:

e Apresentar declaracdo de Garantia especifica para este processo licitatério, assinada por responsdvel devidamente
acreditado, de no minimo 05 (cinco) anos contra eventuais defeitos de fabricacdo; e Apresentar Catdlogo ou desenho
ilustrativo do respectivo item, com identificacdo de marca, Linha/modelo e caso haja cddigo de certificacdo, devera informa-
lo para comprovagdo com a especificacdo técnica e documentagao apresentada; ¢ O Parecer Técnico Ergonémico do Produto
(PTEP) devera basear- se na Norma Regulamentadora NR-17 do Ministério do Trabalho e Previdéncia Social, apontando
também as questbes de usabilidade do produto. O Parecer Técnico Ergondmico do Produto deve ser emitido por profissional
com registro em seu Conselho de Classe ¢ Certificado ambiental de cadeia de custddia do FSC ou CERFLOR, tal certificacao
devera estar em nome do Fabricante do mobiliario comprovando a procedéncia da madeira proveniente de manejo florestal
responsavel ou de reflorestamento; ¢ Certificado de Processo de Preparac¢do e Pintura em superficies metalicas em nome da
acreditada pelo INMETRO ou apresentacdo dos seguintes relatérios de ensaio: empolamento igual a 0 (zero) e grau de
enferrujamento igual a 0 (zero), com no minimo 1000h; ABNT NBR 8095 - Corrosdo por exposicdo a atmosfera Umida com
grau de empolamento igual a O (zero) e grau de enferrujamento igual a 0 (zero), com no minimo 1000h; ABNT NBR 8096 -
Corrosao por exposicao a didxido de enxofre com grau de empolamento igual a 0 (zero) e grau de enferrujamento igual a 0
(zero), com minimo 1000h. Devera ser determinado o volume de 2,0 litros de SO2 como parametro de ensaio; ABNT NBR
11003 - Determinacdo da aderéncia — GrO (X=0 e Y=0); ABNT NBR 10443 - Determinacdo da espessura da pelicula com
espessura média entre 50 e 70 (considerando o fator de reducdo de 25 um).

46 COMPLEMENTO RETANGULAR PARA BALCAO DE ATENDIMENTO ACESSIVEL CADEIRANTE

DIMENSOES: 1200 X 1000 X 760 MM (LXPXA) (Variagdo maxima de 5% nas medidas para mais ou para Menos). TAMPO
Produzido por meio de painel em madeira MDP, contendo uma espessura de 25 MM, revestido em BP tanto nolado de cima
como debaixo e em seu contorno por meio de filetes de PVC de no minimo 2,0 mm. PAINEL Produzido por meio de painel
em madeira MDP, contendo uma espessura de 18 MM, revestido em BP tanto no lado de cima como debaixo e em seu
contorno por meio de filetes de 1,0 mm. ESTRUTURAS LATERAIS Produzidas por meio de painel em madeira MDP, contendo
uma espessura de 25 MM, revestido em BP tanto no lado de cima como debaixo e em seu contorno por meio de filetes de
PVC de no minimo 2,0 mm. Acompanha suportes nivelagdo. Acompanha calha fiagao.

Apresentar os documentos abaixo para comprovacao de qualidade do item juntamente com a proposta reajustada:

e Apresentar declaracdo de Garantia especifica para este processo licitatério, assinada por responsdvel devidamente
acreditado, de no minimo 05 (cinco) anos contra eventuais defeitos de fabricacdo; e Apresentar Catdlogo ou desenho
ilustrativo do respectivo item, com identificacdo de marca, Linha/modelo e caso haja cddigo de certificacdo, devera informa-
lo para comprovagdo com a especificacdo técnica e documentagao apresentada; ¢ O Parecer Técnico Ergonémico do Produto
(PTEP) devera basear- se na Norma Regulamentadora NR-17 do Ministério do Trabalho e Previdéncia Social, apontando
também as questbes de usabilidade do produto. O Parecer Técnico Ergondmico do Produto deve ser emitido por profissional
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com registro em seu Conselho de Classe ¢ Certificado ambiental de cadeia de custédia do FSC ou CERFLOR, tal certificacao
deverd estar em nome do Fabricante do mobilidrio comprovando a procedéncia da madeira proveniente de manejo florestal
responsdavel ou de reflorestamento; ¢ Certificado de Processo de Preparacdo e Pintura em superficies metalicas em nome da
empresa fabricante dos produtos, emitido pela propria ABNT ou outra OCP ou apresentacdo dos seguintes relatérios de
ensaio: empolamento igual a 0 (zero) e grau de enferrujamento igual a 0 (zero), com no minimo 1000h; ABNT NBR 8095 -
Corrosao por exposicdo a atmosfera umida com grau de empolamento igual a 0 (zero) e grau de enferrujamento igual a 0
(zero), com no minimo 1000h; ABNT NBR 8096 - Corrosao por exposicdo a diéxido de enxofre com grau de empolamento
igual a O (zero) e grau de enferrujamento igual a 0 (zero), com minimo 1000h. Devera ser determinado o volume de 2,0 litros
de SO2 como parametro de ensaio; ABNT NBR 11003 - Determinagao da aderéncia — Gr0 (X=0 e Y=0); ABNT NBR 10443 -
Determinacdo da espessura da pelicula com espessura média entre 50 e 70 (considerando o fator de reducdo de 25 um).
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CONJUNTO DE MESAS PLATAFORMAS INDIVIDUAIS 4 LUGARES

DIMENSOES TOTAIS: 6200 X 700 X 740 MM (LXPXA) DIMENSSAO POR MODULOS: 1550 X 700 MM (Variagdo maxima de 5%
nas medidas para mais ou para menos). TAMPO DA MESA (04 UNIDADES) Produzido por meio de painel em madeira MDP,
contendo uma espessura de 25 MM, revestido em BP tanto no lado de cima como debaixo e em seu contorno por meio de
filetes de PVC de no minimo 2,5mm. Conter um recorte retangular para inclusdo de caixa de tomada elétrica, caixa de
tomada com acabamento em pléstico e aluminio. ESTRUTURACAO TIPO LONGARINA (04 UNIDADES) Produzido por meio de
tubos em aco de 30 x 20 x 0,9 MM, fixados sob os tampos e nas maos francesas de cada estrutura lateral. ESTRUTURAS NAS
LATERAIS (02 UNIDADES) E CENTRAIS (03 UNIDADS) Produzido por meio de tubos em ago, sendo travessa horizontal em tubo
de 50 x 50 x 1,5 MM, coluna vertical em tubo de 50 x 50 x 1,5 MM, soldados, formando uma estrutura modelo “trave”
Estrutura central com suas particularidades, produzido por meio de tubos em aco, sendo travessa horizontal em tubo de 50
x 50 x 1,5 MM, colunas verticais em tubo de 40 x 40 x 1,2 MM, com fechamento em ambos os lados em chapa de a¢o de 0,9
mm de espessura e entre as colunas um tudo em aco com %” x 1,2 mm para melhor desempenho no travamento e
estabilidade da estrutura central. Acompanhado de suportes de nivelacdo e calhas para acomodacdo de fios. Acompanhado
de suporte para subida de fiagdo em chapa de aco de 0,9 mm de espessura, fixado por meio de imas.

Apresentar os documentos abaixo para comprovacao de qualidade do item juntamente com a proposta reajustada:

eApresentar declaracdo de Garantia especifica para este processo licitatério, assinada por responsavel devidamente
acreditado, de no minimo 05 (cinco) anos contra eventuais defeitos de fabricagdo; eApresentar Catalogo ou desenho
ilustrativo do respectivo item, com identificacdo de marca, Linha/modelo e caso haja cddigo de certificacdo, devera informa-
lo para comprovagdao com a especificacdo técnica e documentagao apresentada; eCertificado de conformidade com a NBR
13966:2008, emitido pela propria ABNT ou outra empresa certificadora também acreditada pelo Inmetro. As informacdes
constantes no certificado deverdo ser suficientes para a correta identificacgdo do produto ou vir acompanhado do seu
respectivo laudo de avaliacdo emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro; eComprovar através de certificado de
conformidade emitido pela prépria ABNT ou outra entidade devidamente acreditada pelo INMETRO da industria fabricante
dos mobilidrios o atendimento a NBR— 14020:2002 e NBR— 14024:2004; ¢ O Parecer Técnico Ergon6mico do Produto (PTEP)
deverd basear- se na Norma Regulamentadora NR-17 do Ministério do Trabalho e Previdéncia Social, apontando também as
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questdes de usabilidade do produto. O Parecer Técnico Ergon6mico do Produto deve ser emitido por profissional com
registro em seu Conselho de Classe Certificado ambiental de cadeia de custddia do FSC ou CERFLOR, tal certificagdo devera
estar em nome do Fabricante do mobilidrio comprovando a procedéncia da madeira proveniente de manejo florestal
responsavel ou de reflorestamento; eCertificado de Processo de Preparagao e Pintura em superficies metdlicas em nome da
empresa fabricante dos produtos, emitido pela préopria ABNT ou outra OCP ou apresentacdo dos seguintes relatérios de
ensaio: empolamento igual a 0 (zero) e grau de enferrujamento igual a 0 (zero), com no minimo 1000h; ABNT NBR 8095 -
Corrosdo por exposicdo a atmosfera Umida com grau de empolamento igual a 0 (zero) e grau de enferrujamento igual a 0
(zero), com no minimo 1000h; ABNT NBR 8096 - Corrosdo por exposicdo a didéxido de enxofre com grau de empolamento
igual a O (zero) e grau de enferrujamento igual a 0 (zero), com minimo 1000h. Deverd ser determinado o volume de 2,0 litros
de SO2 como parametro de ensaio; ABNT NBR 11003 - Determina¢do da aderéncia — GrO (X=0 e Y=0); ABNT NBR 10443 -
Determinacdo da espessura da pelicula com espessura média entre 50 e 70 (considerando o fator de reducdo de 25 um).
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CONJUNTO DE MESAS PLATAFORMAS INDIVIDUAIS 2 LUGARES

DIMENSOES TOTAIS: 2400 X 700 X 740 MM (LXPXA) DIMENSSAO POR MODULOS: 1200 X 700 MM (Variagdo mdaxima de 5%
nas medidas para mais ou para menos). TAMPO DA MESA (02 UNIDADES) Produzido por meio de painel em madeira MDP,
contendo uma espessura de 25 MM, revestido em BP tanto no lado de cima como debaixo e em seu contorno por meio de
filetes de PVC de no minimo 2,5 mm. Conter um recorte retangular para inclusdo de caixa de tomada elétrica, caixa de
tomada com acabamento em pléstico e aluminio. ESTRUTURACAO TIPO LONGARINA (02 UNIDADES) Produzido por meio de
tubos em ago de 30 x 20 x 0,9 MM, fixados sob os tampos e nas maos francesas de cada estrutura lateral. ESTRUTURAS NAS
LATERAIS (02 UNIDADES) E CENTRAL (01 UNIDADE) Produzido por meio de tubos em aco, sendo travessa horizontal em tubo
de 50 x 50 x 1,5 MM, coluna vertical em tubo de 50 x 50 x 1,5 MM, soldados, formando uma estrutura modelo “trave”
Estrutura central com suas particularidades, produzido por meio de tubos em acgo, sendo travessa horizontal em tubo de 50
x 50 x 1,5 MM, colunas verticais em tubo de 40 x 40 x 1,2 MM, com fechamento em ambos os lados em chapa de aco de 0,9
mm de espessura e entre as colunas um tudo em aco com %” x 1,2 mm para melhor desempenho no travamento e
estabilidade da estrutura central. Acompanhado de suportes de nivelacdo e calhas para acomodacao de fios. Acompanhado
de suporte para subida de fiacdo em chapa de aco de 0,9 mm de espessura, fixado por meio de imas.

Apresentar os documentos abaixo para comprovacdo de qualidade do item juntamente com a proposta reajustada:

eApresentar declaragdao de Garantia especifica para este processo licitatério, assinada por responsavel devidamente
acreditado, de no minimo 05 (cinco) anos contra eventuais defeitos de fabricacdo; eApresentar Catdlogo ou desenho
ilustrativo do respectivo item, com identificacdo de marca, Linha/modelo e caso haja cddigo de certificacdo, devera informa-
lo para comprovagcao com a especificacdo técnica e documentacdo apresentada; eCertificado de conformidade com a NBR
13966:2008, emitido pela propria ABNT ou outra empresa certificadora também acreditada pelo Inmetro. As informacdes
constantes no certificado deverao ser suficientes para a correta identificacdo do produto ou vir acompanhado do seu
respectivo laudo de avaliacdo emitido por laboratdrio acreditado pelo Inmetro; eComprovar através de certificado de
conformidade emitido pela prépria ABNT ou outra entidade devidamente acreditada pelo INMETRO da industria fabricante
dos mobiliarios o atendimento a NBR— 14020:2002 e NBR— 14024:2004; ¢ O Parecer Técnico Ergon6mico do Produto (PTEP)
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deverd basear- se na Norma Regulamentadora NR-17 do Ministério do Trabalho e Previdéncia Social, apontando também as
questdes de usabilidade do produto. O Parecer Técnico Ergon6mico do Produto deve ser emitido por profissional com
registro em seu Conselho de Classe Certificado ambiental de cadeia de custddia do FSC ou CERFLOR, tal certificacdo deverd
estar em nome do Fabricante do mobilidrio comprovando a procedéncia da madeira proveniente de manejo florestal
responsdavel ou de reflorestamento; Certificado de Processo de Preparacdo e Pintura em superficies metdlicas em nome da
empresa fabricante dos produtos, emitido pela propria ABNT ou outra OCP ou apresentacdo dos seguintes relatérios de
ensaio: empolamento igual a 0 (zero) e grau de enferrujamento igual a 0 (zero), com no minimo 1000h; ABNT NBR 8095 -
Corrosao por exposicdo a atmosfera umida com grau de empolamento igual a O (zero) e grau de enferrujamento igual a 0
(zero), com no minimo 1000h; ABNT NBR 8096 - Corrosao por exposicao a didxido de enxofre com grau de empolamento
igual a 0 (zero) e grau de enferrujamento igual a 0 (zero), com minimo 1000h. Devera ser determinado o volume de 2,0 litros
de SO2 como pardmetro de ensaio; ABNT NBR 11003 - Determinacdo da aderéncia — GrO (X=0 e Y=0); ABNT NBR 10443 -
Determinacdo da espessura da pelicula com espessura média entre 50 e 70 (considerando o fator de reducdo de 25 um).

49

CABINE PARA ESTUDO COM MESA TAMPO REGULAVEL

Dimensdes Totais do conjunto: 1041 x1000 x1200 mm (LxPxH)Dimensdes do Tampo: 1000 x 795 x 670 -690 mm (LxPxH)
(Variacdo maxima de 5 % nas medidas para mais ou para menos). TAMPO Produzido por meio de painel em madeira MDP,
contendo uma espessura de 25 MM, revestido em BP tanto no lado de cima como debaixo e em seu contorno por meio de
filetes de PVC de no minimo 2,0 mm. Este divide-se em duas partes, sendo tampo para monitor e teclado. LATERAIS E
FUNDO Produzido por meio de painel em madeira MDP, contendo uma espessura de 18 MM, revestido em BP tanto no lado
de cima como debaixo e em seu contorno por meio de filetes de 1,0 mm. As laterais com raio de 300 mm em sua parte
superior e em apenas um dos lados ESTRUTURA Produzido por meio de tubos e chapas em aco, sendo bracos superiores em
tubo de 30 x 20 x 1,5 MM regulaveis e com cremalheiras guia em nylon injetado, coluna vertical em tubo de 50 x 30 x 1,5
MM com chapas de fechamento interna e externa com uma e base em tubo de 50 x 30 x 1,5 MM. MECANISMO Realizado
por meio de duas manivelas dobrdveis, uma para cada tampo, com mecanismos internos em nylon, composto por
engrenagens e cremalheiras, permitindo a reducdo da carga exercida e facilitando o ajuste de altura dos tampos.
COMPONENTES Abafadores em MDF de 6MM, revestimento externo em tecido e espuma interna, fichados nas laterais por
velcro. Conectores em tubo de ago quadrado 20 x 20 x 1,2 MM, com acabamento superior e inferior em PVC. Calha
horizontal produzida por meio de chapa de ago com 0,9 mm posicionado sob o tampo e entre as estruturas. Acompanha
suportes nivelagao.

Apresentar os documentos abaixo para comprovacdo de qualidade do item juntamente com a proposta reajustada:

e Apresentar declaracdo de Garantia especifica para este processo licitatério, assinada por responsavel devidamente
acreditado, de no minimo 05 (cinco) anos contra eventuais defeitos de fabricacdo; ® Apresentar Catalogo ou desenho
ilustrativo do respectivo item, com identificacdo de marca, Linha/modelo e caso haja cddigo de certificacdo, devera informa-
lo para comprovagdo com a especificacdo técnica e documentacdo apresentada; ¢ O Parecer Técnico Ergonémico do Produto
(PTEP) devera basear- se na Norma Regulamentadora NR-17 do Ministério do Trabalho e Previdéncia Social, apontando
também as questdes de usabilidade do produto. O Parecer Técnico Ergondmico do Produto deve ser emitido por profissional
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com registro em seu Conselho de Classe Certificado ambiental de cadeia de custédia do FSC ou CERFLOR, tal certificacao
deverd estar em nome do Fabricante do mobilidrio comprovando a procedéncia da madeira proveniente de manejo florestal
responsdavel ou de reflorestamento; Certificado de Processo de Preparacdo e Pintura em superficies metdlicas em nome da
empresa fabricante dos produtos, emitido pela propria ABNT ou outra OCP ou apresentacdo dos seguintes relatérios de
ensaio: empolamento igual a 0 (zero) e grau de enferrujamento igual a 0 (zero), com no minimo 1000h; ABNT NBR 8095 -
Corrosao por exposicdo a atmosfera umida com grau de empolamento igual a 0 (zero) e grau de enferrujamento igual a 0
(zero), com no minimo 1000h; ABNT NBR 8096 - Corrosao por exposicdo a diéxido de enxofre com grau de empolamento
igual a O (zero) e grau de enferrujamento igual a 0 (zero), com minimo 1000h. Devera ser determinado o volume de 2,0 litros
de SO2 como parametro de ensaio; ABNT NBR 11003 - Determinagao da aderéncia — Gr0 (X=0 e Y=0); ABNT NBR 10443 -
Determinacdo da espessura da pelicula com espessura média entre 50 e 70 (considerando o fator de reducdo de 25 um.

(Documento assinado e datado eletronicamente)

JESSICA KELLY DE SOUSA CARVALHO
Diretora de Planejamento de Compras Publicas DIP/SLC/SEAD-PI

MARINA LIMA ARAUJO

Equipe de Planejamento -Presidente

ENILTON SOARES FERNANDES DE SOUSA

Equipe de Planejamento - Integrante Técnico Requisitante

FRANSINETE MENDES RIBEIRO

Equipe de Planejamento - Integrante Técnico Requisitante

ELIANE MARIA DOS SANTOS

Equipe de Planejamento - Integrante Administrativo
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